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Always a step ahead

Pa framsidan

Marknadens basta
Vi tréffade medarbetare fran Rotage och Platmodul som ser stor nytta
med att besdka EuroBlech som lyfter fram trender, drivkrafter, mojlig- S n a X l S -
heter och utmaningar f6r den platformande industrin.
— Vi ser ocksa en stor potential, ndr det handlar om att utveckla var
automatisering, sa Bo Hansson. CH u CK

Redaktoren har ordet

Hej

Relationsdrivande
Med digital och social utveckling som gér helt i otakt med min upp-
fattning om hur palitliga och kunskapsorienterade relationer blir allt
viktigare men om utvecklingen fortsatter, sa riskerar branschen att bli
tekniskt uppkopplad men ménskligt frankopplad, lite 6verdrivet men
tankvart. Aldrig har serios journalistik varit sa viktigt som nu, pélitliga
kanaler dér kontinuitet och seriositet praglar langsiktiga relationer.
Darfor behover vi en barkraftig fackpress i ett medielandskap som
ofta idag fylls med korta och ofullstdndiga “reklamartiklar” som inte
ar riktigt valformulerade ur ett objektivt sitt. Jag ar inte motstdndare
till epostutskick eller filmer som numera fyller sociala medier pa ett
osunt sitt och vad jag forstér, sa kostar det idag stora summor att spela

in relevanta reklamvideor.

Nu nog med ”“gnéll” och uti verkligheten som i detta nummer handlar
om framfor allt en stor rapport frin AMB méssan i Stuttgart och tema
plétbearbetning med en férsta rapport av tva frén EuroBlech i Hannover.

P& maéssor far besokarna den senaste och helt nya teknologier och
innovationer live, ddr man starker vardefulla affarskontakter, 6ppnar
upp nya affirsmajligheter och interagerar direkt med branschexperter,
vilket underldttar valet av utrustning till sin produktion déar de ratta
automationslosningarna blir allt viktigare i en vardekedja. Mdnga yngre
personer upplever kanske detta som lite gammeldags men oj vad det
fungerar.

Vi noterade att s& gott som alla “Buzz Words” 4r borta och budska-
pen hos utstillarna pé de olika méssorna dr mer verklighetsanpassade
till nuet.

Statistiken for den svenska inhemska produktionen 6kar och det
ar nu vi har chansen. Oka farten sa ses vi i spalterna nira er. Och heja
Frolunda som ocksa upplever en bra utveckling i ishockeytabellen.

Vi har ett komplett sortiment
av backar till alla kraftchuckar
pa marknaden!

www.smwautoblok.com/de/de/jaw-finder/
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Nordi) d6kar farten
och expanderar med
mer produktionsyta och
modern maskinteknik
i sin fabrik i Habo

Stefan Ottosson.

Andreas Wahlstrém

NordiQ Group é&r specialiserad pé ingenjorskonst inom och tillverkning
av platkomponenter for fordons- och industrikunder. Foretagsgruppen
levererar till prestigefyllda kunder inom tung fordonsindustri som Volvo
Trucks, Ford Trucks, Scania, Renault, MAN och DAF m.fl.

Fabriken i Habo har under liangre tid sett allt htgre volymer inom tunga
fordon ddr man vunnit nya affirer. Det har betytt att man slagit i kapa-
citetstaket och en utbyggnad var ett méste, vilket nu ar klart. Ett mycket
bra tillfalle att Tidningen Maskinoperatoren kom pa ett besok, for att ta
del av framgéngen, utvecklingen och f en rundvandring i fabriken som
nu efter utbyggnad har en produktionsyta p& 7 500 kvm.

Att verka inom global och f6r den delen svensk fordonsindustri &r
inget f6r vem som helst. Som underleverantor giller det att erbjuda kon-
kurrenskraftiga tekniska 16sningar med en effektiv och automatiserad
produktion av hogkvalitativa delar och komponenter. Att arbeta ”Just-in
Time och med erforderliga kvalitetssystem och certifieringar som NordiQ
uppfyller, &r en sjdlvklarhet f6r branschen.

Vi fér en rundvandring i fabriken tillsammans med produktionsledaren
Andreas Wahlstrom. Hér finns en komplett maskinpark f6r att kunna
leverera komponenter av hog kvalitet och 6ver tid. Vi ser fiberlaserteknik
fran AMADA, tva ENSIS 3015 AJ, 3 kW och 6 kW resonator som snart
blir tre och d& en VENTIS med 9 kW. Alla tre maskinerna &r utrustade
med materialhanteringssystem MP-F. AMADA VENTIS lasermaskin dr
utrustad med LBC teknik, LOCAL BEAM CONTROL, vilket mojliggor
unik oscillering av laserstralen for optimering av skdrmetoder i olika
material och egenskaper.

P4 fotot ser vi laseroperatér Zander Bergsten.



I nista del av fabriken arbetar ett NightTrain frdn PRIMA
POWER. En helautomatisk process med flera maskiner
som kombinerad stansning och laserskdrning med auto-
matisk materialhantering via Night Train.

— Har &r det 5-skift som géller och med det ett hogt
maskinutnyttjande, siger Andreas Wahlstrom.

Niésta avdelning handlar om kantpressning och har
finns det kantpressar frain AMADA med 40 -220 tons
presskraft och den senaste investeringen sticker ut, d&
vi far se senaste tekniken dér kantpressen AMADA HRB
100 t &r utrustad med ATC.

— Pa var stora kantpressavdelning finns dtta AMADA
maskiner i olika storlekar /presskraft och p4 fotot ser
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du vér ATC frén 2022. Bockning &r ett viktigt moment
vid plétbearbetning och dr avgorande nér det géller
produktionseffektivitet och korta beredningstider. Var
kantpress ar utrustad med automatisk verktygsvaxling
(Automatic Tool Changer - ATC), vilket kortar bered-
ningstiderna, eliminerar verktygs still och risken f6r
fel, siger Anders Wahlstrom.

Vi gér vidare till ndsta del av fabriken och Andreas visar
hér stolt upp tva av de sju automatiserade robotkantpress
celler med egentillverkade fixturer.

Vi fér dven titta pd svetsstationer med robotsvets och
manuell svetsning.

Maskinoperat6r Johan Carlsson.

— Vi dr 80 medarbetare hir i Habo och vi ser nu ytter-
ligare 6kad takt i var produktion vilket betyder att vi
far mer att gora, vilket vara erfarna medarbetare ute i
produktionen &r férberedda pé och vi ser till att de har
de basta forutsattningar for detta genom att standigt
uppdatera vér produktion, siger Andreas Wahlstrom.

— Albin jobbar med robotkantpressning och hér
blir det mycket off-line programmering i flexibla
processer med automatisk verktygshantering och
integrerad motstdndssvetsning, crimpning och mark-
ning, sdger Andreas.

Forts. sida 8 >>
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NordiQ Habo har vunnit nya affirer under de senaste
aren. Hur hanterar man volymdokningen och hur har man
investerat. Vad dr anledningarna till att man lyckats sa
bra och vad &r nycklarna till framgangen i denna tuffa
och krdvande omgivning som fordonsindustrin &r, varfor
gar det sd bra helt enkelt, fragar vi vd Stefan Ottosson.

— Den tunga fordonsindustrin utvecklas mot fler
varianter och lagre volymer per artikel. Att d& kunna
erbjuda flexibla produktionslosningar med utan stora
verktygsinvesteringar dr ndgot som kunderna 6nskar.
For att kunna gora detta maste man ocksd hanga med
i teknikutveckling och investera ritt.

Hur ser din produktionsfilosofi ut och har den for-
dndrats med dren?

— For 20 ar sedan tog vi beslut om att renodla verk-
samheten och satsa pé ldgvolymproduktion med hog
automation. Alla gamla pressar och all manuell svetsning
akte ut. Utmaningen ar att kunna automatisera dven
om det dr laga produktionsvolymer. Att automatisera
hogvolym &r ganska enkelt men att automatisera lag-

volym krdver mdnga smarta 1osningar. Nagot som vi
lyckats bra med och som gor att vi kan konkurrera med
lagkostnadslander. Senaste exemplet pé detta &r att vi far
Ford Trucks som kund. Ford har tillverkning i Turkiet
men véljer &nda oss som leverantor.

Ni har ett mantra "Clever Together” vad ligger ni
i detta som budskap?

— For att lyckas idag mdste man samarbeta effektivt
bade internt mellan bolagen och med kunder och leve-
rantorer. Smarta och kostnadseffektiva l6sningar skapar
vi tillsammans.”

Vad krivs enligt dig for incitament for att vara en leve-
rantor till fordonsindustrin?

— Visst dr fordonsindustrin en  tuff bransch men
med hért arbetet kan man né fram-
gang. Om man skoter sig ar det en
relativt stabil bransch att vara i.

Vad har enligt dig skapat framgdngarna?

— Vi har ett starkt 16sningsorienterat driv och &r bra
att hitta nya kunder och affirer, dven utanfor Sverige.
Detta kombinerat med ett starkt I6nsamhetsfokus har
gett resultat.

Och vad ser du for utveckling nu och i framtiden?

— Vi behover addera ett bolag till i koncernen
for att hantera nya kunder och tkade volymer.
Omsittningsmalet ar satt till 600 mkr ar 2030, avslutar
vd Stefan Ottosson. H

— Ett mycket intressant och varierande arbete med
mycket datastyrd produktion och automatiserade
processer, sdger Operatdr Albin Jansson.



CoreLine —
Det trygga valet:

& Konkurrenskraftiga priser varje dag
pa solida hardmetallborr for universella
applikationer - era sjalvklara standardborr
som alltid bor finnas i verktygsskapet!

Garanterad leverans néasta arbetsdag -
fran lager.

Trygg och oberoende forsorjning fran
CERATIZIT. Vi tillverkar allt internt, fran

vart eget volframpulver till fardigt verktyg.
Genom var atervinningstjanst sluts cirkeln nar
uttjanta verktyg aterfors till var egen, oberoende
vardekedja for att bli nya verktyg igen.

Bestall idag

A\ CERALIZIT

CERATIZIT ar en hégteknologisk koncern, specialiserad inom
skarande verktyg och hardmetallosningar.

Tooling a Sustainable Future ceratizit.com
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Familjeforetaget
Kvarnstrands Verktyg, som
ar en av Nordens ledande
tillverkare av skdrande
verktyg for tra-, aluminium-,
och plastbearbetning, har
under 2026 forstarkt pro-
duktionen av hyvelverktyg
med den 5-axliga vertikala
fleroperationsmaskinen
Matsuura MAM?72-70V PCeé.
CNC-maskinen, som har
kopts in via maskinleveran-
toren Masentia, genererar
hog precision och driftsiker-
het, och har ett integrerat
palettsystem som mojliggor
obemannad drift och
effektiviserar produktionen.

Familjeféretaget Kvarnstrands Verktyg har férstérkt produktionen av hyvelverktyg med den 5-axliga verti-
kala fleroperationsmaskinen Matsuura MAM72-70V PC6. Jonny Vilhelmsson, Robin Vilhelmsson, och Daniel
Paczosa har haft ett tatt samarbete med Andreas Bergsman, séljansvarig fér sydéstra och norra Sverige vid
Masentia som hittade en maskin (MAM72-70V PC6) som uppfyllde Kvarnstrands Verktygs énskemdl.

Kvarnstrands Verktyg
forstarker produktionen
med Matsuura MAMT72-70V PC6

Som ledande tillverkare av skarande verktyg for tra-
bearbetning har Kvarnstrands Verktyg genom &ren
investerat i hogkvalitativa maskiner f6r tillverkning
och slipning av hyvelverktyg. Under sommaren 2026
utokades maskinparken vid produktionsanldggningen
i sméldandska Ekendssjon med den hogkvalitativa flero-
perationsmaskinen Matsuura MAM72-70V PC6 som togs
i drift i mitten av augusti.

—Det ar en fantastisk maskin som kommer géra myck-
et nytta i var produktion. Vi har redan sett prov pa vilken
kapacitet MAM?72-70V PC6 har i form av precision, sta-
bilitet, och effektivitet, och ju mer vi lir kdnna den desto

Matsuura &r en av vérldens ledande pionjérer inom integrerad palletering och automati-
sering fér CNC-styrda fleroperationsmaskiner. Ungefdr 80 procent av alla maskiner som
Matsuura séljer &r palleterade, och 85 procent av alla sélda maskiner &r femaxliga, beréattar

TEXT & BILD: PIERRE EKLUND

mer kommer vi kunna nyttja dess styrkor, sdger Daniel
Paczosa, tekniskt ansvarig pa Kvarnstrands Verktyg.

Kvarnstrands Verktyg, som grundades 1939, ar ett
familjeféretag med produktionsanldggningar i norska
Stange, Nybro och Ekendssjon dér dven huvudkontoret
finns. Foretaget dr verksam inom fyra affarsomraden -
Sagverk, Hyvleri, CNC och Fonster.

— Vi dr en av Nordens ledande leverantorer av produk-
ter och service till sdgverk, och levererar bland annat sag-
klingor och huggstal av mycket hog kvalitet. Samtidigt
har vi en l4ng tradition av att tillverka verktyg till féretag
inom snickeri och fonster.

Andreas Bergsman, séljansvarig foér syddstra och norra Sverige vid Masentia.

— Grunden i Kvarnstrands Verktyg ér tillverkning
och forséljning av hyvelverktyg dér vi dr en av Europas
ledande tillverkare. En stor del av verktygen exporteras
till Norge, Tyskland, Kanada, Australien och linderna i
Baltikum dér kunderna anvander verktygen for tillverk-
ning av panel, golv, lister, och byggreglar.

Precis som sina kunder &r foretaget beroende av att
kunna lita pé sin maskinpark och sdkerstilla att det inte
sker nagra oplanerade driftstopp. Vid produktionen
av hyvelverktyg har foretaget under manga &r for-

Forts. sida 12 >>

Matsuura MAM72-70V PC6 har ett rérelseomrdade pa 1200x720x710 millimeter
i X-, Y- respektive Z-led, vilket ger god atkomlighet till arbetsomradet vilket krévs
fér Kvarnstrands Verktygs omfattande tillverkning av hyvelverktyg.
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litat sig pd en 5-axlig Hermle C800 som har levererat
onskvart resultat, men som genom naturligt driftslitage
och industrins stindiga teknikutveckling till slut var
tvungen att ersdttas med en ny modern fleroperations-
maskin.

— Vi hade pratat om att ersidtta Hermle C800 under
en ldngre tid och precis beslutat oss for att underséka
utbudet pa marknaden nédr Andreas Bergsman, som
da var ny séljare vid Masentia, tittade f6rbi hér hos-
ten 2024, beréttar Jonny Vilhelmsson, arbetsledare vid
Kvarnstrands Verktyg.

— Vi har kidnt Andreas sedan han var verktygssiljare
och vet att han har stor kunskap inom verktygspro-
duktion. Han beréttade lite om Matsuuras maskiner, ett
fabrikat som vi har bra erfarenhet av.

Kvarnstrands Verktyg fick in flera maskinférslag fran
maskinleverantérer i Norden och satte ihop en kravlista
pa vad som var viktigast vid en ny maskininvestering.
En av de viktigaste egenskaperna var att uppna battre
atkomlighet och samtidigt 4 en storre och starkare
maskin &n tidigare. Matsuura MAM?72-70V PC6 har ett
rorelseomrdde pa 1200x720x710 millimeter i X-, Y- res-
pektive Z-led, vilket ger god dtkomlighet till arbetsom-
radet vilket kréavs for Kvarnstrands Verktygs omfattande
tillverkning av hyvelverktyg.

— Atkomligheten och arbetsomradet ér viktig for oss

dé det krdvs mycket bearbetning nér vi tillverkar vara
verktyg, och det var ndgot som varierade mycket mel-
lan fabrikaten nér vi tittade pa jamforbara maskiner,
forklarar Daniel Paczosa.

— Aven spindelns konstruktion spelade en viktig
roll i valet, sdger Robin Vilhelmsson, operatér vid
Kvarnstrands Verktyg.

- Till skillnad frdn manga andra fabrikat, dar spindeln
ar placerad i stativet, har Matsuura valt en konstruktion
dér spindeln sticker ut fran stativet. Pa MAM72-70V
PC6 handlar det om cirka 400 millimeter, vilket dr en
stor férdel. Det gor att vi kan anvdnda kortare verktyg,
vilket ger béttre stabilitet och ldngre verktygslivslangd.

Nar Robin Vilhelmsson tidigare anvande Hermle C800
for tillverkning av hyvelverktyg lag spindelbelastningen
vid flera tillfdllen runt 100 procent. I den nya Matsuura
MAM?72-70V PC6 har han hittills inte behovt gé& dver
50 procent. Aven ljudnivan dr en positiv aspekt, och
spindeln arbetar tyst &ven vid 15 000 varv/minut. Ett av
kraven for att genomféra en ny maskininvestering var att
det skulle finnas en integrerad automation i maskinen
da Kvarnstrands Verktyg har déliga erfarenheter av tvd
olika system, det vill sdga maskin och robotcell, som ska
integrera. Matsuura dr en av virldens ledande pionjarer
inom integrerad palletering och automatisering for CNC-

Spindelns konstruktion hade en viktig roll i valet av maskin. Till skillnad fran
manga andra fabrikat har Matsuura valt en konstruktion dér spindeln sticker
ut fran stativet. P& MAM72-70V PC6 handlar det om cirka 400 millimeter,
vilket &r en stor férdel. Det gér att Kvarnstrands Verktyg kan anvénda kortare
verktyg, vilket ger béttre stabilitet och ldngre verktygslivsidngd.

Robin Vilhelmsson, operatér vid Kvarnstrands Verktyg, framhéller det goda samarbetet
med Masentia och séljansvarig Andreas Bergsman, och &r véldigt néjd med den nya
Matsuura MAM72-70V PC6 och styr- och operativsystemet Matsuura MiOS 4.

- Jag é&r véldigt néjd. Matsuura och Masentia har motsvarat vara férvédntningar och hela
processen har varit smidig. Jag Idr mig allt mer om maskinen och det ska bli roligt och
intressant att sétta sig in &nnu mer i Matsuura MiOS 4 alla funktioner.

styrda fleroperationsmaskiner, och sedan lanseringen av
MAM?72-serien pa 1990-talet har den japanska tillverka-
ren satt standarden f6r obemannad koérning.

- I MAM?72-serien ar palettsystemet integrerat i maski-
nens styrsystem. Repeternoggrannheten ar véldigt hog,
i vaxlingstillfallet ar kravet 3 My fran palett till palett,
och i hela systemet dr det under 10 My vilket gor att
anvéndaren f&r hog precision under lang tid. Maskinen
i sig dr handbyggd och alla kontaktytor &r fortfarande
handskavda, berdttar Andreas Bergsman, siljansvarig
for syddstra och norra Sverige vid Masentia.

— Styr- och operativsystemet Matsuura MiOS 4 som
anvands for maskiner med integrerat palettsystem byg-
ger i grunden pd FANUC styrsystem.

Vid investering i komplexa 5-axliga fleroperationsma-
skiner kan det hinda saker p4 végen eller under driften
som inte gar enligt plan. Med sin ambition att undvi-
ka langre driftstopp var det viktigt f6r Kvarnstrands
Verktyg att vilja en maskinleverantér med bra service-
organisation som snabbt kan vara pd plats i Ekendssjon.

— Det maste gd fort ndr vi vl behéver hjalp och det
maste finnas duktiga servicetekniker som kan maski-
nerna vél, och det var ytterligare en férdel med Masentia
som har sin bas i Varnamo, drygt en timme bort, siger
Jonny Vilhelmsson.

— Vi har méjlighet att hjélpa till snabbt. Matsuura
har vildigt hoga krav {6r att en tekniker ska f4 kalla sig
Matsuura-tekniker. Forst krdvs en generell utbildning,
sedan en spindelutbildning, och dédrefter ska teknikern

Forts. sida 14 >>

Kvarnstrands Verktyg valde ett rackmagasin med 114 verktyg och option for
extra langa och breda verktyg, och har méjlighet att utéka till totalt 324 verktyg.



. Kompletta Produktionslinjer

. Avancerade produktionsverktyg for platomformning

. Presslinjer

. Specialmaskiner for kundunika applikationer

. Automation

. Robotiserade och automatiserade produktionsceller

. Prototyp och volymproduktion

. Projektledning, installation och CE markning

GMZ Premiumsvarvar frin Europa

Spansk kvalitetstillverkare med over 80 ars erfarenhet.

Med 6 fabriker och cirka 600 anstallda skapar CMZ en stark grund for precision, produktivitet och driftsakerhet.

CMZ - spansk kvalitet for kravande produktion

CMZ representeras nu av Lichron och blir en del av vart premiumsegment.
Nu behdver ni inte soka efter en premiumsvarv i Asien, de finns pa nara hall
med reservdelar och eftermarknad i Sverige och Europa. CMZ tillverkar 80%
av ingaende komponenter i egen regi. Folj med oss till fabrikerna i Baskien,
Norra Spanien.

vVeEMZ

High Power
Direktdrivna motorer (inga remmar)
Drivna verktyg, 12.000 rpm, 13 Kw

LICHRON

Er partner for tillforlitlig produktion.
Tel. 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se
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forst resa till Tyskland och sedan till Japan for att ldra
sig mer om maskinerna, berédttar Andreas Bergsman.

Under urvalsprocessen besckte Kvarnstrands Verktyg
andra foretag som har investerat i olika fabrikat for att
fa en battre uppfattning om maskinerna. Varen 2025
fsljde Daniel Paczosa, Jonny Vilhelmsson, och Robin
Vilhelmsson med Andreas Bergsman till Danmark for att
titta pa en Matsuura MAM72-70V PC6 och en Matsuura
MX-850.

— I borjan tittade Kvarnstrands Verktyg pa olika
modeller, och d& idr det bra med referensbesok. Det dr
en sak att se maskinen pa video och bild, och en annan
att uppleva den i verkligen och se verktyg och vixlingar,
och lyssna pé spindeln, sdger Andreas Bergsman.

I slutdndan stod valet mellan tva olika fabrikat,
dér Daniel Paczosa, Robin Vilhelmsson, och Jonny
Vilhelmssons kunskap och asikter var avgérande.

—Samtidigt som det dr en stor investering ldgger fore-
tagsledningen stor vikt i att de som har erfarenhet och

strax innan midsommar, och efter utbildning och instal-
lation efter industrisemestern driftsattes maskinen i mit-
ten av augusti. Fleroperationsmaskinen kommer framst
kora dagtid, men férdelen med palettsystemet ar att
operatdren Robin Vilhelmsson kan programmera och
ladda alla sex paletter innan han slutar for dagen. Med
den nya maskinen har Kvarnstrands Verktyg fatt storre
kapacitet, battre dtkomlighet och mojlighet att utnyttja
maskintiden dven efter arbetsdagens slut.

—Maskinen och palettsystemet skoter sedan sig sjalv
under kvéllen och natten. Det kan réra sig om allt frén
10 minuter till tre timmars bearbetning for varje palett.
Det kidnns skont att vi nu har en pélitlig och hogkvalita-
tiv fleroperationsmaskin for hyvelverktyg, sdger Robin
Vilhelmsson.

- Vi anviander MAM72-70V PC6 framst till hyvel-
verktyg i korta serier, och mycket bestyckade stommar
i snabbstal och hdrdmetall, och kér dven vandskir och
massiva frasar i verktygsstdl i maskinen.

ska jobba med maskinen dr med och tar beslut. Eftersom
kostnaden inte var helt avgorande kunde vi vilja den
maskin som var mest lamplig, och nér vi hade vagt alla
f6r- och nackdelar f6ll valet p4 Matsuura MAM72-70V
PC6, forklarar Daniel Paczosa.

Kvarnstrands Verktyg bestillde sin Matsuura MAM72-
70V PC6 med standardoptioner som bland annat HSK,
rackmagasin, 15 000 rpm, 350 Nm, palettsystem med sex
paletter, och probmjukvara i september 2025. I februari
2026, nar maskinen var fardigbyggd, flog Daniel Paczosa,
Robin Vilhelmsson, och Andreas Bergsman till Japan
for att besdka Matsuuras huvudfabrik i Fukui City och
monteringsanldggningen i Echizen City. Matsuuras vd
Katsu Matsuura tog emot svenskarna som under guid-
ningen fick se olika produktionsmoment, som slipning
av paletter och handskavning.

— Trots dagens avancerade teknik har det manuella
hantverket fortfarande en viktig plats i tillverkningen.

Trots att den svenska tréd- och sagverksbranschen har
varit ojimn under 2000-talet har Kvarnstrands Verktyg
haft en stark tillvdxt, mycket tack vare utveckling av
nya produkter, maskininvesteringar och foretagsfor-
varv. Kvarnstrands Verktyg, som erbjuder slipservice
inom trd-, plast-, och aluminiumindustrin, férvirvade
i september 2026 Slipstation Torsang utanfér Borldnge
som slipar, riktar, vdssar, och lagar verktyg.

— Eftersom vara kunder dr beroende av sina verktyg
och ofta behover snabb hjélp ar det viktigt att kunna
erbjuda slipservice nédra kunderna. Med Slipstation
Torsang starker vi var service i mellersta Sverige, sager
Daniel Paczosa.

—Sedan tidigare har vi dven f6rvérvat Slipteknik Nordic
i Alvsbyn som erbjuder slipning av skdrande verktyg som
sagklingor, huggstdl, hyvelkuttrar och frésar.

Kvarnstrands Verktyg &r starka inom produktutveck-
ling, med utveckling av nya innovativa hyvelverktyg,

Handskavningen dr ett exempel pa den noggrannhet
och precision som priglar produktionen av Matsuuras
maskiner, forklarar Andreas Bergsman.

— Allt var valdigt vl arrangerat och jag blev impone-
rad av mottagandet. Matsuura och Masentia pdminner
mycket om Kvarnstrands Verktyg som ocksa ar familje-
dgt och dér varje kund &r viktig. Innan vi lamnade fick
vi en gava av Katsu Matsuura i form av dtpinnar vid
namn hashi, som betyder bro, som en symbol {6r den
bro som nu har byggts mellan oss. Det var en vildigt
fin gest, tycker Daniel Paczosa.

Robin Vilhelmsson som var siker p4 att de hade valt
ratt maskin redan innan resan beréttar att den kdnslan
forstarktes ytterligare under besoket i Japan.

—Den kénslan har inte heller f6randrats nu nér jag har
jobbat med maskinen i ndgra veckor. Palettsystemet &r
otroligt latt att ldra sig och smidigt att kéra. Jag behover
inte ens tanka pd var knapparna sitter nu.

Matsuura MAM72-70V PC6 levererades enligt plan

Robin Vilhelmsson,
Andreas Bergsman,
Daniel Paczosa och
Jonny Vilhelmsson visar
upp ett exempel pa
hyvelverktyg som kom-
mer att tillverkas i den
nya Matsuura MAM72-
70V PC6.

kuttrar, frésar och profilskér i ndra samarbete med den
skandinaviska och internationella trdindustrin. Under
2026 har foretaget presenterat sitt nya patenterade hyvel-
verktyg Razor for hyvling av grunda profiler upp till
8 millimeter.

—Razor ar sarskilt framtagen for profilering av breda
traytor som réfflad trall eller f6r att skapa den strukture-
rade ytan pa panel. Utformningen av produkten &r unik.
Razor har en verktygskropp i aluminium som minskar
vikten, vilket skonar b&de medarbetare och maskinen.

— Aven om en sidrskild triprofil utgar gar det ater-
anvénda kroppen till en annan typ av profil, vilket gor
att produkten bibehéller sitt virde. Razor dr bara en av
flera innovativa verktyg som vi har tagit fram, forklarar
Daniel Paczosa.

— I vintras tog vi till exempel fram ett profilerings-
verktyg till en kund som nu har utvérderat produkten
och sett att den ger stor ekonomisk fordel pa bara battre
fliskvalitet, sdger Jonny Vilhelmsson.



Vi tar ledningen - storst pa
solida hardmetallverktyg

Vi har tagit ett stort strategiskt kliv framat. Colly Verkstadsteknik har inlett ett
samarbete med InovaTools — vilket gor oss till storst pa marknaden inom solida
hardmetallverktyg.

Tillsammans med vara starka partners Mapal och Mitsubishi Materials har vi nu
marknadens bredaste och mest konkurrenskraftiga portfélj. Dessutom erbjuder vi
specialverktyg med expressleverans.

Sjalvklart kan du slipa om dina verktyg hos Colly Verkstadstekniks slipservice -
Q oavsett fabrikat. Vi aterstaller verktygens ursprungliga skarpa och prestanda med hog
‘ precision. Ett smart val for bade ekonomi och miljo.

Hallbarhet i fokus: Vi ar stolta 6ver att ha tilldelats Ecovadis Silvermedalj, ett bevis pa
vart engagemang for hallbarhet och ansvarstagande.

Colly Verkstadsteknik AB
Raseborgsgatan 9, 164 74 Kista

Tel: 08-703 01 00 | Mail: info@vt.colly.se
collyverkstadsteknik.se



TEMA

Pldtbearbetning

16

Maskinoperatéren Nr 6 | November 2026

Besdk hos
expansiva Mekanotjanst

Utan en stark industri stannar Sverige. Industriféretagens
framgang ar inte bara avgorande for ekonomisk tillvaxt,
utan ocksd for formégan att stilla om till ett hallbart
och virdeskapande samhalle. Industrin skapar jobb
och framtidstro lokalt, driver tillvixt och samverkan
regionalt, och utgér en avgorande motor f6r Sveriges
ekonomi och vilfard nationellt. Det dr inom industrin
som manga av losningarna pd samtidens och framtidens
behov kopplat till klimat, férsvar och hur digitalisering
utvecklas.

Tillverkningsindustrin vet att fordndringar och behov
maste till i form av den senaste maskin tekniken, expan-
siva produktionsytor och framfér allt en stigande med-
arbetarkompetens. Vi ser dagligen en industri med hoga
ambitioner och dér svensk produktionsteknik stdr allt
starkare men pé flera héll med en begrénsad kapacitet
att omsitta sina ambitioner till handling. D4 behovs det
tas beslut och goéras stora investeringar i en maskinpark

for framtiden, nagot som nyligen skett pa plats har pa
Mekanotjdnst’s fabrik i Jarvso.

Hér har verkstadsforetaget med stod av Tillvéaxtverket
genomfort omfattande investeringssatsningar under
2024 och 2025. Foretaget har haft en kraftig tillvixt de
senaste dren och har forstarkt maskinparken med flera
nya CNC-svarvar och frasmaskiner med hég automa-
tionsgrad. Dessutom har Mekanotjénst tagit i drift en ny
stanslaser fran den tyska maskinbyggaren Trumpf som
ar en maskin av den senaste generationen. Satsningen
ar ett uttryck for Mekanotjansts langsiktiga strategi, att
ligga i teknisk framkant, 6ka konkurrenskraft och pro-
duktionskapacitet for att mota kunders forvantningar
bade nu och i framtiden.

Vi vinder oss till ett pressmeddelande fran foretaget;
Mekanotjanst i Jarvs6 har genomfort de storsta inves-
teringarna i bolagets historia under 2024-2025. Totalt

satsade foretaget 6ver 40 miljoner kronor pa maskiner
och annan infrastruktur som ger 6kad produktionska-
pacitet, effektivitet och konkurrenskraft for framtiden.

Investeringarna bestar av maskiner fran tillverkare
som Trumpf, Okuma och Mazak. Bland de senaste instal-
lationerna finns en svetsrobot och tvd CNC-svarvar med
automation, och under senhdsten tillkommer ytterligare
fleroperationsmaskiner till féretagets produktionsan-
laggning i Jarvso.

Dessutom har bolaget nyligen byggt en ny svetsverk-
stad och investerat i en ny méatmaskin till kvalitetsav-
delningen. Produktionsytan bestdr av 4 skepp pd sam-
manlagt 13 000 kvm. Dessutom har Mekanotjanst dven
en produktionsenhet i Ljusdal.

—Vistrdvar efter att ligga i teknisk framkant och dessa
investeringar kommer att starka vér position som leve-
rantor av komplexa mekaniska 16sningar till den svenska
industrin. Det hér dr en strategisk satsning som inte bara



moter dagens krav utan ocksa sidkrar var framtid som en
stark aktor pd marknaden, sager Emil Svedman delidgare
och ansvarig f6r marknad.

Mekanotjanst har allt som behovs nir det handlar
om bred kompetens, erfarenhet och kapacitet att f6lja
sina kunder p4 hela tillverkningsresan, fran produk-
tidé till serieproduktion. Styrkan ligger i férmagan att
tillsammans med kunden utveckla kostnadseffektiva
och langsiktiga produktionslsningar, oavsett om det
géller tillverkning av enkla produkter eller komplexa
systemleveranser. Mekanotjanst upplever en stark
efterfrdgan fran flera olika kundsegment, som for-
svars- och skogsindustri, telekom, medicinteknik samt
gron teknik. P4 Mekanotjanst mérker de dven av en
tillvaxt inom nya kundsegment. Verkstadsforetaget
verkar for langsiktiga relationer och gor allt for att
leverera losningar av hogsta kvalitet och konkurrens-
kraft och hog efterfrdgan driver 6kad kapacitet och
konkurrenskraft.

Foretagets bredd inom skdrande bearbetning, platbear-
betning, rérbearbetning, svetsning och montering gor att
foretaget differentierar sig frdn manga andra tillverkare
pa marknaden, genom att erbjuda komplett tillverkning
och en hogre foradlingsgrad.

— Denna hoga efterfrdgan driver utvecklingen och
skapar ocksa nya arbetstillfdllen. Idag &r vi narmare
144 anstillda och vi soker efter fler medarbetare med
kompetens inom olika omraden, sdger Emil Svedman
och fortsitter;

—Det &r vildigt roligt att se ett 6kat intresse for att
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jobba med oss pd Mekanotjanst och att vi har kunnat
vilkomna s& ménga nya medarbetare, vi arbetar hért
med mjuka vérden. Den héga efterfrdgan fran kunder,
vér bredd och flexibilitet gor oss till en trygg arbetsgi-
vare, och vi kan erbjuda goda utvecklingsmojligheter
inom foretaget.

— Det scenario gor att vi kan fortsitta vara en trygg
arbetsgivare i regionen och en ledande aktér inom
svensk industri. Vara investeringar kommer inte bara
att skapa fler arbetstillfallen, utan dven stdrka var lang-

siktiga héallbarhet och férméga att bidra till en positiv
samhallsutveckling.

Underleveranttrsforetaget Mekanotjanst styrka ar
att tillsammans med kunden utveckla kostnadseffek-
tiva och langsiktiga produktionslésningar, det &r allt
ifran tillverkning av enkla produkter till komplexa och
avancerade mekaniska systemleveranser.

Resumerar vi vért bes6k hos Mekanotjanst i Jarvso

Forts. sida 18 >>
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sa dr det alltid befriande, upplyftande och intressant
nédr vi pa redaktionen upptacker vilken positiv kraft
och framatanda som finns i vart avldnga land. Sveriges
framtid bygger p4 en industri som drivs av kunskap och
kompetens. Férmégan att attrahera, rekrytera och behélla
ratt kompetens i foretaget dr den viktigaste utmaningen
oavsett bransch och foretagets storlek. Startpunkten for
ett strategiskt arbete med kompetensutveckling &r att
veta vilken kompetens som kravs for att klara jobbet
och vilka kompetenser som finns i verksamheten och
hiar har Mekanotjanst hittat ratt.

— Mekanotjdnst arbetar kontinuerligt med forbatt-
ringsarbete genom korrigerande och f6rebyggande &tgér-
der. Detta innebér att vi l16pande utvecklar och f6rbéttrar
vara processer, samtidigt som vi i samarbete med vara
kunder forbéttrar vdra produkter och deras péverkan
pa miljo och arbetsmiljé.

— Vi stravar ocksa efter att standigt forbattra vart
arbete inom kvalitet, miljé och arbetsmiljo. Utéver att
uppfylla gillande lagar och regler &r vart mal att vara en
positiv kraft i samhéllet genom aktivt bidrag till lokal och
global hallbar utveckling. Hela Mekanotjénstkoncernen
omfattas av ett enhetligt ledningssystem som uppfyller
kraven enligt ISO 9001 f6r kvalitetsledning, ISO 14001
f6r miljsledning och ISO 45001 for arbetsmiljo, avslutade

Emil Svedman tillsammans med produktionschef Fredrik Hedman.

marknadschef Emil Svedman som vi intervjuade och som
stolt visade upp den stora fabriken pa plats i Jarvso.



% KYOCERA

TOOLING SOLU

HALLBARHET AR EN DEL AV
VART DNA. MED VART RENEW-
KONCEPT GER VI SLITNA
VERKTYG NYTT LIV GENOM
PRECISIONSSLIPNING.

EN SMART OCH ANSVARSFULL
LOSNING SOM MINSKAR DIN
FORBRUKNING OCH DINA
KOSTNADER - OCH SAMTIDIGT
HALLER DIG ETT STEG FORE

- NU OCH | FRAMTIDEN.

WWW.KYOCERA-UNIMERCO.COM
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Massbestkarna
upptackte nya
platlésningar

ra FuroBlech

1 Hannover.

Konkurrens
om tekniken

Med rétt kunskap blir det enklare att ta vara pa mojlig-
heter och att gora det basta av en maskininvestering. Att
besoka de hogprofilerade mésshallarna gav besdkarna
kompletterande och utokad expertis inom platformnings-
maskiner, verktyg, alltmer avancerade tillverkningstek-
nologier och detta skapade ett gemensamt engagemang
och respekt fér malmedveten ingenjorskonst. Utstéllande
tillverkare visade hur precision, produktivitet och pre-
standa samverkar i avancerade bearbetningsprocesser
och fér den delen enklare planering infér ndsta maskin-
generations moderna produktion.

28:e internationella méassan for bearbetningsteknik
och formning av plat, EuroBLECH riktar sig sérskilt
till platbearbetningsindustrin och har en global publik
av besokare som &r redo att investera och visar tydligt
fokus pd teknologisk excellens. I den nuvarande miljon
med volatila marknader fungerar méssan som en viktig
plattform for tillverkare och leverantérer till industrin.

Som en vertikal méssa tédcker EuroBLECH hela tekno-

Ménga goda vénner och affdrsbekanta tréffas pd mdéssgolvet
i Hannover och hér ser vi Michael Mansour &gare till VASKI
GROUP och grundaren till Prima Industrie Gianfranco Carbonato.

En av sex vinnare EuroBLECH blev i kategorin Surface Treatment, and Quality Control: Q-Fin Quality Finishing Solutions
GmbH, hér tillsammans med medarbetare pa Olsons Maskinservice som ar samarbetspartners fér Q-Fin i Sverige.

logikedjan f6r platbearbetning och erbjuder branschen
en marknadsplats for kunskapséverforing, individuella
tillverkningslésningar och globala affarskontakter.

Darmed kan produktionen med en optimal automa-
tisering, 16pa dygnet runt. Vi ser att det finns en stor
potential som dnnu inte utnyttjas och dérfor arbetar
maskinbyggare och mjukvaruutvecklare vidare med att
hitta nya smarta l6sningar for att nd ldngre i att utnyttja
dygnets alla timmar. Vi sag prov pa flera sddana l6sning-
ar pd méassgolvet i Hannover och som vi kommer att rap-
portera om i detta och kommande nummer EuroBLECH
rapport del 1inr 6 och rapport EuroBLECH del 2inr 7.

Den globala platbearbetningsindustrin férberedde sig
pd ett bra sitt och under méssdagarna ség vi pd redaktio-
nen manga intressanta maskin- och verktygsnyheter sa
madssan fortsétter sitt arv som viarldens ledande utstall-
ning for pldtbearbetningsteknik.

Arets mantra “For a Stronger Future - Smart &
Sustainable Production”, sa det mesta om vad bestkarna

kunde forvianta sig av de utstédllande foretagen ifraga
om maskiner, automation, verktyg, formning, datastyrd
produktion och milj6 — héllbarhet — cirkuldr produktion.

Automatisering och robotik minskar behovet
av manuellt arbete och 6kar produktionstakten.
Tidningens redaktor var dterigen pa plats i Hannover
och EuroBLECH-méssan for nionde géngen, alltid lika
spannande att se vad som dr tekniskt mojligt med dagens
teknik och att f& information om utvecklingen i den
platformande industrin, lokalt och globalt samt vad som
ar pa gang i framtiden.

Detta internationella evenemang, som lockar bestkare
och utstillare fran hela virlden, dr kdnt som den ledande
mdssan for platbearbetningsteknik och i ar lovades det
att sittas en helt ny standard for produktivitet och inno-
vation. Vilket vi och besokarna fick uppleva med rige.

Mer information: www.euroblech.com

Svenska entreprendrer och féretagsledare pa plats i Hannover.
Jens Petersson GLS Industries och Jonas Larsson Skandia

Elevator, hér tillsammans med den yngre generationen i féretaget.



KALTENBACH IS BACK!

Bearbetnings Center med multifunktion som kombinerar
borrning - gangning - frasning- markning - kapning
I en uppspanning vilket ger hogsta produktivitet

Bearbetning av homogent material till ror och profiler

Material dimension upp till 150 mm bearbetning. 4 CNC-styrda axlar med verktygs-
vaxlare, sdg med gering +/- 30 grader inmatning fran magasin. Rdmaterial langder upp till
6 meter, utmatning magasin fardiga produkter, eventuell robothantering for fardiga produkter.

Flera bearbetningsmoment ger farre omspanningar. Det skapar férutsattningar for
hog precision, effektivare produktionsfloden och kortare genomloppstider.

Nyhet Ror 80 x 80 x 5 mm

KKS 400B Borrning - géngning
Instegmaskin férsankning - frasning

mindre verkstader markning - kapning

eller kapnings Allt helt automatisk
resurs. Kompletteras fran langt &mne fran
med rullbanor inmatningsmagasin.
& langdanslag.

Dim. 130 mm

Gering +/-90 garder
fasthéllning badasidor
material &ven vi gering.

Sammanfattningsvis kan vi konstatera att ny maskinteknik fran Kaltenbach vackte
stor uppmarksamhet bland besékarna i montern pa EuroBlech i Hannover.

A \ SU MASKINSERVICE AB
l‘l 1\ Y l( l l\ Kurédsvagen 22C

451 55 Uddevalla
QI“ l“fl(‘ Iq‘ 0522 511330
\y R4 s 4 www.maskinservic.nu
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Den japanska maskinbyggaren
AMADA fyller 80 ar i1 ar och
det manifesterade foretaget
ra arets FuroBLECH, med fler
intressanta nyheter

Pa EuroBLECH maéssan kom AMADA att fira sitt 80-ariga globala
jubileum genom att lyfta fram integrerade produktionssystem och
synergier, vilket gor det majligt for méssbesokarna att uppleva det
breda utbud av I8sningar som finns fran en och samma partner
for att hjélpa till att driva framgéng.

I den stora montern pa méassan visade AMADA allt fran auto-
noma mobila robotar och helt automatiserade produktionsceller
till de senaste teknologierna inom ségning och mikrosvetsning.
Experterna fanns pa plats for att ge rad och diskutera de ménga
utmaningar som tillverkare star infor idag, fran tekniska problem
till svarigheter med att rekrytera skickliga operatorer.

Jubileumsomradet for 80-arsfirandet gav ocksa monterbeso-
karna mojlighet att folja resan fran AMADAs start och uppleva
de manga teknologiska framsteg som banats vigen genom: sitt
motto “Growing With Our Customers”.

Kommer vi ndrmare produktutbudet pa méassgolvet i Hannover
sa kunde vi i IRL f4 se ett fullt integrerat produktionskoncept med
AMADAs AMTES-logistiklosning som kopplar ihop automatise-
rad fiberlaserskidrning med robotkantpressning och svetsceller

Johan Holm och Peter Magnusson hos Hedbergs i Habo, hélsade pa hos AMADA och
maskinséljare Per Andersson.

- Fran produktutveckling, till produktion, lagerhalining och leverans. Vi &r en komplett
systemleverantér. Med hég kvalité och ett starkt engagemang i alla led, sa Johan Holm.

AMADA BLANK-
TO-BEND-TO-
WELD-KONCEPT,
hér visade AMADA
en fullt automati-
serad tillverknings-
process av detaljer
fran plat till fardig
detalj.



som kom att std i centrum i massmontern. Mjukvara
via LIVLOTS som sammanfor maskiner, mjukvara och
maénsklig expertis till ett enda sammanhéngande ekosys-
tem, gor hela linjen det mojligt for kunder att visualisera
plat till fairdiga komponenter.

AMADA BLANK-TO-BEND-TO-WELD-KONCEPT,
hiér visade AMADA fullt automatiserad formning av
detaljer fran plat till fardig detalj. Med fokus pa kund-
fordelar visade AMADA ett fullt integrerat produktions-
koncept-line f6r plat. Konceptet inkluderar foretagets
fiberlaserteknologi f6r skdrning av plana material som
automatiskt tas bort och palleteras, en robotlésning f6r
bockning med visionskameror, samt en fullt automa-
tiserad fiberlasersvetscell. Allt kopplas samman med
AMADAs’AMTES’ system for autonoma mobilrobotar
(AMR).

AMADA kompletterade sitt hogkvalitativa helelek-
triska sortiment med lansering av den nya kantpressen
EGB-6020ATCe

— Kompromisslos produktivitet, extrem flexibilitet
och miljomedveten hallbarhet praglar den nya 60-tons-
modellen. Den &r utrustad med teknik som ar utvecklad
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for att eliminera instillnings tider och underlitta arbetet
for operatorer pa alla kompetensnivaer, forklarade Per
Andersson.

P& EuroBlech 2026, vérldens ledande méssa {6r plétbe-
arbetningsindustrin, tillkdnnagav AMADA officiellt den
europeiska marknadslanseringen av den helelektriska
kantpressen EGB-6020ATCe. Denna nya storlek komplet-
terar foretagets premiumsortiment av servoelektriska
bockningslosningar.

AMADA presenterade VCSAW-160 som &r

en vertikal sagmaskin med hdg hastighet.
Den nya VCSAW-160 &r AMADAs senaste innovation
inom industriell sdgning. Den har utvecklats utifran
en helt ny maskinarkitektur. Den nya maskinmodellen
levererar en skirprestanda pé upp till 708 cm?/min och
dr utrustad med ett specialanpassat bandsagblad, vilket
mojliggor ett skdaromrade fran B30 till @160 mm utan
att bladet behover bytas. Det reducerade skirtillagget
maximerar materialutnyttjandet genom att fler delar kan
tillverkas fran varje stang, samtidigt som spanbildningen
och ramaterialférbrukningen minskas.

Rickard Hammarstrém &r ny maskinséljare hos AMADA och han fick mdjligheten att guida grabbarna fran Lycksele

Platprodukter som gjort den ldnga resan till Hannover.

Under 2024 firar Lycksele Platprodukter 45 ar och man tar hela tiden nya steg framéat inom produktionsteknik.

Inférandet av MQL-teknik (Minimum Quantity
Lubrication) och ett omfattande utbud av automatise-
ringsalternativ forbattrar produktiviteten ytterligare
genom att mojliggora renare drift, férenklad automati-
sering och hogeffektiva produktionsmiljéer

AMADA presenterade LIVLOTS-ekosystemet
pa massan i Hannover.

AMADA som ir en av de globala ledarna inom plat-
bearbetningsteknik, visade for monterbesgkarna den
kontinuerliga utvecklingen av sin digitala flaggskepps-
16sning, LIVLOTS.

LIVLOTS é&r utformat som den digitala ryggra-
den f6r modern tillverkning och kopplar samman
maskiner, programvara och ménsklig expertis till ett
enda sammanhéngande ekosystem. P& méissan visade
AMADA hur man kombinerar centrala operativa funk-
tioner med banbrytande autonoma funktioner och
skraddarsydda konsulttjanster for att driva pa den
digitala omvandlingen.

Forts. sida 24 >>
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Automatisering hade ett stort fokus pa méssan i Hannover.

>>

Fran AMADA's hemsida laser vi hur

LIVLOTS omdefinierar produktionskontroll.
LIVLOTS &r mjukvaran utvecklad av AMADA for att
sdkerstdlla avancerad, realtidskontroll av produktionen,
och méter behoven av digitalisering och automatisering.
LIVLOTS ar utformat for att integreras somlost med
VPSS 4ie-mjukvarusviten och erbjuder centraliserad
hantering av produktionsverksamheten, vilket gor det
mojligt for foretag att bvervaka varje steg i processen och

snabbt ingripa for att optimera prestandan.

Tack vare en avancerad digital infrastruktur minskar
LIVLOTS avfall, maximerar operativ effektivitet och 6kar
produktiviteten genom direkt sammankoppling med
maskinerna. Mjukvaran, som utvecklats med ett globalt
tillvagagdngssatt for att mota internationella marknads-
behov, erbjuder en detaljerad och dynamisk 6verblick
over produktionen, dédr insamlad data omvandlas till
strategisk information f6r planering och optimering av

Vinnare av EuroBLECH Awards i kategori 5: Formningsteknologier och verktygstekno-

logi blev AMADA GmbH — EGB-6020ATCe med motivering;

Kortare batchstorlekar krdver minimala férberedningstider. Med en av de snabbaste
6vergangarna pd marknaden eliminerar maskinen helt installationsfel och genererar till
och med tvérpartsinstélliningar fér flera pd varandra féljande bestéllningar.

industriella processer.

AMADA presenterade dven en ny serviceportal som
samlar information fran kundens maskiner. Via foretagets
VCBOX kan anvandaren bland annat f6lja prestanda i real-
tid, arbeta med visuell felsskning och anvinda data for
forebyggande underhall. Bakom 16sningen finns AMADA:s
europeiska serviceorganisation med Gver 500 servicespe-
cialister. Malet &r att anvdanda maskindata for att 6ka till-
gangligheten och minska oplanerade produktionsstopp.

Den nya VCSAW-160 dr AMADAs senaste
innovation inom industriell sdgning. Den har
utvecklats utifran en helt ny maskinarkitektur.



RATT PRESS

Vi erbjuder mekaniska, hydrauliska och servodrivna pressar
samt kompletta presslinjer fran flera utvalda tillverkare.

Med teknisk kompetens och ett brett produktprogram
matchar vi ratt I6sning med dina krav pa kapacitet,
automation och budget.

Med en stark serviceorganisation, teknisk support och
tillgdng till reservdelar far du trygghet genom hela
projektet och under ménga &r framat.

RATT TEKNIK.
TRYGG EFTERMARKNAD.

TRYGGHET I ALLA STEG

Behovsanalys e Rétt l6sning e Saker driftsattning e Livsldng service

Kontakta oss om ditt pressprojekt - vi besoker dig och analyserar dina behov.

0151-51 8552 | marknad@olsons.se

SOM MAGI, FAST SNABBARE!

Prata med oss om handhallen

lasersvetsning med certifierad
sakerhet.

Laserskarmaskiner for alla behov fran
varldens storsta tillverkare - Bodor.

Over 100 salda maskiner i Sverige

Fagon AB e Allt inom svets & skar
Bruksgatan 11 ¢ 241 38 Eslov
Tel. 0413-191 90 » www.fagon.se
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Varldspremiarer fran
Kaltenbach pa EuroBLECH

— Genom att kombinera kapning, frasning, géngning och borrning

Mirkning i samma maskin kan flera bearbetningsmoment utféras med B eso ka rna ﬁ ¢ k se ﬂ era Va rl d S p rem i a rer.

farre omspéanningar. Det skapar forutsdttningar for hog precision,

effektivare produktionsfléden och kortare genomloppstider, sa Ulf
Holm i Hannover nir vi hilsade pa i Kaltenbach intressanta monter.

Leverantoren SU Maskinservice dr ny agent f6r Kaltenbach och
tar hand om f6rsdljning, leverans, service, tillbehor, reservdelar och
eftermarknad. Foretaget &r specialiserad p4 att leverera Kaltenbach
Cutting Systems omfattande sortiment av cirkelsdgar, allt fran enklare

halvautomatiska modeller till avancerade och helautomatiska maski-

Demokdrning pa méssan av
materialstorlek 80 x 80 x 5 mm,
borrning av hal i olika storlekar,

dven frasning till stérre hal-

ner med CNC-styrning, integrerad materialmatning och automatisk
sortering.
— Vi erbjuder kombinerade borr- och frasmaskiner anpassade for

stdl- och metallprofiler. Med det breda utbudet av maskintyper fran férsénkning-géngning-frésning
Kaltenbach kan kunden effektivt friasa och borra hal i sdvil balk och av uttag och frésning plan
plat som de flesta andra material. Kapacitetsomradet stracker sig fran 2 mm- samt mérkning av pro-

dukt. Kapningen i rétt vinkel
och ldngd samt utsortering till
magasinets utsida.

ndgra millimeter upp till flera meter och oavsett om maskinkdparen
ar en mindre smidesverkstad eller en storskalig stalleverantor har
man tekniken som matchar cykeltider och toleranskrav, sa Ulf Holm.

Modell KKS400B é&r en instegsmaskin fér mindre verkstéder eller en kap-
ning resurs. Kompletteras med rullbanor och ldngdanslag. Diameter runt
130 mm, gering +/- 90 grader fasthéllning material pa bada sidor &ven vid
gering kapning. Mikrosmdrjning av ségklinga &r standard.

Kaltenbach KKS463NA-KD140 CNC som é&r ett bearbetningscenter med multifunktion fér
rér och profiler, bearbetats frdn utgdngsldngd 6 000 mm fran magasinet till borrning-férsénk-
ning-géngning frdsning-mérkning. Kapning med fem CNC-styrda axlar med verktygsvéxlare.
Materialdimensioner upp till 150 mm kapning med gering +/- 30 grader.

— Detta betyder att bearbetningen av rér / profil pa alla plan &r fullautomatiskt, eftersom
réret position fasthalles av inmatartang rérelse langd 600 mm bra toleranser erhélles mellan
hél-till hal-frésning och mérkning. Efter bearbetningen matas réret fram till sdgen KKS463NA
som kapar av detaljen i rétt vinkel och ldngd som sorteras ut som férdigt dmne till ett yttre
magasin, sdger Ulf Holm.

Sédgen KKS463NA har fyra CNC-styrda axlar, inmatning av réret-styrningen av geringsvinkel-
fasthallning material-utmatning av férdig produkt-rengéring av maskin bordet, allt i olika
sekvenser.

- All programmering frdn en plats en extra programmerings enhet finnes till kontoret. Sméa
seriestorlekar varierade bearbetning inga mellan lager allt fardigt direkt. Ramaterial finnes
kvar i langa ldngder véntar pa nédsta objekt, informerade UIf Holm.
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EuroBlech Awards 2026 Kategori 6:
Fogning, ytbehandling och kvalitetskontroll

Vinnare blev Q-Fin Quality Finishing Solutions

Maskinbyggaren representeras i Sverige av Olsons Maskinservice
som premidrvisade tekniken pd drets Elmia produktionsméssor.

Motiveringen frdn juryn var;
“Nér det géller kantrundning och avgradning av platdetaljer har

regeln hittills varit, antingen rundborste eller skivborste. I SER . )
Q-Fin presenterade en intressant auto-

mationslésning med robot. Olsons var
i en enda kontinuerlig maskin for forsta gangen. Resultatet &r en givetvis p& plats och studerade tekniken.

Ultimate Qombination kombinerar Q-Fin bada borstprinciperna

aldrig tidigare skadad processflexibilitet: Maskinen uppnar kantra-
dier pa upp till 3 mm vid exceptionellt hga matningshastigheter
—en enorm tids- och kostnadsfordel f6r platbearbetningsprocesser
med de hogsta kraven pd kantkvalitet”.

Kommentar frdn Olsons pd massgolvet i Hannover;

” Q-Fin kompletterar hela platflodet och &r ett viktigt steg i helheten, da efterbearbetning ofta ar
en avgorande del av produktionen. Med Q-Fin kan vi hjélpa vara kunder att ta kontroll dven 6ver
den processen med lésningar for gradning, slipning och ytfinish som ger jamn kvalitet och minskar
manuellt arbete”.

Solutions Q-Fin &r en nederldndsk tillverkare av maskiner f6r gradning, slipning och ytfinish av
metallkomponenter. Féretaget utvecklar 16sningar som hjilper tillverkande foretag att forbéttra kva-
litet, effektivitet och processikerhet i sin produktion.

Skapa framtiden
med AMADA.

EGB serien kan anvandas av alla
oavsett kunskapsniva.

AMADA stodjer framtiden med
sitt konsekventa engagemang
"Vaxa tillsammans med vara kunder”.

n
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Under vart méssbesok pa EuroBlech i Hannover fick vi vara med
om en premidrvisning av kantvikar fran den turkiska maskinbyg-
garen Rentoya.

Tillverkaren Rentoya har startat ett samarbete med svenska
LS Maskinservice som drivs av bréderna Patrik och Christian
Franzen.

— Vi etablerar och startar ett spannande kapitel, d4 vi tar in
ett nytt maskinfabrikat pa den svenska marknaden efter en hel
del sokande efter “radtt” maskintillverkare, sa Patrik pa méssan
i Hannover.

— Vi tar nu nésta steg i var utveckling och erbjuder som gene-
ralagent i Sverige, kantvikar fran den turkiska maskinbyggaren
RENTOYA Machine.

Samarbetet innebar att svenska kunder nu far tillgédng till
moderna, driftsikra och kostnadseffektiva kantvikar kombine-
rat med lokal service, support och teknisk kompetens fran LS
Maskinservice.

— Vi ser en stor potential i fabrikatet fér den svenska markna-
den, da vart serviceforetag har 6ver 25 ars erfarenhet ute pa faltet
i svensk verkstadsindustri. Vi pd LS Maskinservice har med en
stark inriktning pa service och kvalitet byggt upp en unik kunskap
kring maskinteknik och funktion med ldngsiktiga kundrelationer
i fokus, sa Patrik Franzon.

—Rentoya har sin fabrik i den turkiska staden Bursa som ér ett

centrum och kluster f6r ménga framgéngsrika maskinbyggare.
Foretaget bygger maskinerna fran grunden med hogkvalitativa
komponenter frén exempelvis Schneider och SEW Eurodrive
samt nyutvecklade styrsystem fran den italienska tillverkaren
ESA Automation.

— Som sagt detta val av fabrikat bygger pa véra erfarenheter
av andra fabrikat pa marknaden och vi har noga valt leverantér,
sa Patrik Franzon hos LS Maskinservice.

LS Maskinservice erbjuder utbildning anpassad efter kundens
behov och 6nskemal, man erbjuder utbildningar p4 styrsystem
samt dven maskinen som helhet. Allt frdn en grundutbildning
for enklare programmering till stérre mer genomgdende utbild-
ningar f6r maskinoperatorer inklusive praktisk maskinhantering
och 16pande underhéllspunkter etc. vilket dkar livslangden pé
maskinen och bidrar till ett sdkrare produktionsfléde. Infor eller
i samband med maskininvestering sa erbjuder vi demo/ off-line
utbildning pé styrsystem och maskinfunktioner.

— Manga i branschen kanner till oss och vi dr kdnda for att
halla maskiner i basta kondition, tack vare mycket 1&ng erfaren-
het inom reparation och underhéll, s& vet vi vad som krévs av
en maskin ute i modern produktion. Darfér kommer RENTOYA
att kunna tillféra det dar lilla extra i vdra kunders verksamhet,
avslutar Patrik Franzen.



NYHET!

STORSTA PRESSEN LEVERERAD

Under sommaren
2026 levererade
vi en Dirinler 1000
ton link-drive
press for
tillverkning av
komponenter

for tung
fordonsindustri,
med vart unika
styrsystem

Total Control.

Allt fran kompletta presslinjer till modernisering av
befintliga maskiner med nytt styrsystem.

ONE Automation AB « Tokarp Fryebovagen 13 « 33491 Anderstorp « +46 371 575105 « roine@oneautomation.se « www.oneautomation.se
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P4 fotot ser vi maskinen som Turols har investerat i, Mitsubishi GX-F120 12kW med bland annat automatisk nosselcentrering och Advanced Gas Reduction.

Maskinleverantéren Din Maskin hade méanga leve-
rantorer pa drets EuroBlech. Vi valde att hélsa pé hos
Mitsubishi Electric dér foretaget hdmtar in ny teknik
inom fiberlaserskidrmaskiner och automatisering/ han-
tering fran Astes4.

— Under 2025 vixlade Din Maskin upp och tog in
virldsledande agenturer inom automation och laser-
skédrning. Vi har tagit ett kraftfullt steg in i framtidens
platbearbetning genom att bredda vart utbud med tva
virldsledande agenturer: Mitsubishi Electric, kdnda
for sina hogpresterande lasermaskiner och Astes4, en
av marknadsledarna inom automatisering for lagring,

stapling och sortering, sa maskinséljare Fredrik Carlsson
nér vi trédffade honom och hans kollegor i Hannover.

Beritta lite kort om maskinerna.

— Mitsubishi &r en av pionjdrerna inom fiberlaser och
CO»-laser med innovativa losningar for bade hog pre-
cision och energieffektivitet. Maskinerna kdnnetecknas
av ldng livslangd, smart teknik och laga driftskostnader.
Med egenutvecklade komponenter som resonatorer, styr-
system och automationslosningar erbjuder Mitsubishi en
fullt integrerad 16sning. Mitsubishi ger 5 &rs garanti pa
resonatorn och 2 &r pa laserhuvudet, oavsett driftstim-

Johan Andersson och Lars-Uno Andersson, Turols Metallartiklar.

mar vilket dr unikt i branschen.

Vid vart besck i montern fick vi ocksa tréffa en av
de senaste maskinkoparna till en Mitsubishi fiberlaser
namligen Turols Metallartiklar i Smalandsstenar.

—Sedan starten 1942 har vi producerat metallartiklar
i olika former. Det har varit ménga utmaningar som
kravt en del snillrika 16sningar. For trots att vi arbetar
med ISO-certifieringar, kvalitetsprocesser, precisions-
tillverkning, s finns det situationer som kraver just
snillrikedom. Och det 4r faktiskt dér och d& vi kommer
till var absoluta rétt. Nu tar vi nésta steg och investerar
i fiberlaserteknik, sa Johan Andersson.
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Ronnebyféretaget Waterjet Sweden AB &r aktiva méssutstél-
lare. Dérfér var det ingen hégoddsare att vi trédffade dem pa éarets
EuroBlech. Pa fotot ser vi Christian Svensson och Klas Wallstrém.

TOOL Denmark é&r ett familjedgt specialistféretag pa Fyn. Man utvecklar, tillverkar
och underhaller special- och standardverktyg fér kantpressar, béjning och stans-
ning och hjélper branschen att uppna stabilitet och kvalitet i sina processer. Claus
Hansen var pa méssan och hélsade pé hos leverantéren UKB.

Nyfikna besbkare kan alltid hitta nyheter och kanske
4ven snillrika I6sningar bland alla utstéllare pd méssan.

BODOR laserskédrmaskiner har en ny samarbetspartner i Sverige, dér Philip
Marriott med sitt féretag Fagon har tagit éver agenturen i Sverige.

— Jag ser véldigt mycket fram emot att arbeta tillsammans med BODOR.
De é&r sedan flera ar véletablerade pa den europeiska marknaden.

Bra stédmning hos italienska maskintillverkaren CUTLITE Penta p& méss-
golvet i Hannover. Med sitt huvudkontor och produktion i Prato norr om
Florens, ses man som en av pionjdrerna inom design och tillverkning av
hégpresterande laserskdrmaskiner. Med Gver 30 érs erfarenhet har de
byggt upp ett rykte fér intressant prestanda och tillférlitlighet. For féretag
som strévar efter hégsta méjliga skérkvalitet &r Cutlite Penta ett av valen.
“Det &r som att fa en bit av italiensk ingenjérskonst direkt in i produktio-
nen”, sa grabbarna pa Intercut som idag &r en del av Beijer Industri.



Tl J!

EuroBLECH 2026 - Connecting
people, technology, and the
future of sheet metal processing.

EuroBLECH 2026 brought together
manufacturing professionals from across the
world, creating an opportunity to exchange
knowledge, explore new technologies, and
discuss the future of our industry.

For Vaski Group, it was a pleasure to welcome
visitors to our stand and present the combined
expertise of Vaski, Pivatic, and Ursviken
Technology.

We sincerely appreciate everyone who took
the time to meet our team, share their
experiences, and discuss new possibilities for
sheet metal processing.

Three Brands. One Group. Shared
Expertise.

Together we bring expertise in heavy-duty
bending, automated sheet metal processing,
and advanced busbar manufacturing
solutions.

EuroBLECH provided an excellent opportunity
to demonstrate how our technologies and
industry knowledge can support
manufacturers in addressing today's
production challenges.

Every discussion, question, and new
connection contributes to stronger
partnerships and future innovation.

As EuroBLECH 2026 came to an end, our
commitment to innovation, quality, and long-
term customer relationships continues.

Thank you to our customers, partners, and
everyone who visited us. We look forward to
continuing our conversations and building the
future of manufacturing together.
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Vi pa Tidningen Maskinoperatérens redaktion har under ménga
ar haft en tit bevakning av den maskinteknik som den italienska
tillverkaren Salvagnini serverar den svenska platbearbetnings-
industrin.

Manga ars samarbete med industrin har skapat en kdinnedom
om vad man som maskintillverkare vill bli igenkdnd som en av
de ledande inom maskinteknologi, automation och mjukvara
som interagerar genom ett sammansatt produktionsfléde. Med
ett gemensamt mal och kundsamarbete, géra produktionen mer
effektiv, autonom, anpassningsbar och forutsdgbar genom lang-
siktig utveckling.

I mer 4n sextio &r har Salvagnini konstruerat, tillverkat och
salt flexibla system for platbearbetning. Panelbockningsmaskiner,
stansmaskiner, kantpressar, skdrmaskiner med fiberlaser, FMS-
linjer, automatiska lagringstorn och programvaror har funnit
tillimpning inom ett brett spektrum av branscher.

P4 drets EuroBlech i Hannover fick méssbesgkarna se flera
maskindemonstrationer som dar Salvagnini presenterade Flexible
Smart Line S4+P4 och Flexible Smart Job Shop: tva kompletterande
produktionsarkitekturer som samordnar teknologi, automation
och mjukvara utifrén olika logiker och gor produktionen mer
flexibel, autonom och férutsdgbar. Detta dr det konkreta uttrycket
f6r Salvagninis 16fte “Lead the Change”, som uppmuntrar féretag
att hantera foérandring och omvandla produktionskomplexitet
till varde.

Flexible Smart Line bygger pd integrationen av en S4-stans- och
klippmaskin och en P4-panelbockningsmaskin, som automatiskt
producerar olika detaljer i f6ljd, utan mellanlager, manuell stalltid
eller manuell plathantering for operatéren. MD-lagertornet for
enkelpldtar matar S4:an, medan den kartesiska MCU-enheten
plockar, staplar och forflyttar detaljerna, matar P4:an och balan-

serar de olika produktionsstegen samt fungerar som buffert vid
behov.

Den viktigaste nyheten &r FLOW, den MOM-mjukvara som
Salvagnini har utvecklat for att hantera linjen. FLOW kopplar
samman enheterna, samordnar produktionsflédet och anvénds
for att vdlja den lampligaste strategin for varje jobb: Direktflode,
Stapling och Inmatning i standardkonfigurationen Linje samt
Smart buffring och Smart sekvensering i den tillvalbara Smartlinje-
nivan. Pa kontoret tillhandahéller FLOW-Office en digital tvilling
av systemet som anvéands for att jamféra jobbkoer och produk-
tionsscenarier innan produktionen startas.

S4-stansmaskinen behéller Salvagninis karakteristiska arkitektur
med multipresshuvud med dynstruktur och integrerad gradsax.
Den rymmer upp till 117 Turret-tools, som alltid &r tillgéngliga
over hela pléten och dr utrustad med avancerade hybrida drivdon
som minskar den genomsnittliga energiférbrukningen med upp
till 20 % jamfort med elektriska drivdon. Gradsaxen med tva
oberoende och ortogonala knivar separerar detaljerna utan att
skada materialet och minimerar samtidigt materialspill.

Linjen kompletteras med en P4-3126-panelbockningsmaskin
med en maximal bockhdjd pa 260 mm. De universella bocknings-
verktygen och den automatiska plathdllaren ABA eliminerar
manuell verktygsvéxling. Den visade konfigurationen ut6kar
dessutom tillimpningsomradet med tillvalen CUT, CLA/SIM,
RSU, EPP och DPM-I samt ett verktygsmagasin med tre T-verktyg
som kan kopplas in och ur automatiskt under samma cykel.

Flexible Smart Job Shop kombinerar fristdende teknologi-
er som kan arbeta oberoende av varandra eller samverka vid
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konvergerande produktionsfléden. Systemet
bestar av en L3.G4-laser i en fullt automatise-
rad konfiguration med ett LTWS-lagertorn och
en automatisk MCU-sorteringsenhet, intern-
logistik med autonoma mobila robotar och
P-Robot. Det integrerar dven en P2-2520HG-
panelbockningsmaskin, en robot och en
B3.ATA-kantpress. Programvarorna STREAM,
STORE, NEXUS, MOVE och RVS samordnar
programmering, nesting, lagerhantering, sor-
tering och cellautonomi.

L3.G4 &r Salvagninis fiberlaserskérsystem,
utvecklat for att kombinera tillgdnglighet,
styvhet, effektivitet och enkel anvindning. P&

EuroBLECH é&r det konfigurerat med en 10 kW

resonator, LTWS-lagertorn med tio kassetter

och MCU-sorteringsenhet. Tillvalet ACUT kan

anvandas for att skdra platen upp till 20 mm

med sérskilt behandlad tryckstegrande booster, beroende p4 kal-
lans effekt, med en produktivitet jamférbar med skarning med
nitrogengas men till ldgre kostnad.

For forsta gangen pa en europeisk massa presenterade
Salvagnini APVS, ett nytt visionssystem, integrerat med en adap-
tiv APC2-sensor. Med APVS registrerar en kamera eventuella
skidrforluster, 4ven under komplexa driftsforhéllanden, vilket
forbattrar processkontrollen, forebygger materialspill och 6kar
laserns autonomi under drift samt vid omstart efter en avvikelse.

Den automatiska sorteringsenheten MCU har ocksé fatt ett
bredare tillimpningsomrade: den hanterar materialtjocklekar
fran 0,5 till 20 mm och vikter pa upp till 90 kg per manipulator,
eller 180 kg nir de tvd gripdonen samverkar. Multigrip- och dub-
belplockfunktionerna dkar flexibiliteten och minskar plocktiderna
med mer &n 25 %. De skurna detaljerna kan omedelbart goras

tillgdngliga pa de fristdende mobila robotarna och féras vidare
till efterféljande teknologier.

Den stora nyheten for P-Robot ar att P2-2520HG-
panelbockningsmaskinen for forsta gangen integreras nedstréms
tillsammans med en B3.ATA-kantpress pa 135 ton och 3000 mm,
utrustad med ATA och ATA.L. P2 utfér merparten av bearbet-
ningsstegen, medan B3 kompletterar med dubbla negativa bockar,
bockar utanfor arbetsomréadet och sekundér formning. Den nya
P2-2520HG utokar dessutom mojligheterna till kompakt panel-
bockning till bearbetning av stérre materialtjocklekar, medan
RVS identifierar och sjilvstindigt bearbetar olika detaljer som
kommer fran lasern.

Resultatet dr ett samordnat flode fran plat till fardig detalj,
dér skdrning, sortering, logistik, robotiserad panelbockning och
kantpressning samverkar endast nédr produktionen kraver det.



TOOL DENMARK A/S

VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spénner éver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverktyg.

Vi hjdlper gama till med konstruk-
tion utifran en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

—

Claus Hansen
Forsaljningschef

Mail:

Ch@tooldenmark.dk
Mobil: +45 4028 3601

M. P. Allerupsvej 1, 5220 Odense S@ | +45 65 93 44 44 | Info@tooldenmark.dk

www.tooldenmark.dk

Kristian Diirr Larsen
Saljare

Mail:
Kdl@tooldenmark.dk
Mobil: +45 2966 3502
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Marknaden for effektiv pressning med adekvat auto-
mation &r alltid intressant for svensk produktion.
Ingenjorsforetaget One Automation ar en av de ledande
maskinleverantdrerna med flera ”ess i rockdrmen”, som
vi dterkommer till.

Foretagsledaren Roine Nilsson &r alltid pa plats nar
det handlar om intressanta métesplatser inom maskin-
och teknikutveckling. Sa att vi tréffade honom p4 &rets
EuroBlech i Hannover var ingen hégoddsare.

— Har ar vi representerade varje gang den stora plat-
maéssan gar av stapeln. I ar akte vi med en buss med
kunder ner till méssan och hér finns mycket att se for
alla smaker inom platbearbetningens varld. Mitt fokus

dr att kdnna av marknaden och s& givetvis besdka och
arbeta i var leverantér DIRINLER s monter.

— Vi dr en av marknadsledarna pa omradet f6r moder-
nisering av &ldre pressliner. Fram till idag har vi 6ver
120 installationer i de nordiska landerna. I centrum star
vart egenutvecklade styrsystem TOTAL CONTROL.
Styrsystemet dr valdigt anvandarvanligt, det kan applice-
ras pa vilken presslinje som helst och dessa installationer
séljs till fasta priser. Ett komplett styrsystem for press,
valsmatare, verktygskontroller, bandsmorjning, skyt-
telkorning, riktverk, haspel mm. Detta styrsystem inne-
haller funktioner som produktionsuppfdljning genom

“Production Online”, kameradvervakning och smarta
utkastarkontroller som vésentligt minskar antalet stopp
i maskinlinjen. Med vért styrsystem TOTAL CONTROL
hojer vi ribban for energieffektivitet. Vara méatningar
visar pa en energibesparing pa upp till 30%.

— Vi ser ljust pa framtiden, da var produktportfolj
i hog grad motsvarar kundernas krav pa tekniknivs,
effektivitet, energibesparing, kvalitet och leveranstid.
Samtal férdes dessutom med ytterligare tilltankta leve-
rantOrer infor framtiden.

Arets méssa har varit intressant och for egen del har
vinu flera mycket intressanta forfragningar att ta hand
om nir vi kommer hem, hilsar Roine Nilsson.

I nasta nummer nr 7
december, fortsatter var
rapport fran drets EuroBlech.
Dir skriver vi om bland andra
om; Eagle, Mazak, Trumph,
LVD, VASKI med flera,

Vi ses.



Din nasta CNC kantvikmaskin!

Med over 25 ars erfarenhet ute pa faltet i svensk verkstadsindustri har LS
Maskinservice med inriktning pa service och kvalitet, byggt upp en unik kun-
skap kring maskinteknik och funktion med langsiktiga kundrelationer i fokus

Vi tar nu nasta steg i var utveckling och erbjuder som generalagent i Sverige,
kantvikar fran den turkiska maskinbyggaren RENTOYA Machine.

Samarbetet innebar att svenska kunder nu far tillgang till moderna, driftsakra
och kostnadseffektiva kantvikar kombinerat med lokal service, support och
teknisk kompetens fran LS Maskinservice.

Regfold Rotary med tekniska fakta;

3-punkts bombering, AC-motor "SEW'" For dverbalk, underbalk
(vikning) samt rotation av dverbalk (Y,Z,C-axlar). Servostyrning
istallet for AC-motor finns som tillval. Servomotor for bakre
anhall (X-axel). COMBI/Roterande overbalk med 2st verktygs-
stationer. 110mm hog goatfoot-verktygsstation 1 & 20° sharp-
nose-verktygsstation 2. 15,6"” touch screen CNC line byline
software (grafisk CNC som tillval). Ljusridaer, 3 stegs fotpedal,
bakre anhall val 750mm, 1000mm eller 1500mm.

De olika Regfold Rotary modellerna:

Arbetsbredd 2550mm | 3220mm | 4215mm. Kapacitet stal

- 2,5mm | 2mm | 1,5mm. Rostfritt 1,5mm | 1,5mm | 0,8mm och
Aluminium 3,5mm | 3mm | 2mm.

Primefold med tekniska fakta;
Denna maskin klipper aven din plat, tva maskiner i en! Servo-
motor over- & underbalk (Y & Z-axlarna). Servomotor bakre an-

hall 1000mm(X-axeln). 21" touchscreen 2D software. Oppningshdjd

240mm. Ljusridaer. 3 stegs fotpedal. Arbetsbredd: 6400mm.
Kapacitet stal 1,5mm. Rostfritt 0,8mm och aluminium 2mm.

Utover dessa modeller finns dven Apexfold och Apexfold rotary med storre
tjockleks-kapacitet, 5mm stal och 7mm aluminium.

Maskinerna kannetecknas av hog repetitionsnoggrannhet, stabil och
robust konstruktion, effektiv produktion och enkel hantering, lang livslangd
och servicevanlig design samt komponenter fran valkanda leverantorer.

Vi har en visningsmaskin Rentoya Regfold 3215 i vart showroom i Forserum.

Kontakta oss for offert!

LS Maskinservice.com

Patrik Franzon
+46730829678
patrik.franzon@Ismaskinservice.com

Christian Franzon
+46761844124
christian.franzon@Ismaskinservice.com
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Nyckelteknologier fran

DMG MORI for effektiva
processer och tillverkningens
framtid genom integration

Avancerade bearbetningsteknologier utgor grunden for
modern tillverkning. De mojliggor kostnadseffektiv pro-
duktion av sofistikerade precisionskomponenter och ger
foretag den flexibilitet de behover for att hantera mindre
seriestorlekar och ett viaxande utbud av produktvarian-
ter. Aven med bara de tva nyckelteknologierna, univer-
sell svarvning och 5-axlig bearbetning, dr det mgjligt
att tdcka en stor del av dagens bearbetningsuppgifter.
DMG MORI erbjuder en bred portfolj av hogpresterande
tillverkningslosningar for detta andamaél och kombinerar
vid behov bada processerna inom ett enda arbetsomrade.

Trots alla framsteg inom CNC-tillverkning ar uni-
versell svarvning fortfarande en av de viktigaste
nyckelteknologierna inom bearbetning. Detta beror

pa att moderna svarvcentra bearbetar mycket mer
dn bara enkla rotationssymmetriska arbetsstycken
och i allt hogre grad dven anvinder frisoperationer.
Kostnadseffektiva svarvmaskiner sdsom CLX 350 och
CLX 450 fran DMG MORIs BX-portfolj fortsatter att
fungera som en palitlig grund i manga verkstader och
fungerar som det idealiska komplementet till hogtek-
nologiska maskiner f6r Bearbetningstransformation
(MX). Utrustade med motspindel, Y-axel och drivna
verktyg kan de dven bearbeta komplexa arbetsstycken
pa sex sidor inom ett enda arbetsomrade. Dessutom
stodjer dessa BX-modeller nétverksbaserad tillverkning
och dr kompatibla med CELOS X kontrollplattform.
Automation kan ocksa eftermonteras.

DMG MORI-portfélien inkluderar ett brett utbud av universella svarvcenter, varav nagra dven
kan férdigstélla komplexa svarvade och frasta delar, som fallet med NLX 2500 2. Generation.

Mer komplexa komponenter med hdgsta precisions-
krav kan tillverkas pa hogpresterande CTX- och NLX-
svarvcenter. Bdda serierna erbjuder ett brett utbud av
storlekar och utrustningsalternativ. Detta gér att DMG
MORI kan anvédnda olika spindlar och revolver for att
implementera applikationsspecifika tillverkningslos-
ningar samt skrdddarsydda losningar.

Samtidig 5-axlig bearbetning 6ppnar nya méjligheter
for konstruktorer. Idag ersatter komplexa komponenter
ofta hela enheter och kan tillverkas kostnadseffektivt i en
enda uppsattning. Konventionella 3-axliga frasmaskiner
kan endast producera saidana konstruktioner genom flera
uppsattningar, vilket ger 5-axliga bearbetningscenter
en enorm férdel. Férutom eventuell nédvandig bakre
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DMX 60 U erbjuder en kostnadseffektiv ingéng till 5-axlig bearbetning
och kan automatiseras for att ytterligare 6ka produktiviteten.

bearbetning produceras ett fardigt arbetsstycke i en enda operation.
Dessutom ger 5-axlig simultan frasning friformsytor med hég precision,
en rutinméssig del av dagliga processer vid formtillverkning, till exempel.

DMG MORI har kontinuerligt forfinat 5-axlig bearbetning under
ménga decennier och dragit nytta av sin erfarenhet frén krdvande bran-
scher som flyg, rymdteknik och halvledarindustrin. Resultatet idag ar
ett brett utbud av maskiner som uppfyller praktiskt taget alla behov.
Till exempel kan anvéndare borja med 5-axlig bearbetning med hjilp
av kompakt DMX 60 U fran BX-serien. I high-end-segmentet erbjuder
DMG MORI precisionsmaskiner sisom DMU 20 linjar, de bastséljande
modellerna frdin DMU monoBLOCK och DMU duoBLOCK-serierna,
samt gantrymaskiner som DMU 340 P f6r XXL-bearbetning.

. o NYHETER FRAN AMB
Utbildning och fortbildning

i anvindningen av innovativa CNC-teknologier Vad ar nytt 20267

Ju kraftfullare moderna tillverkningslsningar blir, desto storre dr kraven

pa deras sdkra och effektiva anviandning. Det dr darfér utbildningen
av kvalificerade arbetare blir allt viktigare. Som leverant6r av dessa
CNC-teknologier stodjer DMG MORI dven sina kunder med relevanta
utbildningsprogram. Kontaktpunkten i detta fall & DMG MORI Academy.
Den ir aktiv inom yrkesutbildning, dér utbildningsworkshops och utbild-

Viktigaste nyheterna fran massan:

ningsinstitutioner drar nytta av skraddarsydda produktpaket. Dessutom TOP-Cut Pro - En kraftfullare version av var
utbildar de erfarna specialister i anvandning av nya tillverkningslésningar - Vanlig a TOP-Cut fras
under driftsattningsprocessen, vilket hjalper till att minska upptrapp-
ningsfasen i den dagliga driften. u EvoChuck FHE - Higprecisionschuck
Se och 14s mer om dmnet i annons sid 56-57. som klarar av det mesta
For mer information kontakta DMG MORI Sweden maskinsiljaren B EMUGE Atlis - Automatiserad applicering av gangpasta

pa er region via: se.dmgmori.com

®  |nnoform Mini - Pressgéngtapp for mikrobearbetning

®  FRANKEN 260 - Ny fréskatalog

Webb: emuge-franken.se Instagram @emugefranken_scandinavia
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Méngsidigt borrnings-

sortimen
verktyg

utdékas med
for langhalsborrning

Ett nytt sortiment av langhalsborr utokar den mangsidiga och tillforlitliga
prestandan hos CoroDrill® Dura 462 till applikationer upp till 30xD

Tillverkare pressas att minska produktionskostna-
derna utan att kompromissa med komponentkvaliteten
och samtidigt uppritthalla tillforlitliga processer i en
mingd olika material och applikationer. For att for-
enkla borroperationerna har Sandvik Coromant utékat
sin CoroDrill® Dura 462-familj med ett nytt sortiment
av langhdlsborr i solid hardmetall, vilket breddar platt-
formens egenskaper fran mikro- och korthdlsborrning
till applikationer upp till 30xD och gor det mojligt att
tacka in fler borrbehov med en och samma borrfamilj.

I flera industrier, som exempelvis den allmidnna verk-
stadsindustrin, fordonsindustrin, flygindustrin, olje-
och gasindustrin samt pump- och ventilindustrin letar
tillverkare efter satt att f4 mer gjort med farre verktyg.
Att reducera verktygslagerhallningen, férenkla valet
av verktyg och 6ka maskinutnyttjandet har blivit allt
viktigare i takt med att foretag vill forbattra effektiviteten
och samtidigt hélla koll pa kostnaderna. Dock fortsit-
ter tillforlitlighet att vara avgorande, sérskilt vid borr-
ning av langa hél dir verktygets stabilitet, precision och
spéankontroll kan ha en direkt inverkan p& produktivitet
och lénsambhet.

Nya ldnghélsborret CoroDrill® Dura 462 har tagits
fram sérskilt for att hantera dessa utmaningar. Det har
konstruerats for tillforlitlig borrning i flera olika material
och kombinerar en robust geometri med sorten X2BM
med PVD-beldggningen Zertivo® 2.0 och ett mikrokor-
nigt hdrdmetallsubstrat for att leverera htga prestanda
i en mangd olika applikationer. Det nya sortimentet
inkluderar borrliangder pd mellan 12xD och 30xD och
kompletterar det befintliga CoroDrill® Dura 462-sorti-
mentet sd att tillverkare far tillgéng till en borrlésning
som ger jamna resultat vid alltifrdn mikrohélsborrning
till 1&ngha&lsborrning.

Ett viktigt fokus under utvecklingen var processens
tillforlitlighet. Langh&lsborrning kommer med flera
utmaningar, bland annat positionsnoggrannhet, belast-
ning och axialtryck samt spanavgéng. For att fa bukt med
dessa problem har borret en optimerad langhélsgeometri
med en férbattrad spankanalsdesign, dubbla marginaler
med offsetforskjutning, dubbla skdror, skiftande botten-
radier och en spetsvinkel pa 135°. Tillsammans hjélper
dessa egenskaper till att forbattra stabiliteten, reducera
skérkrafterna, 6ka hélkvaliteten och stédja en langre
verktygslivslangd.

“Det som vi klart och tydligt hor frén vara kunder dr
att bearbetningssdkerheten forblir en av deras framsta
prioriteringar”, sédger James Thorpe, Global Product
Manager hos Sandvik Coromant. ”Samtidigt ar tillver-
kare inte ute efter ett optimerat verktyg for en enda
applikation. De vill ha en 16sning som ger tillforlitliga
resultat i en méangd olika material under en mangd olika
férhéllanden. Nya langhalsborret CoroDrill® Dura 462

ar konstruerat for att uppfylla dessa férvantningar.”

Férutom att 6ka bearbetningssdkerheten har
CoroDrill® Dura 462 visat sig 6ka produktiviteten.
I kundtester dér ldngh&lsborret testades mot konkur-
rentens verktyg uppnaddes en genomsnittlig livslangds-
okning pa 45 % samtidigt som produktiviteten 6kade
med 25 %. Dessa okningar hjélper tillverkare att sdnka
kostnaden per hél och upprétthélla jgmna borrningsre-
sultat i flera olika material.

Det nya langhé&lsborret hjélper dven till att forenkla
lagerplaneringen. For applikationer ver 15xD rekom-
menderas tillverkare anvanda motsvarande CoroDrill®
Dura 462-korthélsborr med ett djup pa 3 eller 5xD for att
skapa pilothélet, vilket eliminerar behovet av speciella
pilotborr. Genom att matcha langhals- och korth&lsbor-
rens diametrar inom samma produktfamilj gor Sandvik
Coromant det mojligt att effektivisera borrstrategin och
forenkla verktygsuppséattningarna.

Hallbarhet och kostnad for 4gande var ocksa viktiga
overvdganden under utvecklingen. Borret har konstru-
erats med rekonditionering i dtanke, med utrymme for
flera rekonditioneringscykler och bibehéllen ursprung-
lig prestanda och frasdiameter. Tillsammans med den
forlangda verktygslivslangden till f6ljd av geometrin,
belédggningen och substratet hjilper detta tillverkare att
minska verktygskonsumtionen, sdnka kostnaderna och
utnyttja resurserna mer effektivt.

”Varje designbeslut bakom CoroDrill® Dura 462
grundar sig pa praktiska bearbetningsexempel”, sager
Cory Carpenter, Global Product and Digital Application
Specialist hos Sandvik Coromant. “Med denna senaste
expansion kan tillverkare nu tackla alltifrdn mikrohal

till korta och langa hal med en och samma beprévade
borrfamilj. Det innebér farre verktygsuppsdttningsbe-
slut, en enklare process och 6kad tillf6rlitlighet i varje
borroperation.”.

Langhdlsborret

CoroDrill® Dura 462 i korthet

- Méngsidigt 1anghélsborr for applikationer
i flera olika material

- Borrlangder frdn 12xD till 30xD.

- Sorten X2BM med PVD-beldggning med
Zertivo® 2.0-teknik.

- Konstruerad for rekonditionering
f6r att maximera livslingden och
minska verktygskostnaderna

Anvidnder standardiserade

CoroDrill® Dura 462-korth&lsborr
som pilotborr for applika-
tioner over 15xD

- Utokar CoroDrill® Dura
462-familjen frén mikro- och
korthalsborrning till langs-
halsapplikationer
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YOUR EDGE IN DIGITAL
MANUFACTURING: MAIT NORDICS

END-TO-END CLOSED-LOOP MANUFACTURING,
FROM DESIGN TO PRODUCTION

As the largest Siemens Digital Industries Software CONTACT Us

partner in the Nordics & Baltics, MAIT Nordics
utilizes the Siemens Xcelerator portfolio to

empower businesses. MAIT NORDICS

Our senior NX CAM experts support customers +46 10-209 98 00
with professional services, including Advisory, WWW.MAITNORDICS.COM

Implementation, Training, and Support.
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Massdags nar branschen samlas
1 J6nképing kring smart industri

Okad global konkurrens och forandrade leverantérskedjor med ofta hallbar-
het inom spelplanen fér fordonsindustrins leverantdrer, menar branschfér-
eningen FKG. For svenska underleverantorer handlar framtidens konkur-
renskraft inte langre enbart om teknik och innovation — utan i allt hogre
grad om férmégan att anpassa sig till en omviérld i stindig forandring. Och
med pressade kostnader och snabba teknikskiften det gor att leverantorer
maste ompositionera sig i vardekedjan.

Nir osédkerheten i omvirlden 6kar blir ocksé samarbete en allt viktigare
framgéngsfaktor. FKG ser hur féretag i allt storre utstrackning soker nya
former av partnerskap for att mota 6kade investeringsbehov, tekniska krav
och férandrade marknadsforutséttningar.

Darfor blir ELMIA Subcontractor i Jonkdping om en vecka en allt vik-
tigare spelplan for affarer genom samarbeten Gver féretagsgranser. Som
sagt behovet av transparens, kunskapsutbyte och samverkan 6kar ocksa
genom hela leverantorskedjan. Arenor som méssor, seminarier och event dar
manniskor méts och delar kunskap blir d4rfér &nnu viktigare &n tidigare.
Hir kan tekniker och foretagsledare moétas, utbyta erfarenheter och hitta
nya samarbeten som starker bade konkurrenskraften och motstdndskraften.

Sverige som industriland har redan en stark position inom underleve-
rantorsledet dir kunskap féder kunskap med hjilp av avancerade system
och tillverkning av komponenter till Medical, forsvarsindustri och energi-
sektorn. Hogt automatiserade och moderna maskinparker som gar hand
i hand med hallbara 16sningar och nischad spetskompetens. Genom att
samarbeta och synas i ritt ssmmanhang, som pé Elmia Subcontractor, kan
verkstadsforetagen med hog entreprendrsanda accelerera den utvecklingen.

Text fran branchorganisationen FKG, omarbetad av redaktionen hos
Tidningen Maskinoperatoren.
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READY

Vi levererar bara riktigt bra mat
Sylvac Scan till exempel.

Med dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
lOsningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.
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BAE Systems Bofors:
Robust leverantdrskedja bygger motstandskraft

BAE Systems Bofors befinner sig i en period av snabb uppskal-
ning. Men nar efterfragan 6kar géller det att inte bara kunna
leverera mer hér och nu. For inkopscheferna Emma Orebrand och
Ola Gustafsson handlar industriell motstandskraft om att bygga
leverantorskedjor som haller 6ver tid. P4 Elmia Subcontractor
delar de med sig av foretagets erfarenheter frén en forsvarsin-
dustri i stark tillvaxt.

Foér Bofors dr en trygg och stabil férsérjning avgérande for
férmdgan att leverera forsvarsmateriel, d&ven nar férutsattningarna
snabbt férdndras. Dérfor har inkdp och relationen till foretagets
leverantdrer fatt en alltmer strategisk betydelse.

— For oss handlar det i grunden om att kunna leverera sikert
och forutsdgbart dven nar omvérlden dr osdker och efterfragan
snabbt férandras. Motstandskraften sitter darfor till stor del i hur
robusta vdra leverantorskedjor &r, sager Ola Gustafsson. Det inne-
bar bland annat att identifiera kritiska leverantorer och material,
forstd sarbarheter och arbeta langsiktigt med béde leverantérs-
utveckling och kapacitet.

Véxer snabbt — men med blicken langt fram

Den starka efterfragan innebar att BAE Systems Bofors just nu
skalar upp verksamheten i hogt tempo. Samtidigt ska beslut som
fattas i dag fungera under lang tid framéver.

For inkdpsorganisationen har det inneburit en forflyttning
frén ett mer operativt och transaktionellt arbetssdtt mot en mer
strategisk funktion, med storre fokus pé kategoristyrning, risk-
hantering och l4ngsiktig leverantdrskapacitet.

— I stéllet for att bara jaga snabbast méjliga 16sning fokuserar vi
pa att sdkerstalla leveransformaga och en trygg forsorjning dven
framat. Det &r sd vi kan klara dagens tryck utan att tappa bort
den ladngsiktiga riktningen, menar Emma Orebrand.

Haér betonar hon ocksd ménniskorna bakom omstéllningen,
som en avgorande faktor i det arbetet. Emma utvecklar:

— Nar tempot 6kar behéver arbetsbelastning och kompetensut-
veckling f6lja med for att uppskalningen ska vara héllbar 6ver tid.

Leverantdrerna blir en del av motstandskraften
Erfarenheterna fran BAE Systems Bofors &r ocksd relevanta utan-
for forsvarsindustrin. Emma Orebrand pekar bland annat pa hur
robusta leverantorskedjor i allt storre utstrackning blir en kon-
kurrensfordel — och hur relationen mellan kund och leverant6r
behover bli mer 1angsiktig.

— Industrin behover odla narmare och mer ldngsiktiga sam-
arbeten med nyckelleverantorer, ddr bada parter arbetar med
framfoérhallning, kapacitet och gemensam utveckling. Det &r fré-
gor vi arbetar med — som verkligen ligger nédra arets masstema,
Resilience powered by industry.

Lyssna till Emma Orebrand, Head of procurement B2P
Mechanics och Ola Gustafsson, Head of procurement Ammunition,
BAE Systems Bofors, pa Huvudscenen torsdagen den 12/11 kl.
11.00-11.40.

Dar kommer de bland annat att beréra uppskalning, strategiskt
ink6p och arbetet med att bygga en leverantorskedja som klarar
béde dagens efterfrdgan och morgondagens fordndringar



WELAND

En leverantor racker

Platbearbetning handlar om exakthet och precision in i minsta detalj.
Da kravs bade hog kompetens, lang erfarenhet, en modern maskinpark r— Elmla

samt en digitaliserad tillverkning. Det har vi pd Weland AB.
=) Subcontractor

Majligheterna ar manga och varierande. Du hittar dem alla hos oss.
Vi ses pé weland.se Vélkommen till v&r monter A04:12 den 10-12 nov.
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Subcontractor

Perfekta Industrier
vill vaxa genom nya mdten

Avancerad skdrande bearbetning och lang erfarenhet frén
fordonsindustrin &dr grunden. Nu vill Perfekta Industrier
anvinda sin kompetens pa fler marknader. For tredje
aret i rad deltar foretaget pd Elmia Subcontractor i ITUC
Sveriges samlingsmonter — for att f6lja utvecklingen
iindustrin, bygga nitverk och skapa nya afférsrelationer.

Perfekta Industrier &r en etablerad legotillverkare med
specialistkompetens inom avancerad skdrande bearbet-
ning. Foretaget levererar i dag betydande volymer av
bearbetade komponenter till stora fordonstillverkare
och till andra industriféretag med héga krav pa kvalitet,
problemldsning och leveransférméga.

Samtidigt blickar de mot fler marknader.

— Vi vill utveckla var nérvaro och vara en ledande
partner dven inom andra marknadssegment dér kraven
pa kreativitet, kvalitet och leveransprecision ar hoga,
sdger Stefan Andreasson, forséljningschef pa Perfekta
Industrier.

Vill vara déar marknaden mots

Nar tillverkningsindustrin férandras géaller det ocksa
att forsta hur kundernas behov och krav utvecklas. For
Perfekta Industrier dr Elmia Subcontractor ett satt att
bade fanga upp vad som hinder p4 marknaden och
skapa nya kontakter.

De senaste tre dren har foretaget deltagit pd méssan
tillsammans med andra industriféretag i ITUC Sveriges

samlingsmonter.

— I en marknad i for-
andring ar det viktigt att
ligga i framkant nér det
géller trender och krav.
Elmia Subcontractor &dr
ett av flera sétt for oss
att ta del av utveck-
lingen och samtidigt
utveckla vart natverk,
sdger Stefan.

Maéssan ger ocksa
mojlighet att visa foreta-
gets erbjudande for fler
branscher — och méta
foretag med behov dir
Perfektas erfarenhet och
produktionskompetens
kan komma till nytta.

Afférer gors mellan ménniskor
Digitala moten och kontaktvégar har blivit en sjélvklar
del av affarslivet. Men nér Stefan fér frdgan varfor deras
verksamhet 4nd4 viljer att lagga tid pa det fysiska motet
behdvs ingen lang utliggning.

— Afférer gors mellan méanniskor.

Och kanske sammanfattar det ocksa ganska vl var-

for Perfekta Industrier véljer att dtervanda till Elmia
Subcontractor for tredje dret i rad. Bakom komponen-
terna, ritningarna och produktionsbehoven finns méann-
iskor som behover hitta ratt kompetens — och foretag
som behover hitta varandra.

Du hittar Perfekta Industrier i IUC Sveriges samlings-
monter under Elmia Subcontractor, monter C02:30.

Mot SSAB: Ambassador for
Elmia Subcontractor 2026

Med en stark position i den industriella vardekedjan
och en omfattande omstéllning av stalproduktionen
utses SSAB till ambassado6r for Elmia Subcontractor 2026.
Som ambassador vill foretaget bidra med perspektiv pa
konkurrenskraft, innovation, héllbarhet och hur indu-
strin kan std stark dven nér forutsattningarna forandras.

SSAB ér en global stéltillverkare med rétter i Sverige
och Finland och produktion &ven i USA. Foretagets
stdl anviands inom en rad olika branscher och gor det
mojligt f6r kunder att utveckla starkare, l4ttare och mer
resurseffektiva produkter. Samtidigt investerar SSAB i
framtidens héllbara stalproduktion i Sverige.

- De senaste aren har visat att motstandskraft hand-
lar om betydligt mer dn effektiva leveranskedjor. Det
handlar ocksd om att ha en stark industriell bas, nira
kundrelationer och f6rmdga att anpassa sig nar forut-
sdttningarna forandras, siger Helena Norrman, EVP &
Head of Group Communications pa SSAB.

Omstéllning starker konkurrenskraften

Arets tema fér Elmia Subcontractor ér Resilience powe-
red by industry. Fér SSAB hinger industrins ldngsiktiga
motstandskraft ndra samman med férmégan att fortsatta
investera, utvecklas och stélla om.

En central del dr omstéllningen av stdlproduktionen.
Under 2025 levererade SSAB cirka 90 000 ton SSAB
Zero™ och foretaget fortsitter omstéllningen mot fos-
silfri stalproduktion.

— Vi ser omstéillningen som bade en klimat- och kon-
kurrenskraftsfradga. Den starker vdra kunders kompara-
tiva férdelar, minskar beroendet av importerat kol och
bidrar till en mer motstdndskraftig europeisk industri,
sdger Helena Norrman.

En stark industri

byggs tillsammans

Naéra samarbeten genom hela virde-
kedjan &r ocksa en viktig del av SSAB
innovationsarbete. Genom att kom-
binera den egna materialkunskapen
med kundernas applikationskunskap
utvecklas 16sningar som kan minska
vikt, hoja prestanda och anvédnda
resurser mer effektivt.

Det &r ocksd en anledning till att
SSAB ser Elmia Subcontractor som
en viktig motesplats.

— Elmia Subcontractor dr en av

Nordens viktigaste motesplatser for tillverkningsindu-
strin och hela den industriella virdekedjan. Som ambas-
sador ser vi fram emot att bidra med véra perspektiv pa
konkurrenskraft, innovation, resiliens och industriell
omstéllning, men ocksa att méta kunder, samarbets-
partners och andra aktorer som tillsammans formar

framtidens industri, avslutar Helena Norrman.

Du hittar SSAB i A05:34 pa méssan.



Nu ar det annu enklare
att vaxa smartare!

Vart egenutvecklade HMI ger dig kontroll utan att det kdnns komplext. Allt ar byggt for

att du snabbt ska forstad, styra och utveckla din automation, oavsett tidigare erfarenhet.

Med en tydlig struktur och genomtankt uppbyggnad skapas en helhetsbild som gor det
enkelt att folja floden, fatta beslut och optimera produktionen i realtid.

inlead.se
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Spectronic vill upptacka problemen -

Ett forandrat ljud. En vibration som inte brukar finnas
dér. Eller en temperatur som sakta bérjar stiga. Sma
forandringar i en maskin kan vara tecken pa ett betyd-
ligt storre problem. Med en ny sensorplattform vill
Spectronic Innovation hjélpa industriféretag att upp-
tdcka signalerna i tid. I host deltar de som utstéllare
pa Elmia Subcontractor i IUC Sveriges gemensamma
samlingsmonter.

Naér Spectronic Innovation gér debut pa Elmia
Subcontractor i november dr det med en ny 16sning for
overvakning av industrins maskiner, utrustning och
processer. Foretagets egen sensor mater ljud, vibrationer
och temperatur. Informationen samlas in och analyse-
ras sedan med hjilp av en egen Al-modell, som kan ge
anvandaren konkreta rdd utifran resultatet.

Johan Hansson &r ansvarig for forséljning och afférs-
utveckling pé foretag, och beréttar:

— Vi vill hjélpa industriforetagen att forsta sina egna
processer, maskiner och utrustningar béttre genom att

méta, samla in data och analysera den.

Startup med lang teknisk historia

Spectronic Innovation beskriver sig i dag som ett start-
upbolag, men foretagetstekniska historia stracker sig
betydligt langre tillbaka. Verksamheten startade redan
1976 inom komradio-kommunikation och har genom
aren byggt upp erfarenhet av att konstruera och tillverka
kretskort och mjukvara for bland annat mobiltelefoner.

Under de senaste tio aren har foretagets dgare Carl
Siversson ocksa utvecklat Al-baserad mjukvara for bild-
analys inom medicinteknik. Nu anvinds erfarenheterna
inom ett nytt omrade — industrins produktion.

-1 dag tillverkar vi kretskort till var egen sensor som
miter ljud, vibrationer och temperatur, forklarar Johan
Hansson. Vi har ocksa utvecklat en plattform som ana-
lyserar den data vi samlar in med hjilp av var egen
Al-modell. Resultatet kan presenteras i en dashboard
eller integreras i kundens befintliga system.

Vill ldra kdnna industrins kritiska processer
For Spectronic handlar medverkan pa underleverantors-
massan Elmia Subcontractor inte bara om att visa upp
den nya tekniken. Foretaget vill ocksd anvanda forumet
for att lara sig mer om de utmaningar som finns ute i
tillverkningsindustrin.

— Vi kommer att traffa manga producerande foretag
och vill ldra oss mer om deras utmaningar och vilka
kritiska processer de har som vi kan hjélpa dem att Gver-
vaka, menar Johan.

Malet &r att kunna upptécka férandringar och ge en
signal eller ett larm innan nagot oférutsett intréffar.

Det ligger ocksa nédra drets tema for Elmia
Subcontractor, Resilience powered by industry. Att
kénna sin produktion, upptécka avvikelser och kunna
agera tidigt kan bidra till en mer robust produktion nar
forutsattningarna forandras.

CS Seffle vaxer med
ett bredare erbjudande

Sedan sammanslagningen av Aspervall Instrument och
CS Produktion har CS Seffle fatt nya mojligheter att mota
bédde kunder och marknader. Med ett bredare erbjudande
inom kontraktstillverkning vill det varmlandska fore-
taget fortsitta véxa — och p& Elmia Subcontractor méta
b&de nya och befintliga kunder.

CS Seffle bildades 2022 genom en sammanslagning
av Aspervall Instrument AB och CS Produktion AB.
Bada foretagen hade en 14ng historia sedan tidigare, men
tillsammans skapades ett bredare erbjudande och nya
mojligheter pad marknaden. Felix Proper dr VD pa CS
Seffle och menar att ssmmanslagningen har gett féretaget
mojligheter att méta en ny typ av kund och marknad.
Han utvecklar:

— Vi arbetar med kontraktstillverkning och védnder oss
till produktdgare som behéver hjidlp med hela eller delar
av sin produktionsprocess, férklarar Felix. Erbjudandet
omfattar bland annat projektledning, mekanisk tillverk-
ning, svetsning, montering och logistiktjanster — i bade
mindre och storre serier.

Vill véxa tillsammans med sina kunder

Nar CS Seffle borjade stilla ut pa Elmia Subcontractor var
ambitionen tydlig: att visa upp det nya, bredare erbju-
dandet efter sammanslagningen och méta fler potentiella
kunder. I dag deltar foretaget for femte aret i rad.

— Vi dr i ett expansivt skede och har ambitioner om
fortsatt tillvéxt, sdger Felix. Mdssan ger oss mojlighet
att mota manga befintliga och potentiella kunder p4 ett
effektivt sitt.

For CS Seffle handlar tillvixten darfor inte bara om
att na fler kunder, utan ocksad om att kunna ta en storre
roll i kundernas produktion.

Det personliga motet fortfarande viktigt
Trots att mycket av kommunikationen i dag sker digitalt
ser CS Seffle fortsatt ett stort varde i det fysiska motet.
Elmia Subcontractor blir darfér en plats dar foretaget
béde kan utveckla befintliga relationer och skapa nya.
— Vi tror pa att relationer skapas bést nédr man tréffas,
forklarar Felix. I var tillvaxtfas, dar de reguljdra kundbe-
soken tyvérr blir for f, &r médssan en otroligt bra majlig-
het att trdffa bade befintliga och méjliga kunder.

Tillbaka i IUC:s samlingsmonter

Aven i &r deltar CS Seffle som en del av IUC Sveriges
gemensamma samlingsmonter i Hall C. Nagot som Felix
Proper gldder sig at.

— Vi ser fram emot att aterigen delta i IUC:s monter
och tréffa nya och gamla samarbetspartners. For oss p&
CS Seffle blir arets méssa dnnu ett steg i ambitionen att
fortsitta vaxa, bredda kundbasen och utveckla rollen
som kontraktstillverkare!
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— innan de uppstar

Nykomlingar pa Elmia Subcontractor
Arets massa blir Spectronic Innovations forsta Elmia Subcontractor. Foretaget
deltar som en del av IUC samlingsmonter — en méjlighet som Johan Hansson ser
som sarskilt vardefull for ett foretag i en tidig fas.

— Att f& vara en del av IUC:s monter och finnas i ett ssmmanhang dér man fér
stod och hjalp ar valdigt vardefullt for oss.

Och dven om digitala I6sningar dominerar foretagets vardagliga arbete, ser
Spectronic personliga moten som en viktig del av sitt deltagande pd méassan.

— De flesta afférer gors mellan ménniskor, och de relationer vi bygger nér vi
tréffas ansikte mot ansikte utgér grunden for detta. Det ser vi som oerhort viktigt!

Spectronic stiller ut i IUC Sveriges samlingsmonter i Hall C, i monter C02:20.
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Scandinavian Carbide vill
starka industrins motstandskraft
genom atervinning

I en tid priglad av osdkerhet, materialbrist och 6kade
krav p& héllbarhet blir tillgdngen till strategiska rdmate-
rial allt viktigare for industrin. Fér Scandinavian Carbide
Company handlar det dérfor inte bara om att leverera
hardmetall till tillverkande foretag — utan ocksd om att
skapa 1&ngsiktiga och resilienta 13sningar genom é&tervin-
ning och cirkuldra floden.

— Vi ser stora mojligheter att bidra med effektiva 16s-
ningar for vara kunder. Utmaningarna ligger just nu
i tillgénglighet av material, siger Mikael Gyllhamn, vd

och &dgare av Scandinavian
Carbide Company.

Foretaget arbetar med for-
sdljning av hdrdmetallstavar
for tillverkning av skarande
verktyg samt slitdelar i hard-
metall till industrin i hela
Skandinavien. Samtidigt &r
atervinning av hdrdmetall en
véaxande och allt viktigare del
av verksamheten.

Scandinavian Carbide
Company &r exklusiv repre-
sentant for hdrdmetallstavar
fran ZCC, véarldens storsta
tillverkare av hardmetall,
och levererar produkter till

foretag inom den tillverkande industrin i hela Norden.

l"\tervinning i fokus pa Elmia Subcontractor
Efter ett positivt deltagande pa Elmia Subcontractor 2024
var beslutet att dtervanda sjalvklart.

— Vi fick ett vildigt positivt intryck av méssan och
bra leads. Det dr en bra métesplats bade for kunder och
leverantorer, siger Mikael Gyllhamn.

Under drets massa kommer foretaget framfor allt att
fokusera pé atervinning och hur cirkuldra materialfls-

den kan bidra till en mer hallbar och motstandskraftig
industri.

— Framfor allt vill vi starka vart varumaérke inom ater-
vinning och samtidigt tréffa kunder.

I takt med att ramaterial blir alltmer strategiskt viktiga
ser foretaget stora mojligheter i att hjidlpa industrin att
ta tillvara pa befintliga resurser pa ett mer effektivt satt.

Resiliens genom bade

nyforsaljning och atervinning

Arets tema fér Elmia Subcontractor ar “Resilience powe-
red by industry” — ndgot som ligger ndra Scandinavian
Carbide Companys verksamhet och syn pa marknaden.
Enligt Mikael Gyllhamn skapar kombinationen av nyfor-
sdljning och &tervinning en stabilitet som blir extra viktig
i tider av osdkerhet och sviangningar pa marknaden.

—Daé vi har tva delar, dels nyforséljning och dels ater-
vinning, kan vi bidra starkt i bdde uppgéng och ned-
gang pa marknaden. Nar manga industriféretag idag
arbetar for att minska sarbarheten i leveranskedjor och
sdkra tillgdngen till material blir dtervinning inte bara
en héllbarhetsfraga — utan ocksa en strategisk fraga for
framtiden.

Scandinavian Carbide Company hoppas nu kunna
fortsatta bygga relationer pa Elmia Subcontractor dven
i ar, och visa hur atervinning kan bli en viktig del av
industrins langsiktiga motstandskraft.

Tack-011é tror pa
styrkan 1 att tillverka nara

Lokal produktion, lang teknisk erfarenhet och verktyg
som fdr leva ldngre. For Lack-Oll¢é handlar konkurrens-
kraft om mer dn sjdlva produkten. Genom att behdlla
kunskap och tillverkning nédra kunderna vill foretaget
bidra till en flexibel och motstandskraftig svensk indu-
stri. I host deltar foretaget pa Elmia Subcontractor som
en del av IUC:s samlingsmonter — med en stark tro pa
att tillverkning och kompetens nidra kunderna bidrar
till en flexibel och motstindskraftig svensk industri.

Lack-Ollé &r ett dgarlett foretag med lang erfarenhet
av skdrande bearbetning och specialverktyg. Foretaget
utvecklar och tillverkar kundanpassade skirverktyg, ofta
helt frén grunden utifran den detalj som ska tillverkas
och kundens specifika behov.

— En stor del av var styrka ligger i att vi kan kom-
binera var egen tillverkning med produkter frdn vara
leverantorer och pa sé sétt hitta den 16sning som fungerar
bast for kunden, séger Richard Larsen, vd pd Lack-Ollé.

Arbetet stracker sig frdn idé och problemlésning till
fardigt verktyg och en optimerad bearbetningsprocess.
Foretaget arbetar ocksd med omslipning och renovering
av befintliga verktyg.

Ett verktyg kan fa ett langre liv

Att ta vara pa det som redan finns &r en viktig del av
verksamheten. Genom att slipa om och 4teranvinda
verktyg kan deras livslangd forlangas, samtidigt som
béde materialférbrukning och kostnader kan minska.

— For oss dr hallbarhet inte bara en fridga om mate-
rial och energi, utan ocksd om att skapa langsiktiga och
robusta leveranskedjor.

Det perspektivet praglar ocksa synen pa var produk-
tionen sker. Lack-Ollé vill sa ldngt det dr méjligt arbeta
lokalt och samarbeta med svenska foretag.

— Vi tror mycket pd svensk tillverkningsindustri och
pa vardet av att behalla kunskap, utveckling och pro-
duktion nédra vara kunder. Lokal produktion skapar

bade kortare transporter, béttre flexibilitet och stérre
motstandskraft.

Problemen blir borjan pa nya losningar

Nar Lack-Ollé deltar pa Elmia Subcontractor f6r andra
aret dr det just narheten till svensk tillverkningsindustri
som lockar. Har finns ménga av foretagets kunder och
samarbetspartners — men ocks& mojligheten att méta nya.

Forts. sida 54 >>



Har ni gamla skar, frasar eller borrar i hardmetall liggande?
Vi koper och atervinner hardmetallskrot fran foretag i hela Norden
Marknadsmassiga priser, tydlig avrakning och full sparbarhet

o Ni skickar - eller vi hamtar

scandinavian Larbide Company
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Och ofta bérjar en ny 16sning inte med ett fardigt erbju-
dande, utan med ett problem.

—Manga av de l6sningar vi arbetar med borjar med
ett samtal om ett problem eller en detalj som kunden
vill férbattra. P4 en méssa kan man diskutera konkreta
applikationer och ibland hitta 16sningar tillsammans
direkt pa plats.

Just dérfor dr det personliga métet fortfarande viktigt,
dven ndr allt fler delar av affdren kan hanteras digitalt.

— Nér man stér tillsammans och diskuterar en detalj,

ett verktyg eller ett bearbetningsproblem uppstar ofta
ett helt annat samtal 4n via mejl eller Teams. For oss dr
det digitala och det fysiska inte konkurrenter, utan de
kompletterar varandra.

Motstandskraft byggs néra

Arets tema pé Elmia Subcontractor ar Resilience powered
by industry. For Lack-Ollé finns en tydlig koppling mel-
lan motstdndskraft och mgjligheten att behélla produk-
tion, kunskap och kompetens i Sverige.

— Var ambition &r att fortsitta utvecklas tillsammans
med véra kunder och samarbetspartners och visa att
det &ven som ett mindre, dgarlett féretag gar att kombi-
nera hog teknisk kompetens, flexibilitet, hallbarhet och
modern tillverkning.

Du hittar Lack Ol11é i monter C01:20 som en del av IUC
Sveriges samlingsmonter.

Evoma hjalper industrin
att fatta battre beslut

Mer kapacitet behover inte alltid betyda fler maskiner
eller storre investeringar. Genom simulering, digitala
tvillingar och analys hjidlper Evoma tillverkande fore-
tag att forstd hur produktionen faktiskt fungerar — och
vilka fordndringar som ger storst effekt. I november
deltar de som utstallare i IUC Sveriges samlingsmonter
pa Elmia Subcontractor.

Behover vi verkligen investera i mer kapacitet? Klarar
fabriken en planerad volymokning? Varfor 6kar ledti-
derna - och gér det att producera mer med de resurser
som redan finns?

Det ar fragor som Marcus Frantzen, vd pa Evoma,
stoter pa bland sina kunder.

— Vi méter ofta foretag i tre olika lidgen: de behover
skala upp produktionen, effektivisera en befintlig verk-
samhet eller vdanda en negativ utveckling. I samtliga
fall handlar det om att forsta vilka beslut som ger bast
effekt och hur resurser och investeringar kan anvéndas
pa rdtt satt.

Testar besluten innan de blir verklighet

Evoma bygger pa mer 4n 20 ars erfarenhet inom simule-
ring och optimering. Foretaget arbetar med simulering,
digitala tvillingar och beslutsstéd och har dven utvecklat
programvaran inFACTS Studio fér simulering och analys
av industriella system.

Men tekniken dr inte utgangspunkten. Forst gller
det att forsta vad foretaget faktiskt vill &stadkomma.
Marcus Frantzen utvecklar:

— Vilka mél har man? Var finns de stérsta utmaning-
arna och méjligheterna? Vilken data finns och vilka ana-
lyser skulle kunna skapa storst varde? Tekniken kommer
forst nér vi vet vilken nytta vi vill skapa.

Med hjilp av digital teknik kan olika scenarier testas
innan foérandringar genomférs i den verkliga produktio-
nen. Det kan handla om allt frén bemanning och plane-
ring till produktmix, kapacitet och stérre investeringar.

— Historiska data kan beritta vad som har hint, berét-
tar Marcus. Med simulering, digitala tvillingar och sce-
narioanalys kan vi ocksa underséka vad som sannolikt
hinder om foretaget gor en forandring.

Mer ur den produktion som redan finns

Just mojligheten att anvénda befintliga resurser béttre
ser Marcus Frantzen som viktig for svensk och europeisk
industris konkurrenskraft.

- Ofta gér det att hitta betydande forbattringsmojlig-
heter i befintlig produktion utan stora investeringar. Det
kan ocksd handla om att skapa en biéttre bild av vilka
steg foretaget behover ta framat for att mota framtida
kundbehov eller férandrade férutsittningar.

Har finns ocksa en tydlig koppling till drets tema pa
Elmia Subcontractor, Resilience powered by industry.
Nér forutsittningarna forédndras behover industrin bade
kunna stélla om och bygga upp sin produktionsférméga.

— I ett europeiskt perspektiv behéver vi vdrna var
industriella kapacitet och behélla teknik, kompetens
och innovation i Europa. Med den omvérld vi har idag
blir det allt viktigare att kunna stélla om och bygga upp
produktionsférmaga nir behoven forandras.

Det fysiska motet dppnar for andra samtal
Evoma hade fran bérjan inte planerat att stilla ut pa
Elmia Subcontractor i 4r. Men mdjligheten att delta
genom IUC Sveriges samlingsmonter blev vdgen in pa
maéssan. P4 méssan hoppas de fa méta tillverkande fore-
tag och prata om de verkliga utmaningar de stér infor.

— P& en méssa finns utrymme for friare samtal dar vi
kan lyssna, stilla fragor och diskutera verkliga problem
tillsammans, menar Marcus.

Och trots att Evoma arbetar med digitalisering ser
Marcus Frantzen en sarskild betydelse i just det per-
sonliga motet.

— Nar det géller att skapa en forsta kontakt, bygga
relationer och forstd ett foretags verkliga utmaningar
ser vi fortfarande ett stort varde i att traffas ansikte mot
ansikte. Nér fortroendet och problemforstéelsen vél finns
kan mycket av det fortsatta arbetet ske digitalt.

Evoma stidller ut i IUC Sveriges samlingsmonter
i Hall C, i monter C02:20.



Valkommen till Christmas Expo
Dar teknik moter julstamning

Under tre dagar visar vi pa Ravema *
den senaste tekniken inom skarande

bearbetning, automation, verktyg, +
matteknik och platbearbetning.

Tillsammans med vara partners
och utstallare visar vi maskiner

i drift och innovativa losningar.
Detta kryddar vi med gemenskap,
julstamning och julmat.

ANMAL DIG HAR



Allt fran en och samma partner

DMG MORI EDUCATION SOLUTIONS

Utbildning inom metallbearbetning i varldsklass

En framtidsinriktad CNC-utbildning innebar att studenterna undervisas enligt hogsta branschstandard.
Darfor stoder DMG MORI Academy utbildningsverksamhet med innovativa koncept, produkter och tjanster -
allt fran verktygsmaskiner till mjukvarulésningar och utbildningsmaterial.

Locka de basta unga talangerna med DMG MORI Education Solutions och ge era utexaminerade en smidig
start pa karriaren.

Stark framtidens talanger inom tillverkningsindustrin med DMG MORI:s utbildningslosningar.

VART UTBUD

UTRUSTNING FOR VERKSTADER OCH KLASSRUM

e

+ UTBILDA EN UTBILDARE

+ SENASTE CNC-TEKNIKEN

+ DIGITALA UTBILDNINGS-KONCEPT

+ KONVENTIONELLA MASKINER

+ DIGITALA TVILLINGAR



TILLSAMMANS SAKRAR VI TILLGANGEN PA
FRAMTIDENS KVALIFICERADE ARBETSKRAFT

1. RADGIVNING

Expertis fran vart specialiserade team vid Akademin

2. KONCEPT

Utveckling av konceptet for kompetensoverforing

3. GENOMFORANDE

Fran projektstart till forverkligande - stod i varje steg pa vagen
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Snabba (span)puckar
skapade mer tid for
operatoren, battre arbets-
mil)d, hoégre ld6nsamhet
och stabilare automation

Brovex Precision Engineering i Spanga effektiviserar sin
spanhanteringen med Jvonne-pressar. Sedan tvé ar tillbaka
har tva spanpressar tagit hand om aluminiumspén direkt
vid CNC-maskinerna. Spanet komprimeras till kompakta
puckar, vilket férenklar hanteringen och ger bittre forut-
sdttningar for automatiserad produktion.
Forutsattningen for att skriva en artikel om ett par
spanpressar kan vara en utmaning men med produktions-
tekniskt intresserade personer som Alexandar Kunovac,
Sean Cameron och Mikael Bergh sa gick intervjun “som en
dans”. Att traffa manniskor ute i produktionen som brinner
for att effektivisera och utveckla olika produktionsmiljéer
gor en reporters dag. Och i detta fallet kan vi p4 tidningen
redaktion formedla viktig teknik och information.

Spanhantering

Metallspanor kan stélla till med stora problem av olika
slag som i foérlangningen ger maskinoperatdren mindre
tid, till att fa en sa storningsfri produktion som majligt
men spanproblemen kan ocksd hanteras effektivt med
hjalp av specifik maskinutrustning och teknologier, d& det
dr mycket viktigt att hantera metallspanor pd ett sdkert
och miljovéanligt sétt och for att sdkerstélla en effektiv och
hallbar produktion.

Hir dr nagra av de viktigaste verktygen for att hantera
metallspédnor som dammsugare, spankrossar och spancen-
trifuger. I detta reportage skall vi fokusera pa brikettpres-
sar som effektivt reducerar volymen av metallspénor och
minskar kostnaderna f6r hantering av avfall.

- Langre obemannad kortid blir allt viktigare da auto-
matiseringen av svensk industri maste fortsatta for att
vi skall ha en livskraftig industri i vért land. Brovex kor
obemannat under nitter och ibland pé& helger i sina tva
fabriker. Med en press vid CNC-maskinerna gér spanet
direkt fran transportdren in i pressen. Spanbehallarna beho-
ver tommas mer séllan och maskinerna kan arbeta langre
mellan ingreppen. Aven spanhanteringen blir dirmed en
del av det automatiserade produktionsflodet. Overfyllda
spancontainrar dr en vanlig orsak till produktionsstopp,
sdger vd Alexandar Kunovac och beréttar att den stop-
porsaken inte langre forekommer med den nya l6sningen
med spanpressar fran den italienska tillverkaren Jvonne.

I foretagets tidiga miljouppf6ljning 2025 rapporterades
ungefdr 90 procent mindre spanvolym. Himtningarna
av aluminiumspan uppskattades till omkring en tiondel
av tidigare frekvens. Det minskar utrymmesbehovet och
forenklar lagring, hantering och transporter. Uppgiften om
90 procent avser spdnets volym, inte aluminiumets vikt.

— Férre tdmningar minskar behovet av dterkommande

P4 parad ser vi; Alexandar Kunovac, Morteza Ghafari och Sean Cameron.



manuell spanhantering och ger operatorerna mer tid
for andra uppgifter. De kompakta puckarna gor ocksa
materialet enklare att samla och hantera runt maskinerna,
forklarar Sean Cameron hos BROVEX.

Kylvitskan kan tas till vara da pressningen separerar
kvarvarande kylvitska fran spanet. Viatskan kan samlas
upp for ateranvandning eller dtervinning, sa att resur-
serna tas bittre till vara och mindre vitska f6ljer med
aluminiumet till skrothanteringen.

Kompakta aluminiumbriketter dr enklare att han-
tera och ldmna vidare till dtervinning. De kan ocksa ge
mojlighet till béttre betalning f6r aluminiumet. Mindre
spanvolym och férre hdmtningar minskar transportbeho-
vet och ger forutsittningar for lagre bransleférbrukning
och utsldpp fran spanhanteringen.
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Att placera en press direkt vid varje CNC-maskin mins-
kar behovet av att tomma och flytta 16sa spdn till en
gemensam press. En viktig erfarenhet 4r att pressens
kapacitet behéver matcha miangden span som CNC-

maskinen producerar.

Frigjord golvyta och utrymme for fler maskiner

— Spédnpressar vid varje maskin lser bade problemet
med for smd spancontainrar, som blir 6verfyllda och
orsakar produktionsstopp, och problemet med stora
containrar som tar mycket golvyta. Frigjord yta kan ge
plats for ytterligare en eller tva maskiner innan en flytt
blir aktuell. BROVEX bedomer att upp till 10 procent
av golvytan kan frigoras om pressar installeras under
samtliga spantransportorer, siger Alexandar Kunovac.

Vi far nu i “nésta steg” i var rapport mer informa-
tion om spanpressarna fran Jvonne som siljs, servas och
utbildas av leverantdren Ehn & Land ddr Mikael Bergh
ar ansvarig séljare.

— P& Ehn & Land har vi tekniskt smarta 13sningar och
vi jobbar bara med de framsta tillverkarna som ligger
i framkant nér det géiller innovation och utveckling.
En av vara produkter dr Jvonne spanpressar som ar
palitliga och effektiva losningar for spén- och avfalls-
hantering. Jvonne spanpressar kdnnetecknas av hog
kvalitet och héllbarhet, vilket gor dem idealiska for
tuffa arbetsmiljoer.

— Med snabb och jamn komprimering hjilper vara
maskiner till att spara bade tid och arbetskraft. Dessutom
ar de miljévanliga och minskar volymen av spén, vilket

gor transport och férvaring mer effektivt. Den
robusta konstruktionen och den héga presskraf-
ten sdkerstiller ordentlig komprimering, medan
anvéandarvianligheten och anpassningsbarheten
gor véra produkter flexibla och ldmpliga for olika
verksambheter, férklarar Mikael Bergh.

I varje metallbearbetningsverkstad ses span-
hantering ofta som en oundviklig kostnad:
transport, lagring, avfallshantering och kyl-
vitskeforluster paverkar gradvis 16nsamheten.
Anda uppticker fler och fler féretag att bakom
dessa ”avfallsmaterial” finns en verklig och for-
vanansvart snabb ekonomisk avkastning. Med
ett Jvonne-komprimeringssystem blir det som
en gang representerade en kostnad en kalla till
besparingar. Att vélja kompaktering innebar att
anamma en smartare och mer konkurrenskraftig
strategi, dar teknik och héllbarhet samverkar for
att skapa verkligt virde., sdger Mikael Bergh.

Vi ber Mikael om tekniska data:

— Jvonne har spanpressar for kapaciteter upp
till 300 kg / timme {6r stdlspan och 120 kg/timme
for aluminiumspan. Komprimeringstrycket kan
vara upp till sd mycket som 91 ton med Booster
och motoreffekten frén sa lag som 3kW upp till
15 kW. En stor férdel med Jvonne komprimatorer
jamfort med konkurrerande maskiner &r deras
férméga att hantera tradiga span utan att behéva
forbearbeta genom en rivare.

Att minska volymen metallspan, atervinna
skérvitska och minimera lagringsutrymmesbe-
hovet - det hir &r utmaningarna som inspirerade
skapandet av Jvonne-komprimatorer och som fort-
sdtter att driva utvecklingen av varje ny maskin
Jvonne bygger. Detta dr inte ett sprang i morkret;
det dr ndsta utveckling av en ny plattform. Jvonne
har forfinat den genom att lyssna pd de méann-
iskor som hanterar den varje dag, sdvil som pé
sina kommersiella partners, f6r att leverera hgre
prestanda och gora komprimeringscykeln enklare
att hantera.

Siffran som gor skillnaden &r komprimerings-
kraften: 50 ton (JEB200). Resultatet &r mer kom-
primerbara, mer stabila briketter, vilket innebar
mindre lagringsvolym, hogre kylvitskeatervinning,
farre transportkostnader och skrot som behéller

Forts. sida 60 >>
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ett hogre virde nér dtervinningsprocessen ar uppnadd.

— I méanga tillverkningsmiljéer betalar sig investe-
ringen i en Jvonne-komprimator pad mindre &n tolv
ménader. Frén och med det 6gonblicket genererar varje
komprimeringscykel en kontinuerlig och mitbar eko-
nomisk avkastning — samtidigt som produktiviteten,
arbetsplatsorganisationen och miljoméssig hallbarhet
forbéttras. Optimerad gaffeltrucks anvandning: gaffel-
trucks anvandningen minskas med 90 %, vilket resul-
terar i 6kad sakerhet. Okat forsiljningspris ger storre
konkurrenskraft tack vare lagre transportkostnader for
komprimerat span, sdger Mikael Bergh.

Hir belyser Mikael Berg vikten av ritt spanhantering
vid automatisering och obemannad produktion.

— Att ténka p& ndr man vill kora full automation och
obemannad produktion, dr det viktigt att ha ratt forut-
sdttningar. Med det vill jag sdga att komprimatorn ska
kunna hantera alla typer av span, dvs. 1&nga, blandade
och korta spén utan att det ska paverka sjilva produk-
tionen. Det ska inte behévas nagon forbearbetning /
krossning av spanen utan komprimatorn ska sta direkt
under spantransportoren och vara en del i hela proces-
sen. Viktigt ocksa dr att vilja ratt komprimator! Manga
bearbetar manga olika material vilket gor att du som
kund snabbt ska kunna stdlla om utan fér mycket jobb
med rengoring, det ska vara enkelt, detta dr ocksa nagot
utvecklingsingenjorerna hos Jvonne har tankt p8, sdger
Mikael Bergh Ehn & Land.

Sean Cameron, Alexandar Kunovac,
maskinoperatdr Morteza Ghafari och Mikael Bergh.

Mikael avslutar med en mycket viktig aspekt i helheten
nir man stoter pa problem.

— Just detta att ménga kan uppleva problemen med
spanhantering kring maskinen nér spanorna 4r en mix
av ldng-, kort- och blandspén. Oftast sa f&r operatdren
hantera detta sjdlvt vilket i sin tur p&verkar den optimala
tiden operatdren ska ha i maskinen istéllet. Manga tanker
inte pa detta utan det blir mer sa att ligga under dolda
kostnader, ingen ser dem men i slutdndan finns dom dar.

Mycket av spdnen hamnar pé golvet d& spadnbingen
inte kan ta alla span for att det bygger for mycket volym
och nir det borjar bli fullti spanbingen sd ramlar det ner
pa golvet bredvid innan ndgon gor ndgot at detta. Detta

skapar ocksa ett problem med arbetsmiljo da operatorer
eller 4ven andra personer som tekniker m.m. kan gora
sig illa pa kringliggande span.

En annan del i detta som jag ofta ser &r att det ligger
véaldigt mycket kylvéitska kvar i spanbingen tillsam-
mans med spénen och det gor att kylvdtskan kommer
att bli kontaminerad och i slutdndan &ven bérja lukta
illa vilket sen sprids i hela verkstaden och paverkar da
isin tur luften. W



Icarus

Oljedimavskiljare for svarv, fras och
slip. Finns i 3 olika storlekar fran
600 - 3000 m®h. Finns dven som
elektrostatfilter, Icarus-E.

Pascal

Svets-, damm- och rokutsug med auto-
matiserat rengoringssystem for storre
anlaggningar.

Minimaster

Tack vare sin konstruktion renar detta
filter effektivt utan att ta for mycket av
din verkstadsyta i ansprak.

Bestéll var produktkatalog med
en oversiktlig presentation av
Skandinaviens mest kompletta

utbud av hallande verktyg.

Bestéall den pa var hemsida;

www.chuckcenter.se

DTE

Flatbaddsfilter for rening av skar-
& skarvatskor. Pappersfilter som
renar fr 55 ym ner till 10 pm.

Pascal-M

Mindre, mobil variant av Pascal,
gar att fa med 2 sugarmar.

Spring

Skarvatskerening utan forbruk-
ning! Lamplig for lite storre
anlaggningar.

WORKING CLEAN, BREATHING HEALTHY

Darwin

Oljedimavskiljare for svarv, fras,
slip eller industritvéattar. Finns i
4 olika storlekar i 3 utféranden,

fran 600 - 3000 m3/h.

Argos

Oljedimavskiljare som passar
for storre verktygsmaskiner och
centralanlaggningar.

DMD

Magnetseparator med roterande
diskar, 1att att eftermontera, finns
att fa i olika storlekar.

Behover du battre arbetsmiljo,

Gallileo Plus

En nagot enklare oljedimavskiljare
for svarv, fras, slip eller industri-
tvattar. Finns i b olika modeller,

fr 325 - 3500 m?/h.

Master

Skarvatskerening med filterpapper,
fran 55 pm ner till 10 pm, bade for
singel- och centralsystem.

Magneto

Filter for ultramagnetisk separation
med Neodumiummagneter. Enkel
att rengora. Finns i olika storlekar.

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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Trygg bemannad OCH obemannad
produlkktion med FluidWorker 50

Genom att automatisera skdrvitskehanteringen med FluidWorker 50 har Ebbemaéla
Mekaniska Verkstad AB okat sin produktiva kapacitet motsvarande +30 dygn per ar.
Investeringen har gett stabil och korrekt skirvitskekoncentration, farre avbrott, battre
kvalitet och och mer tid for virdeskapande produktion — d&ven vid obemannad drift.

Hogt tempo och sma marginaler

I detta kundcase beskriver Ebbemala hur en relativt liten férandring i stddprocessen
— automatiserad skdrvitskehantering - gav en tydlig effekt pé bade tillgdnglighet och
kvalitet i produktionen. Samtidigt fanns det en tydlig méjlighet att forbéttra arbetsmiljon
genom att minska manuella moment.

Ebbemala kor flera skift, inklusive obemannad produktion kvéllar och helger. Detta
staller hoga krav pé stabila processer och att undvika produktionsstopp. Manuell hantering
av pafyllning och koncentration skapade processvariationer och skérvitskehanteringen
identifierades som ett eftersatt omrdde med mojlighet till forbattringar.

Variationerna ledde over tid till forlorad maskintid, larm och oplanerade stopp, sane-
ringsinsatser, verktygshaverier och korrosion samt kvalitetsbrister p4 tillverkade detaljer.
Sammantaget paverkades badde produktivitet, lonsamhet och méjligheten att fullt ut nyttja
gjorda maskininvesteringar.

Tydligt val for stabil drift och hdjd produktivitet

Efter en provperiod som utvérderades valde Ebbemala att automatisera skirvitskehan-

teringen med FluidWorker 50. Helt avgorande var automatisk méatning av koncentration

for frekvent dosering av ny skérvitska i varje individuell maskin. Dessutom en robust
konstruktion anpassad for industrimiljo med rengoring av BRIX-sensor
och integrerad nivagivare f6r enkel och direkt installation i maskintan-
ken. Effekterna bidrar direkt till béattre utnyttjandegrad, mer férutsagbar
produktion och hogre kvalitet — ndgot som mérks tydligt i vardagen.

FluidWorker installeras pa strategiskt utvalda maskiner dar Ebbemaéla

vill sdkerstilla och héja graden av utnyttjade och problemfri obemanand
drift. Mojligheten att forst testa automationslosningen, i nira samarbete
med leverantér under installation, idrifttagning och 16pande produktion,
gav ndédvindig kunskap och trygghet i beslutsprocessen.

En framtidsédkrad produktion

Ebbemala fortsitter sin utveckling med nya, effektivare bearbetnings-
maskiner och 6kad grad av automation. FluidWorker for skdrvitske-
hantering 4r idag en integrerad del av produktionen med ett stort antal
installerade enheter, f6r att maximera affirseffekten pé gjorda maskin-
investeringar.

Ebbemala Mekaniska Verkstad AB

Foretaget ar en familjedgd legotillverkare i Ryd, sodra Smaland, grundad
1968 och idag driven av tredje generationen. Med 3-, 4- och 5-axliga
frasar samt svarvar — flera med palett- och robotlgsningar levererar
Ebbemala till svensk industri ddr precision, leveranssédkerhet och kvalitet
dr avgorande.

— Rétt kvalitet pa skérvétska &r avgo-
rande for att bearbetningen ska bli rétt.
Automation med FluidWorker lyfter
bade véar produktivitet och kvalitet, vilket
innebdr att vi kan méta de hégt stéllda
kraven fran vara kunder, sdger produk-
tionschef Per-Ola J6énsson.



oduktionen igang. Med ritt I6sningar for kylvatska
g hjdlper Ehn & Land dig att fa béttre flode, mindre spill
i arbetar med val beprévade produkter som ar gjorda

g produktion, varje dag.

a eller olja ar avgorande fér maskinens

iftsakerhet och livslangd. Med Motorex
DIEDRON

Diedron erbjuder effektiva filtreringssys

alitativa, tekniskt utvecklade 16sningar

>r dina processer och en stabil, saker
vatten- och oljebaserade kylvatskor. Va

standardlésningar och kundanpassade
ger stabil drift, hdg processkvalitet sa

livslangd pa bade kylvatskor, maskine

ar effektiva |6sningar for
typer av span, span- och
Ingen férbearbetning eller
n krévs innan pressning.
orimerar materialet till tata,
ar mindre plats, kréver
ett hégre varde vid

tionar eller central
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Del 2

AMB -massan 1 Stuttgart
lyfte 1 ar med nagot fler
besdkare och langsiktiga
relationer mellan kdpare
och s@ljare ar fundamentalt
fér "den goda affiren'

Efter tre dagars genomgang av mésshallar och montrar
framtréder en tydlig bild av branschen. I fokus sag vi dmnen
som rorde digitalisering, mjukvara och programmering,
dédr som jag uppfattade Al hade en nedtonad roll pé arets
méssgolv. Automatisering fran produktionsplanering och
CAM-programmering till realtidsnétverk av maskiner och
system. Systemintegration spelar en central roll, processteg
som tidigare genomfordes separat slas ihop till en helhet
vilket ger en kvalitetskontroll och bittre 6verblick med
genomforandet av noll fel visionen. Resurseffektivitet och
héllbarhet 4r ocksa viktiga parametrar i médnga montrar
som till exempel genom att forldnga verktygens livslangd,
atervinna kylsmorjmedel eller minska materialavfall.
Sedan 1982 har AMB presenterat hojdpunkter inom
den internationella metallindustrin. “Where Metal Comes
Alive” (6versatt Dar metall blir levande), var mantrat for
arets méassa. AMB &r en motesplats i sédra Tyskland, del-
vis lokal men med allt fler internationella besdkare, for
metallbearbetning dar de senaste produkterna, teknolo-
gierna, innovationerna, tjansterna och koncepten presen-
terades i mdnga avseenden. Baden-Wiirttemberg dr den
ledande europeiska regionen fér maskinverktygs- och
precisionsverktygsindustrin. Man &r positionerade och
behaller sin centrala position med stora kluster av maskin- Foto: Messe Stuttgart.
byggare, verktygstillverkare och tusentals verkstdder dar
Automotive industrin &r i fokus. AMB méssan hade ocksa
for forsta géngen i &r introducerat ett format “Férsvars- och
sikerhetsmojligheter”, vilket ger en plattform f6r detta
véxande omrade, det ligger i tiden i allra hogsta grad.

Samarbetsprocesser mellan foretag och teknik driver auto-
matisering nar tillverkningsforetag gor sina processer mer
effektiva och flexibla d4 kommer automationslosningar.
Utstéllarna ville i allt hogre grad &n tidigare visa hur samar-
betsprocesser accelerera och utvecklas vidare i produktionen
fick besokarna en 6versikt 6ver vilka utvecklingar foretag
nu bor hélla 6gonen pa.

P4 den tyska marknaden f6rvantar sig en robotik- och
automationsindustrin en liten f6érséljningsminskning under
2026 men pressen pa tillverkningsforetag att automatisera
okar dnda. Faktum &r att man fortfarande ser en ovilja att
investera av olika skal, fran geopolitiska omvalvningar till
vilkanda platsfragor. Trots detta fortsitter trenden mot
automatisering utan avbrott. Demografiska forandringar
kommer att fortsitta intensifieras under de kommande &ren;
Dérfor behover industrin i alla lander automatisera aktivite-
ter for att stodja de kvarvarande kvalificerade arbetarna. Det Foto: Messe Stuttgart.



hér dr det enda séttet vi kan forbli konkurrenskraftiga.
Interaktionen mellan ménniska och maskin kommer att
vara avgorande genom enklare drift och programmering
av automationslosningar.

Under ldng tid tanktes automatisering i form av
storskalig produktion, robotlésningar &r idag ocksa
verkligen ett konkret alternativ fér sma serier. Och
hir gor automatisering just nu framsteg. Den teknolo-
giska utvecklingen de senaste &ren har varit enorm och
detta sanker markbart troskeln for sma och medelstora
foretag. “Lag volym, hog mix”-scenarier dr typiska:
Programmering mdste vara snabb, enkel och enkel for
maskinoperatorer. Idag finns det no-code-metoder
som inte krdaver kunskap i programmeringssprak.
Automatiseringsprocesser kan sittas ihop via grafiska
granssnitt med dra-och -sldpp, vilket jag som redak-
tor upplevde pa massgolvet i Stuttgart. Robotbanor
kan ocksa ”ldras” med handstyrning och lagras med
en knapptryckning. De stora tillverkarna har sedan
lange erbjudit lampliga medelstora 16sningar for detta
andamal. Pragmatiska uppldgg dr ofta tillrackligt till
exempel ndr en robot arbetar pa natten - “light out
produktion” - och ddrmed mojliggors ytterligare ett
produktivt steg. Hindret ar ofta inte s mycket tekno-
login som foérvantningen att automatisering i grunden
ar for komplicerad eller for dyr.

Néar programmering och drift blir enklare kom-
mer dven direkta samarbeten mellan ménniskor och
robotar att komma narmare. Idag samarbetar bada
i allt storre utstrackning utan sdkerhetsstiangsel,
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detta har bara blivit praktiskt tack vare Al-stodd
sensorteknik. Samarbetsrobotar (cobots) dr vil etable-
rade. I ménga tillimpningar handlar det dock mer om
“samexistens” och ddrmed om verklig, direkt interak-
tion. Industrin ser for ndrvarande en ny niva av néra
samarbete inom humanoid robotik. Hir gor mjukvara
stora kliv: Det handlar om att tolka miljén och agera
fornuftigt, sjalvstandigt. Det finns fortfarande mycket
banbrytande arbete kvar att gora, men humanoida robo-

Hir foljer mina personliga reflexioner lite kort om massan;

Min spaning blir med “hjdrna och hjarta”, lite underforstatt for var det som jag

uppfattade manga som tog med sig det till massgolvet i Stuttgart. Maskiner

och teknik i all &ra men manga med mig som jag samtalade med handlade

givetvis om visa praktiska och produktionstekniska 16sningar i alla former,

utforska framtida perspektiv och erbjuda en plattform for att etablera nya

kontakter och partnerskap. Aterigen blir det ménskliga motet allt viktigare

och som jag tycker fick ytterligare en vilkommande dimension pa drets AMB.

Langa relationer som bygger pa vanskap i en professionell kontext vilket ger

en unik forstaelse for varandras utmaningar.

Glédje och hjérta i en blandad mix, blir en central del i beslutsprocesser

i stort och smaétt. Jag tror ocksé att detta 4r ett bevis p4 att branschen kraftsamlar

och gar samman nér det dr krig i Europa och svara politiska ldgen i véarlden.
AMB 2026 avslutades den 19 september. Omkring 65 000 besokare fran 76
lander och 1 195 utstéllande féretag fran 34 lander anviande méassans fem dagar

for tekniska diskussioner och utvidgning av affdrsrelationer. Kvaliteten pé

méssbestkarna har 6kat, 68 procent var beslutsfattande experter.

Del 2

Foto: Messe Stuttgart.

tar gar nu in i sina forsta testapplikationer i industrin.
Det dr langt frén bred tillimpningsmognad samtidigt
driver humanoid robotik péd den nédra interaktionen
mellan méanniskor och maskiner, till exempel genom
mojligheten att prata med robotar.

Omarbetad text frin Messe Stuttgart.
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System %R visade bland annat
"Tights-out Manufacturing ldésningar
for besbkarna i Stuttgart

Vi letar pa AMB efter dessa buzzwords som brukar
anvindas av utstdllarna infér framtiden och olika
scenarion samt dven for att imponera pa besokarna.
Branschen har nyktrat till och nu handlar det mer om
verklighetsforankring kring hur modern produktion
skall utvecklas med hjilp av ny och beprévad teknik
som fungerar redan idag.

System 3R stillde ut p4& AMB och kom med sina
experter och produkter inom hérd- och mjukvara i sin
monter. Man visade besokarna avancerade cellkontroller
for automatiserad produktion dér det var premiéar f6r
WorkShop Manager 5, som &r en omfattande mjukvaru-
16sning som forbattrar produktionseffektiviteten genom
att integrera palettisering, verktyg och automationsceller
i en centraliserad plattform.

— Det ger full kontroll 6ver din verkstad, forenklar
automatiseringen och minskar stillestdndstiden. Med
WSM 5 kan du enkelt effektivisera verksamheten, 6ver-
vaka produktionen i realtid och g4 mot en helt auto-
matiserad “lights-out” tillverkningsmilj6 for att forbli
konkurrenskraftig och maximera produktiviteten, allt
frén en enda plattform, sa Patric Jakobsson produktan-
svarig pa System3R.

— WSM 5 forenklar komplexa produktionsprocesser
genom att centralisera kontrollen och integrera med
befintliga system. Oavsett om du kor en enda maskin
eller en multicell-drift anpassar sig WSM 5 efter dina
behov och gor det till den idealiska 16sningen for dif-
ferentierade tillverkningsmiljcer.

— System 3R erbjuder en skalbar mjukvaruportfolj for

varje steg av automatiseringen fran grundléaggande cell-
kontroll till full verkstadshantering med ERP-integration.
Varje 16sning utvecklas av System 3R och &r byggd for
att fungera somlost med System 3R-automation, for-
klarade Patric.

— Tillverkning sker &ret runt, dygnet runt och i alla
delar av varlden. For att forbli konkurrenskraftiga maste
tillverkare kunna hianga med. Automatisering &dr avgo-
rande for konkurrenskraft. Med System 3R ar det mycket
enklare att ta steget mot att automatisera och effektivisera
produktionen d4n man ofta tror, sa Per Nilsson pd arets
AMB maissa och fortsétter;

— Massan kéndes positiv med manga besokare. I jam-
forelse med EMO kéndes atmosfaren mer positiv och
“het” samt viljan att mota framtiden ar stark.

System 3R utvecklar dven hardavarusidan och integre-
rar fler och fler olika typer automation i portfoljen, allt
fran Cobots, Mobile Manipulator Robot (MOMA), AMR
till automationsenheter som kan hantera hogre vikter. AI
och Humanoidrobotar kommer ocksé vara ingredienser
i framtiden vilket stéller &n hogre krav pd& WSM 5 och
integration. System 3R ar forberedda att folja utveck-
lingen i form av att brett och djupt produktprogram.

Patric Jakobsson
och Per Nilsson
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Att hitta den ratta
matchningen och resan

mot digita

Produktivitet handlar inte lingre om att optimera ett
enskilt verktyg. Det var det tydliga budskapet fran den
tyska verktygstillverkaren Walter under AMB 2026
i Stuttgart. I dagens moderna produktion handlar fram-
gang om att koppla samman varje steg i tillverkningsked-
jan och hitta den rétta matchningen mellan en specifik

produktionsutmaning och den tekniska expertis som
kravs for att 16sa den.

I takt med att kostnaderna okar, komponenterna blir
mer komplexa och kraven pé effektivitet skirps, tvingas
tillverkningsindustrin att omvérdera hur produktivitet
skapas. Fokus flyttas frén enskilda produkter till helhets-

tillverkning

16sningar som optimerar virdet genom hela processen.
I Walters monter fick bestkarna f6lja en interaktiv
resa genom den moderna bearbetningens olika steg.
Den forsta stationen fokuserade p& hur Walter MPS
team kombinerar processdesign, verktygsval, CAM-
strategier och praktisk testning for att skapa snabbare,
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sidkrare och mer kostnadseffektiva bearbetningsprocesser. Bestkarna fick
se hur avancerade CAM-strategier tillsammans med Walter Workholding
SERI-systemet kan skrdaddarsys for att mota varje kunds unika produk-
tionskrav och bidra till en stabilare och mer produktiv tillverkning.

Nista station belyste en av tillverkningsindustrins mest centrala utma-
ningar: att sakerstalla att ratt verktyg finns tillgangliga vid réatt tidpunkt,
ratt mangd och pa ratt plats. Genom effektiva verktygshanteringssystem
kan foretag skapa full kontroll 6ver sitt verktygsflode, minska kapital-
bindningen och samtidigt tka transparensen i produktionen. Fér ménga
besokare vickte detta nya tankar kring hur digitalisering kan bidra till
béde ldgre kostnader och hogre tillginglighet.

Walter visade p4 AMB 2026 att framtidens produktivitet inte handlar
om enskilda produkter eller isolerade forbattringar. Den skapas genom
samverkan mellan ménniskor, digitala I6sningar, processkunskap och
teknisk expertis. Nar alla delar arbetar tillsammans uppstar den ritta
matchningen — och det &r ddr den verkliga potentialen f6r morgondagens
konkurrenskraftiga produktion finns.

Den sista stationen visade hur man omvandlar héllbarhet till konkret
kundnytta genom att ta ansvar for hela verktygets livscykel fran volfram-
pulver och nya verktyg till rekonditionering och &tervinning. Besékarna
fick uppleva hur féretagets cirkuldra arbetssétt inte bara minskar miljopé-
verkan utan ocksé skapar dkad effektivitet, tryggare leveranser och béttre
resursutnyttjande.

Genom att hélla vardefulla rdmaterial som volfram i ett slutet kretslopp
sdkrar man tillgdngen pé kritiska resurser och stiarker leveranssékerheten
for sina kunder. Tillsammans med Premium Services, efterbearbetnings-
l6sningar och digitalt stodd verktygshantering hjélper experter kunder att
sdnka sina kostnader, 6ka produktiviteten och n4 sina héllbarhetsma&l utan
att kompromissa med prestandan.

— Resultaten dr en helhetslosning dér 16nsamhet och héllbarhet gar hand
ihand. Genom att férlinga verktygens livslingd, optimera anvandningen
och aterfora virdefulla material till kretsloppet skapar vi ett 1dngsiktigt
vérde f6r bdde véra kunder och framtida generationer, sa Johan Kall fran
madssgolvet i Stuttgart.

Huvudbudskapet fran AMB 2026 var tydligt. Framgangsrik tillverkning
handlar inte om att optimera enskilda komponenter, utan om att skapa
ett intelligent och sammanlidnkat produktionsfléde dér varje del bidrar
till helheten. Hallbarhet dr inte bara ett miljoansvar det &r en affarsfordel
som stirker konkurrenskraften, tryggar forsorjningen och skapar besta-
ende kundviérde.

Texthjilp; Johan Kill Key Account Manager, Walter Norden AB.
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Helt ny och revolutionerande!

Tschorns nya 3D-testare 3D Digital kombinerar det basta av tva varl-
dar. Detta eftersom 3D Digital &r digital och analog pa samma gang:
Den digitala displayen med siffror later anvindaren avldsa exakt
(0,005 mm). En lysdiod visar anvandaren status for sonderingspro-
cessen med olika farger. Faste @ 12 mm. Tatad enligt IP67.

Mycket snabb avlasning.
Gron indikering = OK
R&d indikering = Fel
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Marknadsledande pris

Displayen visar bade analogt
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En ny generation
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Hogeffektiv LED-lampa : Spannelement for
LED-lampa med magnetfot fixtu rbyggaren
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Ett maste i verkstaden!
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Har du provat unika Xebec?
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20 st Loc-Line-segment.  : - en nyhet som kombinerar OK-VISE med Mitee-Bite!
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Kom igang snabbare med 3D-/ och
2D-precisionskantavkannare, noll-
punktsindikatorer fran Tschorn. Ett
brett sortiment med flera olika ver-
sioner. Lds mer om produkterna fran
Tschorn pa var hemsida.
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Effektiva oljeupptagare
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nine vinner AMB Award

med oljedimavskiljaren VERA

3nine har tilldelats AMB Award 2026 for
oljedimavskiljaren VERA i kategorin
Komponenter, sammanbyggda enheter och
driftmaterial (Components, Assemblies and
Operating Materials). Priset uppmarksammar
produktinnovationer som presenterades pa
AMB 2026 i Stuttgart.

Oljedimma &r en utmaning i manga metallbearbetande
produktionsmiljoer. Traditionella 16sningar samlar upp
oljedimman i filter. 3nines teknologi bygger i stillet pa
att separera oljan fran luften. Det gor det mojligt att ater-
vinna virdefull skdrvitska och samtidigt minska behovet
av underhéll och bidra till ldgre totala driftskostnader.

VERA ir en del av 3nines nya APEX-serie, som bygger
vidare pé foretagets separeringsteknologi och &r utveck-
lad f6r olika behov inom metallbearbetande industri.

— Det hér dr ett fantastiskt erkdnnande av arbetet
bakom VERA och APEX-serien. Det dr otroligt roligt
att f& ta emot priset, och vilken fantastisk start pa veckan
har i Stuttgart, siger André Nordgren, GTM Manager
Europe pa 3nine.

AMB Award uppmarksammar produktinnovationer
som presenteras pd AMB, en av Europas ledande méssor
for metallbearbetning. Arets massa dgde rum den 15-19
september i Stuttgart.

Om 3nine

3nine utvecklar och tillverkar 16sningar for separation av
oljedimma inom metallbearbetande industri. Foretagets
teknologi ar utvecklad for att bidra till renare produk-
tionsmiljGer, atervinning av vardefull skidrvitska och
effektivare drift.

Mer information om 3nine och APEX-serien finns pa
3nine.com.



dankab Verktygsmaskiner av hogsta kvalitet

VERKTYGSMASKINER AB

Fehlmann, ett schweiziskt familjeforetag med alla
dess fordelar. Utveckling, produktion, support och
reservdelar under ett tak.

Learn more about combining
hard milling and grinding in a
single machine

Telefon 08_544 403 43 Paul Roos Vara leverantoérer ar valda med omsorg. Europabaserade maskinbyggare ger oss och

. kunden narhet till service, support och reservdelar. Vi agerar snabbt! Vi har nara till
MObll 073-347 26 88 www.dankab.se kallan. Maskinbyggare i Europa sitter pa gedigen "know how ”.
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P& AMB tréffade vi Peter Magnusson fran teknikleverantdren
Skarpverktyg, som tyckte vi skulle titta lite ndrmare pd lanseringen
av OCEAN’s starthélsgnist den uppdaterade River600-serien.

— Har sétts en ny standard for precisionsbearbetning inom
tillverkningsindustrin. Med ett isolerande kompositmaterial,
Al-support i realtid och ett vidareutvecklat gnistsystem uppfyller
den nya maskinen tre viktiga utmaningar: produktivitet, sndva
toleranser och miljéavtryck. Kraven pa dimensionsstabilitet och
ytfinhet 6kar kontinuerligt inom verktygsindustrin, flygindustri
och energisektorn, sa Peter.

— Mjukvaruplattformen i River600 drivs med Windows 11,
Intel Quad-Core-processor och ett 6-axligt CNC-styrsystem. Det
grafiska anvandargranssnittet, vilket mandvreras via en 21,5 tum
stor pekskarm, rymmer ett inbyggt Al-expertsystem, berattade
Peter lite kort frdn méassgolvet i Stuttgart.

Mer om tekniken kommer i ndsta nummer, d& tidningen har tema

EDM, hall utkik.

Spannteknik fran tyska HAINBUCH, nu
hos DANKAB, som agent fér hela Sverige

—Som agent skoter vi forsdljning, teknisk rad-
givning och support f6r sortimentet pa den svens-
ka marknaden. Vi hjdlper till med val av spann-
don och spannelement utifrdn detalj, maskin och
seriestorlek, och tar hand om reservdelar och till-
behor efter leverans, sa Henrik Bohlin.

Hur fungerar tekniken, fragade vi Henrik.

- HAINBUCH spénner med spannhuvuden
och segmenterade spannhylsor som ligger an mot
hela omkretsen i stéllet f6r pa tre punkter. Det
ger hogre spannkraft, jgamnare rundgéng och en
dragande effekt som haller detaljen mot anslaget.

— Chuckarna finns i tvd geometrier. TOPlus
har sexkantig form och ger cirka 25 procent
hogre spannkraft 4n den runda varianten, med
full anliggning mot chuckkroppen och titning
mot span. SPANNTOP har rund form och &r den
variant som funnits langst i programmet.

— Ett grundspanndon sitter kvar i maskinen.
Genom att byta adaption spanner du utvandigt,
invandigt, med backar, magnetiskt eller mellan
spetsar. Flera av adaptionerna byts pa under en
minut, och samma chuck ticker ddrmed jobb som
annars hade krévt separata spanndon, férklarade
Henrik Bohlin frin DANKAB.



ZEISS DuraMax
Optimerad for
produktionsmiljo

Precisionsmatning i produktionsmiljé ar utmanande och staller hoga krav pa matutrustningens
temperaturbestandighet, robusthet och effektivitet. ZEISS DuraMax ar konstruerad for kravande miljoer och
garanterar matnoggrannhet i hela intervallet 18 - 30 °C. ZEISS DuraMax kan integreras med robotbestyckning
eller véxelpaletter, och med VAST-XXT skanningsprob samt matprogramvaran CALYPSO méter den bade
komplexa 3D-ytor och alla GPS-toleranser enligt de senaste ISO-standarderna.

zeiss.se/matteknik/system Seeing beyond



74

Maskinoperatéren Nr 6 | November 2026

Del 2

P& AMB triffade vi férsélj-
ningschef Henrik Brodén som
var pd ett stralande humor.

— Vilken méssa AMB har
utvecklats till att bli. Vi har fullt
i var monter och ménga av
besbkarna &r sedan tidigare
inne p& automationssparet
med FASTEM produkter och
vi visar hur de kan vidare-
utveckla sin automation med
att presentera nya produkter
inom béde hérd — och mjukva-
ra fér att ta nésta steg. Andra
besékare &r i nyfikna och sam-
tidigt redo att ta férsta steget
med vara produkter.

Fastems visade FPS-S for forsta
gangen 1 Europa pa AMB 1 Stuttgart

P4 teknikmdssan i Stuttgart lanserade Fastems en ny
kompakt 16sning for pallettautomation. Med FPS-S vill
foretaget gora det mojligt att borja i mindre skala, men
samtidigt skapa en vdg vidare mot ett komplett flexibelt
tillverkningssystem nar produktionen véxer.

Inom industrin finns och har alltid funnits en bety-
dande produktivitetspotential som kan och behéver
utvecklas. Den dolda maskinutnyttjandegraden repre-
senterar outnyttjad kapacitet. Genom att ”hitta” den
oanvénda potentialen i en fabrik och ta vara pé fler av
dygnets alla timmar for produktion, sa finns det mycket
att vinna. Med ett 6kat LEAN tink och ett storre fokus pa
digitalisering och automation kan man "upptédcka” mer
produktionstid férvanansvart latt om man involverar
alla medarbetare p4 ett strukturerat och genomténkt stt,
helst genom att standardisera arbetssittet.

Den globala digitaliseringen gor nu att snabbvax-
ande och samtidigt teknikintensiva fretag nu satsar pa
lamplig teknik for att effektivisera sin produktion och
alla blickar riktas nu mot automatisering, mjukvaruut-
veckling och digitalisering.

Den stindigt viaxande komplexiteten och fordndringen
kring industriell tillverkning kraver intelligent automa-
tion som majliggdr obemannad korning och hogt spin-
delutnyttjande i en varierande produktion.

- Vi kan idag erbjuda industrin en komplett 16sning
dar FASTEMS tar ett totalansvar for automationen.
Vart uppdrag idag ar att anpassa och skrdddarsy auto-
mationssystem for maskinbetjaning, fran den enkla
cellen med en maskin upp till helautomatiska FMS
system. Innehéllande tiotals maskiner i olika storlekar,
med olika funktion och av olika fabrikat. Ofta i en
kombination av traditionella kranlager och robotar
i samma system.

— Automation behover inte innebéra att man bygger
ett stort FMS fran forsta dagen. Det &dr en av tankarna
bakom Fastems nya Flexible Pallet System Stationary,
FPS-S, menade Henrik Brodén, férséljningsansvarig for
skandinaviska marknaden pa Fastems

Losningarna har utvecklats for foretag som vill 6ka
utnyttjandet av sina CNC-maskiner och skapa férut-
sattningar for mer obemannad produktion, men som
kanske inte har behov, utrymme eller investeringsvilja
for ett storre system fran start.

- Manga svenska verkstadsforetag vill automatisera
mer men behoven kan se vildigt olika ut. Det intres-
santa med FPS-S &r att kunden kan bérja med en relativt
kompakt 16sning kring en eller tvd maskiner och sedan
bygga vidare ndr produktionen kréver det. Man behover
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alltsd inte dimensionera hela framtidens system frén bérjan, sager
Henrik Brodén.

Det gar dven att komplettera med exempelvis automatiserad verk-
tygshantering och robotiserad laddning av fixturer och pallar. F6r
svenska foretag med ménga artiklar, sma och varierande serier och
snabba férandringar i planeringen blir styrningen minst lika viktig
som sjélva pallethanteringen, sdger Henrik Brodén.

— For manga foretag finns det redan en bra maskinpark pa plats.
D4 blir frdgan hur man kan f4 fler produktiva timmar ur den utrust-
ning man redan har. Att kunna automatisera befintliga maskiner och
samtidigt ha mojligheten att ansluta fler framéver gor investeringen
betydligt mer flexibel, sdger Henrik Brodén.

Golvyta dr en aterkommande fraga nar dldre verkstader ska auto-
matiseras. Fastems har darfér byggt FPS-S kring ett 360-graderskon-
cept dédr maskiner, pallettlager och laddstationer kan placeras pé
olika sidor av systemet.

Precis som Fastems storre automationssystem styrs FPS-S av foreta-
gets Manufacturing Management Software, MMS. Systemet planerar
och 6vervakar produktionen och hanterar bland annat NC-program,
verktyg, paletter och férandringar i produktionsplaneringen.

Det &r ocksd hir Fastems syn pa flexibel automation blir tydlig.
Malet &r inte enbart att flytta paletter mellan lager och maskin, utan
att hélla maskinerna producerande under fler av drets timmar.

Manga experter fran Fastems fanns pd plats pd& méssan
i Stuttgart. Vi tréffade bland andra Torben Peterman som é&r
produktchef for digitala I6sningar och #myFastems som tillhan-
dahaller digitala verktyg som stédjer och servar alla Fastems-
system, vilket mdjliggdr realtidsinformation dygnet runt om
enheters aktiviteter och status fér anvdndarna. Med myFastems
&r kunderna garanterade support under hela livscykeln fér sina
Fastems-system. P4 fotot ser vi ocksa Henrik Brodén som alltid
stéller upp med adekvat information runt automatiseringsfragor.

POWER CLAMP i4.0
SHRINKING TECHNOLOGY

Krympningen blir en barnlek
med komponenter fran en
enda leverantor.

www.haimer.com
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ZOLLER visar AI-driven
planering och ny krymputrustning

Den tyska teknikleverantéren ZOLLER,
som utvecklar 16sningar for méatning, for-
instdllning och hantering av verktyg inom
skdrande bearbetning, visade upp flera
intressanta nyheter pa massan AMB. Bland
annat demonstrerades en Al-baserad 16sning
tillsammans med TOOLTIP.

Josef Axelsson, férsédljningschef for
Nordeuropa pa ZOLLER, berittar att fore-
taget lange har arbetat med att effektivisera
hela kedjan fran det att ett verktyg plockas
ur lagret tills det ar redo att anvandas i pro-
duktionen. P& AMB visade ZOLLER och
TOOLTIP hur AI kan fordandra planeringen
av nya jobb, ndgot som véckte stort intresse
bland besékarna.

Losningen kopplar ihop TOOLTIPs
verktygsassistent med ZOLLERs TMS (Tool
Management Solutions). Det gor det méjligt
att anvanda befintlig verktygsdata redan i ett
tidigare skede av processen. Nar en ny detalj
kommer in behéver man normalt analysera
geometrin, vilja bearbetningsstrategi, verk-
tyg och skdrdata samt ta fram underlag for
kalkyl och CAM-programmering. Det &r ofta
tidskrdvande och kréver erfarenhet.

Med TOOLTIP kan man utga frdn en
3D-modell. Systemet analyserar geometrin,
identifierar ldmpliga operationer och féreslér bearbet-
ningsmetoder och verktyg. Enligt TOOLTIP kan tiden
som liggs pd verktygsbehov och arbetsplanering, beroen-
de p4 detalj och metod, minska med upp till 95 procent.

STEP-fil + ritning = till komplett verktygsplan
I médnga foretag tar det 1dng tid f6r de mest erfarna tek-
nikerna att rdkna pa nya jobb. Med Al blir det mojligt
for fler att utféra den typen av arbete, samtidigt som
informationen blir tillgdnglig snabbare.

Under demonstrationen laddades en STEP-fil in
i systemet. TOOLTIP analyserade 3D-modellen och
kunde dven ta in information fran den tekniska ritningen.
Utifran det identifierades geometrier och operationer,
och ett forslag till arbetsflode byggdes upp.

Det blir extra intressant nér 16sningen kopplas till
ZOLLERs TMS. TOOLTIP kan da staimma av verktygs-
behovet mot den verktygsdata som redan finns i fore-
taget. Systemet ser vilka kompletta verktyg som finns
tillgangliga och kan &dven foresld komponenter som gar
att bygga ihop till lampliga verktyg. Resultatet kan foras
tillbaka till TMS som en verktygs- och setup-plan.

—Da handlar det inte bara om vilket verktyg som kan
gora jobben, utan ocksd om vilka verktyg vi redan har
tillgangliga, sdger Axelsson.

ZOLLER har utvecklat TMS under ménga &r. Systemet
samlar verktygsinformation och kan kopplas mot bland
annat CAD/CAM, lager, verktygsmontering, f6rinstall-
ning och métning. Integrationen mot TOOLTIP gor att
dven planeringen av nya jobb blir en del av den digitala
strukturen.

— Vi har jobbat med TMS i ett decennium, men det
hér knyter pd ménga sitt ihop systemet. Kunden fér

dnnu storre nytta av den information som redan finns,
forklarar Axelsson.

Tanken &r inte att Al ska ersitta erfarenheten i produk-
tionen, utan att géra bade kunskap och verktygsdata mer
tillganglig. Erfarna tekniker kan da i storre utstrackning
lagga tid p& komplexa uppgifter, processutveckling och
stod till produktionen.

ZOLLER PowerShrink

— nya mindre krympmaskiner
Al-l6sningen var inte den enda nyheten pd AMB.
ZOLLER presenterade ocksa en ny generation
powerShrink f6r krympning och avkrympning
av verktyg. powerShrink 200 dr en kompakt
basmodell, medan powerShrink 300 &dr avsedd
for storre och mer kontinuerligt arbetsflode.
Den nya generationen har bland annat fatt en ny
konstruktion och gor krymptekniken tillgdnglig
till ett lagre pris. Energiférbrukningen kan mins-
ka med upp

till 30 pro-

cent jamfort

med fore-

gdngaren.

powerShrink

300 har dess-

utom tre kyl-

platser och

programvara

som haller

koll pa kyl-

processen.

Josef Axelsson och Dr. Dmytro Borysenko visar ToolTip

Gemensamt f6r nyheterna &r fokus pé effektivisering.
TOOLTIP kortar viagen fran detalj till verktygsplan,
TMS ger kontroll 6ver verktygsinformationen och
powerShrink gor verktyget redo for produktion. Al blir
darmed inte ett fristdende system, utan en ny ingang till
den information som redan finns i foretagets digitala
verktygssystem, avslutar Axelsson.

ZOLLER PowerShrink 300

ZOLLER Powershrink 200
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TILLFORLITLIGA FOR SAKER PRODUKTION!
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Vi ar en komplett leverantér till allt inom tradd och sédnkgnistmaskiner.

Ovriga produkter/tjénster:
Service, utbildning, diamantverktyg, frasmaskiner.

Titta in pd var hemsida for ett komplett utbud av vara produkter.

VALKOMNA TILL VART SHOWROOM
Man-fre 8-16

Tel: 031-87 00 50 e www.skarpverktyg.se e info@skarpverktyg.se
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MX-1ldésningar for skalbar
tillverkning presenterades 1 den
japansk/tyska maskinbyggarens
imponerande monter pa AMB

Under mottot “Never Stop Manufacturing the Future”
kom DMG MORI att lyfta fram behovet av kostnads-
effektiva och flexibla tillverkningsprocesser pA AMB
2026 i Stuttgart. For forsta gangen kom den japansk
tyska maskinbyggarens masspresentation att fokusera
pa deras BX-16sningar (Best Fit Machines), som kom-
binerar beprovade maskiner till ett kostnadseffektivt
och standardiserat erbjudande. Tillsammans med de
etablerade MX-lgsningarna for hégautomatiserade och
digitaliserade processer (Machining Transformation)
erbjuder foretaget ddrmed en s6mlos, holistisk portfol;
som ar exakt anpassad efter kundernas individuella

behov, budgetar och automatiseringsnivéer. Kunder far
flexibiliteten att vidareutveckla sina tillverkningsproces-
ser under hela maskinens livscykel, fran kostnadseffek-
tiva instegslosningar till hégautomatiserad produktion.

Okande kostnadstryck, mindre seriestorlekar och
behovet av kvalificerad personal utgér utmaningar for
tillverkningsindustrin. Trenden gar fran rigida, stor-
skaliga system mot flexibla, universella maskiner som
kan automatiseras steg for steg for att mota specifika
behov. DMG MORI svarar pd denna marknadsverk-
lighet med den tydliga positioneringen av sin BX och
MX-l6sningar, foretag féar precis det verktyg de behover.

Produktutbudet stracker sig fran effektiva fristdende
maskiner designade for att hantera kostnadstryck till
hégautomatiserade premiumsystem f6r komplexa pro-
cesser.

BX-konceptet riktar sig till féretag, sirskilt sma och
medelstora f6retag (SMF) och kontraktstillverkare, som
kraver hogsta standarder f6r bearbetningskvalitet men
initialt s6ker en kostnadseffektiv 16sning utan omedel-
bart behov av komplexa, helt automatiserade system.
Best Fit Machines kombinerar globalt beprévad, hog-
precisionsmaskinteknik med en modulért och fardigt
produktkoncept. Kombinationen av beprévad teknik,
hog tillganglighet och 1dngsiktig investeringssdkerhet dr
en nyckelfunktion i BX-portf6ljen. Den nya 5-arsgarantin
pa utvalda kdrnkomponenter bidrar ocksa till detta.
Beroende pa maskintyp tdcker den nyckelkomponenter
som turnMASTER-spindlar, turretMASTER-torn eller
ERGOline X:s kontrollpaneler. Det ger 6kad planerings-
sakerhet och minskar investeringsrisken, sarskilt for smé
och medelstora foretag och kontraktstillverkare. Bland
héjdpunkterna i Stuttgart fanns den nya DMV 160 for
vertikal frasning, CLX 450 och DMX 80 U for 5-axlig
bearbetning. De flesta Best Fit-maskiner dr kompatibla
med CELOS X:s styrsystem, vilket gor det majligt for
foretag att flexibelt utka sin initiala investering med
automation och digitala moduler vid ett senare tillfalle.
Maskinsystemen kan sedan véxa 6ver tid for att mota
foretagets fordnderliga behov.

P& DMG MORI innebéar kostnadseffektiva “Best Fit
Machines” inte att man offrar innovation. De erbjuder
full tillgdng till DMG MORIs exklusiva teknikcykler.
Dessa cykler forenklar avsevart komplexa bearbetnings-
processer och 6kar vardeskapandet. Gear Package ALL
IN 2.0 &r ett utmérkt exempel pa detta: Med cykler som
gearBROACHING kan verkstader till exempel produ-
cera avancerade kugghjulstdnder p& en CLX 450 utan
att behova investera i en separat, dyr kugghjulsskdrma-
skin. P4 sa satt understryker DMG MORI sitt engage-
mang for kontinuerlig virdeskning: Aven beprévade
maskiner okar i prestanda under sin livscykel genom
mjukvaruuppdateringar och kan fortsitta att fungera
ekonomiskt.

P4 DMG MORI &r BX och MX inte separata enheter
utan bildar snarare ett integrerat system som véxer till-

Maskinséljare Peter Smith

med kunder fran MASTEC i
Ulricehamn som vi pé tidningens
redaktion besékt flera ganger.
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Peter Smith visar upp satsningen som DMG MORI gér inom utbildning, trdning och programmering. Se annons sid 56-57.

sammans med kunden. Istillet for att byta ut maskiner
efter nagra ar kan kunder anpassa dem till sina 6kande
behov genom modulira expansionsfaser och komplet-
terande digitala tjanster: Baserat pa en kostnadseffektiv
initial investering ar steg-for-steg-expansion méjlig anda
fram till en autonom hégpresterande cell.

De flesta BX-maskiner &r redan utrustade for att stodja
det banbrytande CELOS X-styrsystemet och kan flexibelt
automatiseras nar efterfragan ckar. De fungerar alltsa
som en fullfjddrad och skalbar komponent av bearbet-
ningstransformation (MX), vilket sdkerstaller att foretag
alltid ligger i framkant nar det géller tillverkningstekno-
logi. Medan BX-serien fokuserar pa kostnadseffektiv till-
verkning, adresserar MX-16sningar hogautomatiserade
produktionsmiljéer med maximal processintegration,
digital uppkoppling och autonom tillverkning.

”BX-maskinerna dr vart svar pa den viaxande efterfra-

Maskinséljare Emil Nilsson med kunder fran EPIROC Rock Drills Kalmarfabrik.

gan pa hogpresterande, skalbara tillverkningslosningar
vars kapacitet véxer tillsammans med foretaget,” for-
klarade Dr. Harald Neun, global management DMG
MORI. "Med véra Best Fit Machines erbjuder vi en kost-
nadseffektiv ingdng till DMG MORI-vérlden. Tack vare
s6mlos integration med vara MX-16sningar och CELOS
X, ger vi vara kunder tryggheten att deras investering
ar framtidssdker och kan vixa i takt med deras behov.”

Okande kostnadstryck, volatila leveranskedjor, mindre
seriestorlekar och ett vixande utbud av varianter, for-
andrar kraven for industriell produktion. Samtidigt har
manga mindre foretag endast begransade kapaciteter.
Det finns ddrfor en efterfrdgan pa tillverkningslésning-
ar som inte bara forbattrar produktivitet, kvalitet och
flexibilitet selektivt, utan ocksé stirker dem langs hela
processkedjan. Detta innebar dock inte noédvandigtvis

Del 2

att foretag maste bygga om sin maskinpark. Ofta &r det
ekonomiskt mer fornuftiga séttet att gradvis moderni-
sera befintliga maskiner: integrera processer, utnyttja
befintliga kapaciteter béttre, ldgga till automatisering
pa ett riktat sétt och gora tillverkningskunskap digitalt
tillganglig.

Utover fysisk produktion avgor digital arbetsférbe-
redelse ocks& hur snabbt en ny order kan 6verforas till
produktion pa ett stabilt sdtt. Med smarta appar finns
beprovade bearbetningsstrategier, komponentegenska-
per och processkunskap tillgéngligt som kan lagras och
teranvindas centralt. Aterkommande bearbetnings-
omraden for delfamiljer kan upptédckas snabbare och
kopplas till befintliga processer. Detta forkortar pro-
grammeringstiderna, minskar felkéllor och underlittar
standardisering av tillverkningsprocesser 6ver maskiner,
anstéllda och olika geografiska platser.

Anders Wikstrém visade medarbetare fran

WALLAKRA Mekaniska, CNC Solutions och Netmilling.



80

Maskinoperatéren Nr 6 | November 2026

Del 2

Sa var det da antligen dags f6r AMB
Stuttgart. Det var med stor spanning och
entusiasm som DATRON visade upp sin
nyutvecklade CNC frasmaskin DATRON
MLmaxPro. Det hdr &r nu DATRONSs
storsta CNC-hoghastighetsfrasmaskin
som utvecklats med grund till bade
kunders och marknadens 6kade behov
och 6nskemadl. Man vill kunna bearbeta
stora format och komponenter i en stor
precisionsmaskin frdin DATRON med
samma operatdrsmjukvara som i de
ovriga DATRON maskinerna. Samtidigt
var dnskemal och krav dven att kunna
bearbeta mindre komponenter i samma
maskin. Sagt och gjort, DATRON utveck-
lade dirmed DATRON MLmaxPro, den
hér maskinen kan bearbeta stora plattma-
terial upp till en storlek pa 1500x3000mm
samt sma detaljer med hog hastighet och
hog precision. DATRON MLmaxPro
har forsetts med en 4kW spindelmo-
tor p& upp till 40 000varv/min och 18
vakuumbord som kan delas upp i 18
olika vakuumzoner, vilket gor att man
kan dppna och stidnga olika zoner f6r
att anpassa till den eller de detaljer som
skall bearbetas.

Som lovat har DATRON 4&ven sett till s§ att den nya
DATRON MLmaxPro har en intuitiv pekskdrm som
vigleder operatoren genom hela bearbetningsproces-
sen steg for steg. Det hir gor att operatoren kdnner sig
trygg och kan folja ett visst arbetssatt oavsett i vilken
DATRON maskinoperatdren jobbar. Det hér ger 6kad
sakerhet och 6kad effektivitet i produktionen.

DATRON MLmaxPro idealisk for stora eller skrymman-
de komponenter, samtidigt som den méojliggor effektiv
produktion av mindre detaljer. Maskinen &r byggd for
flexibilitet, produktivitet och prestanda, vilket gor den
till en kraftfull 16sning f6r moderna tillverkningsmiljcer.

DATRON MLmaxPro har en massoptimerad kon-
struktion som mojliggdr mycket dynamiska axelrorel-
ser samtidigt som den bibehaller en exceptionell styv-
het i hela maskinstrukturen. Den har en stilbordsram
som ar forstarkt med en 35mm tjock, ldgvibrerande
UHPC gjuten bas for stabilt och styvt underlag for
exakt bearbetning.

DATRON MLmaxPro drivsystem med 1&g friktion och
driven kulmutterspindel mojliggor rorelsehastigheter
pa upp till 50 m/min, vilket frimjar snabb, noggrann
och effektiv bearbetning.

DATRON MLmaxPro har upp till 18 vakuumfalt p&
500x500mm, som kan styras individuellt samt det bepro-
vade koniska monteringssystemet som méjliggor repe-
terbar montering av DATRON:Ss olika spannanordningar.

Sé vad visades mer i DATRONs monter pa AMB
i Stuttgart? Jo sjdlvklart visade DATRON upp sitt spek-
trum av hoghastighetsfrasmaskiner med deras vakuum-
teknik och olika fastspanningtekniker samt bearbetning
med 4:e axel i de olika CNC-frdsmaskinerna som de har
i sitt maskinspektrum. De visade tex en av sina storsal-
jare DATRON neo. Den hir maskinen &r utvecklad f6r
att ge fler mojligheten att tillverka delar och detaljer
in-house. DATRON neo ir létt att f& in i de flesta fore-
tag och labb dédr man vill kunna utveckla och ta fram
detaljer snabbt och enkelt.

DATRON har &dven de mellanstora CNC-
fraismaskinerna DATRON M8Cube och DATRON

MLCube som &r mycket vanliga for bdde smé och stérre
detaljer samt mer anpassade for serieproduktion. De
hér maskinmodellerna &r ett mycket bra val for att tex
frésa frontplattor, rack, profiler, fixturer, former i sma
och stora serier.

Pa AMB i Stuttgart visade DATRON dven upp sin CNC
frasmaskin DATRON MXCube som har maximal dyna-
mik och kraftfull hégfrekvensspindel f6r stora bearbet-
ningsvolymer och som passar mycket bra {6r laddning
med robot/cobot. DATRON MXCube har dven si att
man kan ha en tillhérande spdnmatare.

DATRON tillverkar CNC-frasmaskiner f6r smart indu-
stri. De ser till att géra bade produktutvecklingen och
produktionen mer effektiv och flexibel pd ménga sitt.

Dessutom &dr deras maskiner mycket energisndla
jamforelse med manga liknande maskiner.

Sist men inte minst sd& maste &ven namnas att
DATRONs CNC-frasmaskiner passar mycket bra att
anvanda tillsammans med alla de vanligaste mjukva-

rorna fér cam-beredning.
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En maskin.
Flera mojligheter.

Med NILES-SIMMONS TURN-MILL samlar du flera bearbetningsoperationer i
en maskin. Farre omstallningar, kortare ledtider och hogre produktivitet.

Kortare Hogre Battre
ledtider produktivitet Ilobnsamhet

Elektroautomatik ar agentur for NILES-SIMMONS i Sverige och erbjuder maskinlésningar
med fokus pa produktivitet, precision och langsiktigt vardeskapande.
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Pa AMB uppmarksammade vi en
maskinbyggare med kundanpassad
bearbetningsteknik och ett vaxande
marknadsintresse 1 Norden

Under hosten 2025 tecknade Elektroautomatik Machine
ett samarbetsavtal med NILES-SIMMONS, ett varumarke
inom den internationella maskinverktygskoncernen NSH
Group (NILES-SIMMONS-HEGENSCHEIDT GmbH).

NILES-SIMMONS utvecklar och tillverkar avancerade
CNC-maskiner for kravande industriella bearbetnings-
processer. Produktportfsljen omfattar bland annat hori-
sontella svarvar och TURN-MILL-bearbetningscenter,
vertikala svarvar samt kundanpassade specialmaskiner.
Inom NSH Group finns dven kompetens inom automa-
tion och kompletta produktionslinjer.

Naér vi besokte NILES-SIMMONS pa AMB mass-
san i Stuttgart fick vi ndarmare bekanta oss med en
imponerande, kundanpassad TURN-MILL-maskin av

P4 fotot ser vi Eric Reinwarth NSHT, Thorsten Betz
Elektroautomatik-Machine, Mattias Arbelius Elektroautomatik-
Machine och Johan Willbo Elektroautomatik-Machine

modell N30 MC. Maskinen kombinerar svarvning och
frasning i en och samma maskinlésning och &r utveck-
lad for effektiv och precisionskrédvande bearbetning av
komplexa komponenter.

Genom att kombinera svarvning, frasning och borrning
i samma maskin kan flera bearbetningsmoment utféras
med farre omspanningar. Det skapar forutsattningar for
hog precision, effektivare produktionsfléden och kortare
genomloppstider.

NILES-SIMMONS TURN-MILL-serie &r moduléart
uppbyggd och kan konfigureras efter kundens specifika
komponenter och produktionsbehov. Maskinens kapa-
citet och utrustning anpassas efter de krav som stélls pa

bland annat bearbetningsomréde, verktygshantering
och processutférande.

Med NILES-SIMMONS TURN-MILL far kunden
tillgdng till en flexibel maskinlésning dar flera bear-
betningsmoment kan samlas i en och samma maskin.
Genom att kombinera svarvning, frasning och andra
bearbetningsprocesser i en gemensam l6sning kan antalet
omspéanningar och interna transporter minska, samtidigt
som forutsittningarna forbéttras for kortare cykeltider
och ett effektivare produktionsfléde, sédger Johan Willbo.

Det handlar inte bara om att leverera en enskild
maskin, utan om att hitta en 16sning som fungerar
i kundens hela produktionsprocess. Genom att utgé
frén kundens behov och produktionsfsrutsittningar
kan maskinlésningen anpassas for att skapa langsiktigt
varde.

— Vi ser en stor potential pa den svenska och nordiska
marknaden, déar intresset for vdra maskinlosningar &r
véxande. Under det senaste halvaret har vi genomfort ett
flertal installationer i regionen, vilket visar pd en positiv
utveckling och ett vixande intresse for var teknologi,
sdger Johan Willbo.



High Speed milling machines

DATRON MLCube Pro med fristaende terminal, stor arbetsyta,
linjart matsystem, precisionsspindel, férbattrat chipkoncept och laddningskoncept.

Tel. 040-536600
www.solectro.se email: solectro@solectro.se

COMPACT. MODULAR. EXTENDABLE

FLEXIBLE PALLET SYSTEM (FPS)

START AUTOMATING SMALL, GROW WITH CONFIDENCE.

FPS is a compact, space-efficient pallet automation solution that makes it easier to take the first

step into automation. With ready-made interfaces for over 90 machine tool brands, it integrates
smoothly into any production and is extendable into a full linear FMS.

Solve today’s challenges without limiting tomorrow’s possibilities!

DISCOVER FPS

WWW.FASTEMS.COMI/FPS o) Fastems
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Tillbakablick fran SMEC under
AMB 2026 i Stuttgart och har
presenterade maskinleveranto-
ren Maskin AB Fransson - MAF
- sin nya agentur for den svenska
marknaden.
SMEC gjorde ett starkt intryck
pa arets AMB-maéssa med en
imponerande monter och hela
10 hogintressanta maskiner pa
plats — bade CNC-svarvar och
fleroperationsmaskiner.
Det som ocksa stack ut var
SMEC tydliga satsning pé varu-
market. De var sannolikt en av de
mest synliga maskintillverkarna
under méssan, med exponering
pa skdrmar och skyltar runt om
pé médssomradet — och dven pa
flygplatsen i Stuttgart.
— Det gav ett professionellt
och starkt helhetsintryck, bade
f6r oss och for de svenska kunder
och branschrepresentanter som vi
traffade pa plats.
Och den hir gangen tar vi
faktiskt med oss SMEC hem frén
AMB - bokstavligt talat, sdger
Henrik Fransson
— Den SMEC SL2000BLSY som visades pd médssan
har nu lastats for transport till vart showroom i Holo.
Maskinen dr en modern och vélutrustad CNC-svarv med
bland annat Y-axel och subspindel, vilket ger mycket
goda majligheter till komplett bearbetning av detaljer i
en och samma maskin. Vi ser fram emot att inom kort
kunna visa maskinen f6r svenska kunder och fortsitta
utveckla SMEC pa den svenska marknaden, rapporte-
rade Henrik Fransson fran massgolvet i Stuttgart.
MaskinFransson dr sedan 60 &r en véletablerad och
pélitlig leverantor av hogpresterande maskiner for
metallbearbetning. Man erbjuder ett brett utbud av
CNC-svarvar, fleroperationsmaskiner, kapmaskiner och
slipmaskiner som uppfyller de hogsta standarderna f6r
precision och effektivitet.
Sortimentet av olika maskinmodeller dr utformat for
att forbittra produktiviteten och minska kostnaderna.
Oavsett om verkstaden behover enkel eller avancerad

maskin, kan maskinleverantéren med sin ldnga erfa-

Henrik Fransson och Philip Landh.

renhet erbjuda en optimal 16sning for differentierade
produktionsbehov.

— Vi dr stolta 6ver att vara generalagent for ledande
varumdirken inom maskinteknik och dr alltid uppdate-
rade med de senaste teknologierna och trenderna och
vara erbjudanden ger optimala maskin-

I6sningarna gdrna med automation som
passar industrins behov och budget.
Nu som sagt vilkomnar vi SMEC och
kommer att arbeta tillsammans med
dig som maskinkopare for att hitta
den bésta 16sningen for att forbattra
effektiviteten med véra hogkvalitativa
maskiner for metallbearbetning. Vi ar
ett fullserviceforetag vilket samman-
binder kvalificerad forsiljning, service
och utbildning av maskiner samt finan-
siering. Hogsta kreditvirdighet AAA
sedan 1994, unikt i var bransch, sum-

merar Henrik Fransson.

Servicetekniker Rene och vd Henrik pa Maskin Fransson.

Maskinséljare Peter Blom



MECHATRONICS
MACHINERY

1 erbjuder traagnistar, sankgnistar, starthalsgnistar
och hélgnistar - fran ledande leverantorer.

MV1200R ér en premiummaskin fran
virldsledande Mitsubishi EDM till ett
mycket attraktivt pris.

Pris och prestanda i basta kombination!

« Med hog avverkning och ytor ner till Ra 0,12
klarar den de flesta behow.

o Utrustad med linjarmotorer och linjarskalor.

« Mitsubishi ger 12-ars garanti pa
positioneringsnoggrannhet.

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och ar i dag en komplett
leverantor av slip- och gnistmaskiner. Fredrik har mer an 30 ars
erfarenhet inom industrin och jobbar bade som tekniker och séljare.

FC Maskin tar aven pa sig sélj- och képuppdrag av begagnade maskiner
sasom: svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner.

Las mer pa www.fcmaskin.se
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Maskinséljaren Paul Roos éar alltid pa de internationella méssorna dels for
att odla relationer med ocksa ta del av de nyheter som presenteras av de
utstidllande maskinbyggarnas experter och hjilpa svenska méssbestkare
som &r intresserade av ny maskinteknik. I detta fall tittade vi p& nyheter
i tyska Weilers monter pd AMB.

— CNC-svarvar fran WEILER &r f6r produktion, utbildning och
forskning som garanterar precision och effektivitet vid bearbetning av
arbetsstycken av en médngd olika material. Anvédndare fran industriell
produktion, verktygstillverkning, vetenskap och forskningsinstitut dér
CNC-svarvar fran WEILER ar populéra, liksom de som ansvarar for utbild-
ning, vidareutbildning och traningsprogram. Maskinbyggarens moduléra
svarvar erbjuder maximal flexibilitet och &r utrustade med den senaste
Siemens-styrteknologin. Och allt detta p4 ett litet fotavtryck, sa Paul Roos.

KERN ér en flitig utstéllare pa varldens olika teknik-
maéssor. P& AMB i Stuttgart har tidningens reporter
traffat Stefan Budsa som alltid arbetar i foretagets
monter och som alltid 4r tillgdnglig och mycket stolt
over de olika maskinmodeller som man tillverkar
i sydtyska Eschenlohe.

Upptick Kern-teknologin pa AMB 2026.

Vad som véntar hdrnést inom hégprecisionstillverkning.

Stefan Budsa hélsade alla védlkomna till KERN monter pa AMB.

I montern fick bestkarna majlighet att triffa experter,
utforska maskinbyggarens senaste teknik och se hur Kern
tanjer pa granserna for precisionsbearbetning.

—Som exempelvis Kern Micro HD+ dér vi visade upp
ett fullt hydrostatiskt 5-axligt bearbetningscenter byggt
for exceptionell precision
och dynamik. Med Kern
Femto E3 demonstrerades
méjligheterna med toppmo-

dern ultrakortpulslaserteknik for bearbetning dven av
de mest krdvande materialen, berittade Stefan Budsa.

Monterbestkaren fick ocksd en forstahandsinblick
iinnovativa tillimpningar, extraordindra arbetsstycken
och verkliga tillverkningslosningar.

Under flera ar har kunder efterfragat stérre delar i Kern-kvalitet. Det nya 5-axliga bearbet-
ningscentret Kern Fortis HD tillgodoser denna énskan och kommer att finnas tillgangligt
fér stérre delar med hégsta precision frén och med véren 2026. Aven om de yttre métt-
ten bara ékar med cirka 50 procent jgmfért med Kern Micro HD, méjliggér det generésa
bearbetningsutrymmet dubbla rérelsen.

PA fotot frén méssan ser vi en stor komponent tillverkad i en KERN.



16+ (TEE)  SofwEnoy

Det mest effektiva
sattet att spara
upp till 40 % pa
tillverknings-
kostnaderna.

schwanog.com

KONTAKTA OSS GARNA FOR MER INFORMATION:
FREDRIK DAHLKVIST | 36295 URSHULT | +46 734 472 100 | FREDRIK.DAHLKVIST@SCHWANOG.COM
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Schwanog &r en tysk verktygstillverkare som &r aktiv pd den
svenska marknaden.

— Produktivitet for tillverkning av precisionsdetaljer férut-
sétter intelligent utvecklade verktygslésningar. Alltid exakt
optimerade fér varje enskild tillimpning. Var produktpalett
erbjuder en médngd olika applikationer fér insticksverktyg
en effektiv och kundspecifik 16sning, d&ven omslipning och
beldggning. Mélet &r alltid detsamma, att sénka kostnaden per
arbetsstycke genom att kombinera bearbetningsprocesser
och reducera riggningskostnaderna, sa Julia Mauch marknad
— férséljning, nér vi hdlsade pa i deras monter pa AMB.

Maskinséljaren Paul Roos &r alltid pa méssor runt om i Europa. Med lang erfaren-
het av maskinindustri och maskinbyggnad har han en stor erfarenhet efter manga
ar i branschen. Hér ser vi Paul hos FEHLMANN som en partner fér precisionsbe-
arbetning. Féretaget konstruerar och tillverkar borr- och frdsmaskiner samt flero-
perationsmaskiner fér CNC-bearbetning, med egen utveckling, produktion och
montering samlat i Seon i Schweiz. Typiska anvdndningsomraden fér maskinerna
ar form-, medicinteknik, flyg och avancerad verkstadsindustri.

GL Maskin & Verktyg expanderar med nya &gare och 6kad marknadsnérvaro. Pa
fotot ser vi Mikael Mustonen, Niclas Fhiirong och Henrik Danielsson i Kénig —
MTM'’s monter pd AMB ,dédr man frontade en avancerad membranchuck.

Vi pé tidningens redaktion fick vi tillsammans med
Fredrik pd FC Maskin bevittna tva vérldspremiérer pa
arets AMB méssa. Dels en ny generation av tradgnis-
tar frén Mitsubishi:

— Bra maskin blir &nnu béttre! Fran drsskiftet bérjar
vi leverera de nya MG maskinerna som tar éver efter
MV, sa Fredrik.

- P4 fotot ser vien MG12R ihop med en egen auto-
mationslésning med en Mitsubishi robot. En 16sning
med ett attraktivt totalpris fér kunden, sa Fredrik.

P& néasta bild ser ni en ny maskin som visades
upp fér forsta gdngen hér pd AMB méssan. OPS-
Ingersoll, "Eagle V7 Linear”. 5-axlig héghastighets
frds med linjdrmotorer i alla axlar fér hégsta dynamik.



Precision fran
Schweiz
Kuggslipning

Fordon, flygplan och industrimaskiner av alla slag
behdver hdg precision for sina drivlinor, Kugghijul.

Reishauers kuggslipmaskiner har, 6ver hela varlden,
en nyckelroll vid slipning av precisionskugghjul.

Palitig momentoverforing, vid hog effekt, lag vikt
och minimal ljudgenerering krévs.

Reishauer kuggslipmaskiner moter branschens

krav i sin helhet med lagsta enhets och
livscykelkostnader.

G L Maskin & Verktyg AB HElSH AUEB

GL Maskin & Verktyg AB, Sweden Reishauer AG, Switzerland
glmaskin.se reishauer.col m

Webshop med skarande
och hallande verktyg

Hog kvalitet, teknisk support
och snabba leveranser.

www.gjsverktyg.se

WGJ I\r/wegneﬂgrgkunskap

Skarande - Hallande « Spannteknik

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se
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BROTHER utmanar industrin:
"Hur l8&nge har svenska foretag rad att avsta™

Med energieffektivitet och korta cykeltider fortsatter
BROTHER Speedio maskiner att skaka om markna-
den for skdrande bearbetning. P4 maskinméassan AMB
i Stuttgart trdaffar vi Martin Paland, vd f6r Bromi
Gruppen AB och for ett samtal om maskinkonceptet
som ger svenska industrikunder konkurrensférdelar.
Samarbetet mellan tidningen och Bromi Gruppen
stracker sig 20 ar tillbaka i tiden. Det &r en palitlig
och affarsméssig relation byggd pé otaliga méten och
intervjuer. Bromi Gruppens vd, Martin Paland, &r en
flitig rost i branschen som alltid bidrar med starka och
uppfriskande insikter. Arets méte pA AMB-méssan i

Stuttgart dr inget undantag, men den hér géngen véljer
vi att helt fokusera pa maskinbyggaren BROTHER - en
tillverkare som uppvisar en standig teknikutveckling
i bdde stort och smatt.

Vi ber Martin foérklara hemligheten bakom de fram-
gangar som BROTHER fortsatter att skorda bland kra-
vande svenska industrikunder.

— Véra Brother Speedio BBT30-maskiner &r kinda for
att producera hogkvalitativa detaljer med hég produk-
tivitet. Att vi har s4 manga dterkommande kunder &r
det bdsta beviset pa att maskinerna levererar, forklarar
Martin Paland.

Krossar traditionella maskinkoncept
Det finns gott om maskinleverantorer pa marknaden
som lovar hég produktivitet, men Martin menar att
BROTHER spelar i en helt egen liga jamf6rt med mer
traditionella I6sningar. Han presenterar tre tydliga tum-
regler som visar skillnaden i ren prestanda:

o Cykeltider: Oftast 30-60 % lagre.

o Platsbehov: Minst 20-30 % mindre golvyta p&

verkstadsgolvet.
J Energiatgang: Hela 60-80 % ldgre forbrukning.

Nar vi gar runt i BROTHERS vilfyllda monter blir de tek-
niska férdelarna snabbt konkreta. Sarskilt energifragan
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ar mer brannande dn ndgonsin for svenska tillverkare.
— Jag stiller mig &rligt talat frdgan hur linge vara
kunder i Sverige har rad att 1ata bli att investera i en
Brother Speedio, signalerar Martin.
— Har man dessutom sin tillverkning i elomrade
SE3 eller SE4 blir besparingen pa bara ett ar mycket
intressant.

Maskinnyhet for stora detaljer:
Speedio HU550Xd1-5AX
Se bild

Nere pa massgolvet visar Martin entusiastiskt upp
en av de stora hojdpunkterna i montern — den helt nya
Speedio HU550Xd1-5AX.

— Hér har vi en riktig maskinnyhet. Verktygsmaskinen
ar Brothers mycket flexibla, 5-axliga horisontella maskin
som erbjuder ett verkligt stort arbetsomrade i ett mycket
kompakt format pa endast 5,0 kvadratmeter. Maskinen
Klarar fixturer med en diameter p& 680 mm och 400 mm i
hojd, och den &r energieffektiv pa riktigt, berattar Martin
Paland.

— Maskinen &r konstruerad for att klara tuffare app-
likationer och uttka anviandningsomradet f6r verk-
stdderna. Den &r utrustad med 30 verktygsplatser, en
mycket stabil vagga som hanterar laster upp till 200 kg

samt med rejdl bromskraft.

— Dessutom finns flera olika spindelvarvtal att valja
pé, déribland 12 000 och 20 000 varv/minut samt en
10K High Torque-spindel pé 26,2 kW. Modellen upp-
visar samtliga delar av Brothers DNA med mycket hog
produktivitet kombinerat med energieffektivitet och en
lag investeringskostnad. HU550Xd1 &r helt idealisk f6r
bearbetning av storre detaljer.

Flaggskeppet inom multitasking:
Speedio M300Xd2-64T
Se bild

Ytterligare ett dragplaster i montern ar M300Xd2-64T,
en maskin som tar steget fullt ut i multitasking-segmentet
genom att kombinera frasning med fullvirdig svarvning.

— Det hér &r Brothers flaggskeppsmodell i segmen-
tet, forklarar Martin. Med hela 64 verktygsplatser och
flera avancerade spindelalternativ — inklusive upp till
27 000 varv / minut med kylning genom spindeln (CTS)
- blir anvdndningsomradena vildigt ménga. Den hir
generationen har fatt ett &nnu storre arbetsomrdde samt
mer kraft i bade axlar och motorer, vilket gér maskinen
betydligt mer flexibel dn sin féregéngare.

Martin betonar att produktiviteten i den nya serien
stracker sig bortom de rena bearbetningsdata:

Del 2

—Maskinserien ger en intressant produktivitet efter-
som den kan utfora verktygsbyten och vridning i samt-
liga axlar simultant. Ett helt nytt maskinstativ och bord
majliggor storre arbetsstycken och visentligt bittre spa-
navgang. Det &r en riktigt universell kvalitetsmaskin
med hog noggrannhet som kan bearbeta bade stél och
aluminiumdetaljer pa ett extremt kostnadseffektivt stt,
forklarar Martin Paland.

Ett vaxande sortiment med gemensamt DNA
Tidigare forknippades varumarket kanske med ett mer
nischat utbud, men i dag ser produktportfsljen fran den
japanska maskinbyggaren helt annorlunda ut.

— Brothers Speedio-modeller &r numera betydligt fler.
Sortimentet strédcker sig i dag frén vertikala 3-, 4- och
5-axliga maskiner till horisontella 4- och 5-axliga model-
ler, ssammanfattar Martin.

Oavsett vilken modell kunden véljer &r grundfilosofin
och maskinbyggarens kirna densamma. Den unika kom-
binationen av kompakt design, snabbhet och héllbarhet
genomsyrar hela maskinlinjen.

— Samtliga modeller uppvisar Brothers unika DNA:
extremt hog produktivitet kombinerat med marknadsle-
dande energieffektivitet och en lag investeringskostnad,
avslutar Martin Paland.

Kern Micro Platform

Kern Micro Vario | Kern Micro HD | Kern Micro HD+

D

FULLY HYDROSTATIC

5-axliga fleroperationsmaskiner for nya standarder inom maskinbearbetning

www.kern-microtechnik.com | kern.info@ametek.com | Tel.: +49 8824 9101-0

in f ©

Saljchef i Sverige: Stefan Budsa | stefan.budsa@ametek.com | Tel.: +49 8824 9101-268
Distributorer Sverige: EHN & LAND AB | www.ehnland.se | info@ehnland.se | Tel.: +46 8 635 34 50
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“Maskiner fran EMCO kénnetecknas av hoga effekter,
kraftiga linjérstyrningar och tunga fundament. Och det ar
krav som kunderna stéller i det hogre premiesegmentet
av maskiner pa marknaden, berédttade Simon Larsson
nere i Stuttgart”.

Den svenska maskinleverantéren LENIMA har sedan
manga ar ansvaret for den europeiska maskinbyggare
EMCO pa den svenska marknaden. Maskinbyggaren
har en mycket lang historia pa den svenska marknaden
och som varumdrke har man hég nérvaro.

—EMCO GmbH har en av de bredaste produktportfsl-
jerna p& marknaden och kdnnetecknas genomgéende av
kvalité och anvindarvinlighet. Med produktionsenheter
i Osterrike, Tyskland och Italien, erbjuds s&vél enklare
Teach In-maskiner som riktigt stora hogteknologiska
maskiner upp till flera hundra ton samt avancerade
5-axliga fleroperationsmaskiner och svarvar med 3st
revolvrar. EMCO kan direkt fran fabrik leverera kun-
danpassade helhetslgsningar med eller utan integrerad
automation, berdttar Simon Larsson vd pa LENIMA.

Vi sétter fokus pé automatisering och hér presenterade
EMCO en intressant 16sning med robotladdare. Vad ser
vi for maskinteknik och automation framfér oss fragar
vi Simon Larsson.

— Maskinen dr en EMCO Universalturn 90 som har
premidrvisning hér p4 AMB méssan. Maskinen &r byggd
for avancerad svarvning och frasning med spindeleffekt
pa 42 kW och 1040 Nm vridmoment pa bada spindlarna.

— Det som sticker ut med denna presentation &r hel-
hetslgsningen med automationslésningen. Har har man
monterat roboten hégt upp och laddar genom taklucka
f6r snabbare byten och fri operatorsplats.

P& fotot ser vi Simon Larsson LENIMA och Gianni Palazzetti produktchef EMCO. Maskinen &r en
EMCO UNIMILL 1000 som ér ett universellt 5-axligt bearbetningscenter. Vi noterar att verktygs-
maskinen har ett vridbart roterande bord med vridmomentmotorer, direktmétsystemets dimensio-
ner @ 800 mm ger hég stabilitet och precision.

- 5-axlig simultan bearbetning i en portalstruktur, modern rérlig kolumn med optimal tillgénglig-
het, optimal spdnborttagning, banbrytande styrteknik fran Siemens eller Heidenhain och flexibili-
tet fér automation (front) for att nédmna lite tekniska fakta, beréttade Simon Larsson.

EMCO pa& AMB med H5-axligt
och automation i1 fokus

— Automationen kan utéver att byta detaljer dven
byta verktyg samt backar for komplett omriggning av
maskin. Detta gor att man kan ldgga orderké pa olika
detaljer som produceras obemannat.

Tidningens reporter fick d4ven gora bekantskapen med
ny och avancerad mjukvara - EMCONNECT - som &r
en digital processassistent for 6kad produktivitet och
effektivitet i produktionen.

En tydlig och kompakt versikt 6ver maskinens till-
stdnd, maskindata och driftldge finns tillgdnglig vid
instrumentpanelen. Det ger maskinoperatoren intuitiv
hantering via ett anvdndargrdnssnitt optimerat for
pekskdrmsanvandning.
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Wenmec

h%g er

fOore ocC
framtidstron star

Maskininvesteringar som driver
tillvaxt med teknik i fokus

Hér ser vi ett foto fér 6 manader sedan ndr Wenmec var nere pa DMG MORI fabrik i Pfronten och fick se maskinen i tillverkning

P4 fotot ser vi Robert Ahlgren, Henrik Térnqvist Wenmec och Peter Smith DMG MORI.

”Pa ratt spar” star det pa skylten ndr man kor in i Kil,
en slogan som man anvénder for sin identitet. Efter att
bestkt Wenmec tycker jag att man dven kan anvédnda
uttrycket pd verkstadsféretaget som just nu star infor
en spannande utvecklingsfas med flera teknikkliv. Efter
flera &r av malmedvetna investeringar i sin fastighet
och arbetsmiljo, tar man nu nésta stora steg med stora
investeringar i ny produktionsutrustning. Bland annat
har féretaget investerat i en ny och stérre svetsrobot och
vart besok handlar f6rstds om den avancerad fleropera-
tionsmaskin med palettsystem fran DMG MORI som
bestélldes i borjan pa dret och som nu &r i drift, mer om
foretages forsta fleroperationsmaskin med palettsystem
pa verkstadsgolvet i Kil, langre fram i artikeln.

— Vi fortsdtter satsningarna och senare under dret skall

en madtmaskin modell storre fran LK samt en kraftfull
portalfrasmaskin med integrerat svarvbord, en kom-
bination som ger oss maximal flexibilitet och tekniska
mojligheter installeras i fabriken. Allt for att rusta oss
for framtiden och vara nya stora kundataganden déar vi
tillsammans utvecklar framtidens produktionslésningar
pa en hog teknisk niv4, beréttar VD Henrik Térnqvist.

Man finns p4 tv4 platser i Sverige Kil och Laxd - Vi
bescker denna gang, verkstaden i Kil.

Pa ratt spar...

For oss dr det viktigt att vara lyhorda och flexibla mot
véra kunder och vi arbetar helst i ett ndra samarbete med
er. Vi lyssnar alltid pa kundens behov fér att f& det basta
resultatet. Var maskinpark uppdateras 16pande och vi

steget

lagger stor vikt vid kompetens och kvalitet.

Naér vi gar till jobbet kdnner vi att vi dr en del av ndgot
stort. Vi har idag en stark framtidstro och star stabilt pa
den grund vi har byggt upp under ménga ar. Var styrka
ar att vi ser minniskan bakom varje affdr, och vi gillar
att gora affarer med manniskor. Vara medarbetare ar
vér storsta tillgang och vi investerar mycket i att alla pa

arbetsplatsen ska ma bra.
Text; wenmec.se

Pa ratt spar igen
Vi triffar produktionstekniker med inriktning pa ska-
rande bearbetning, Mattias Casserlund som ger oss en
rundtur i den 10 000 kvm stora fabriken.

- Hér har hint enormt mycket sedan jag fr 20 ar sedan



gick in genom dorren hir pd Wenmec. Stora ytor for
montering, svets och lager finns kvar och foéretaget har
expanderat med nya produktionsytor dar stora baddfra-
sar och frasverk bearbetar enstycksdetaljer och prototyper
for kravande industrier, siger Mattias.

Men idag skall vi titta ndrmare pad deras senaste
maskininvestering som handlar om ett teknikkliv inom
multifunktions- och fleroperationsmaskin frén DMG
MORI med automation — 12 paletter i system.

— Som produktionstekniker har jag huvudansvaret
for installationen och har varit en nyckelperson i vért
nya maskinprojekt. Just nu dr det fokus pa CAM och att
lagga in nya program i maskinen, tillsammans med vart
produktionstekniska team. Var huvudsakliga uppgift just
nu &r att utveckla och optimera véra bearbetningspro-
cesser genom avancerad CAM-programmering. Stotta
operatdrer och produktion med teknisk kompetens inom
CAM-programmering. Nasta steg &r att nu komma igang
med produktionen genom att ta fram fixturer, verktygs-
upplégg och produktionsunderlag, optimera cykeltider,
kvalitet och stabilitet i bearbetningsprocesser, utveckla
bearbetningsstrategier och teknisk beredning, sd nu vet ni
vad vi arbetar med och vad en produktionstekniker gor
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for att vi skall utveckla var nya maskinteknik och fa igéng
automatiseringen, sé vi kan borja kora obemannat och fa
ut fler timmar per dygn, férklarar Mattias Casserlund.

Pa ratt spar i fortsittningen

Med under hela investeringsfasen och projektbygget
har maskinséljaren Peter Smith p4 DMG MORI varit. Vi
ber Peter om lite tankar kring affdren och tekniska data.

— I kombinationen med en DuoBlock DMU90 P4 och
PH Cell 2000 &r det den forsta i Sverige och ar ett mycket
spannande teknikkliv f6r Wenmec. DuoBlock maskinens
geometri gor den till en mycket universal 16sning till alla
typer av 5-axlig bearbetning. PH Cell 2000 tillfoér auto-
mation med 12 paletter, dar fokus kommer att ligga pa
maximering av spindeltid och hég utnyttjande genom
obemannade korning.

— DMGMORI har som mal att erbjuda helhetslésning-
ar som gor maskinkoparna mer I6nsamma. Investeringen
som Wenmec har gjort &r ett bra exempel p4 just det.

— Och kunderna forstér att det &r svarare att bli 16n-
sam med traditionella handladdade maskiner. Aven
med smaserietillverkning &r det tufft eftersom maskinen
star still vid varje omriggning. Med en automationslos-

Produktionstekniker Mattias och maskinoperatér samarbetar under inkdrning och produktionsstart.

ning dr maskinspindeln i gang manga fler timmar vilket
innebédr 6kad produktivitet och bittre I6nsamhet, sdger
Peter Smith.

— I vara bearbetningsmaskiner kan vi bearbeta stora,
tunga detaljer med héga toleranskrav och i flera maskiner
har vi 5-axlig bearbetning. Nu har vi tagit nésta teknik-
kliv och investerat i en DMG MORI DMU90 P4 med
palettsystem PH Cell 2000, f6r att 6ka var kapacitet och
effektivt kunna tillverka lite storre seriestorlekar, sager
produktionstekniker Mattias Casserlund.

Nir det géller utveckling hos maskinbyggaren DMG
MORI av 5-axliga maskiner, har det hdnt mycket genom
dren. Idag kan man erbjuda skrdddasydda l6sningar
till sina kunder tack vare ett brett maskinprogram.
Maskinkdparna har ocksa ett flertal automationslos-
ningar att vélja mellan till varje maskin.

I vara verkstadsbesok ser vi nu och en tid tillbaka en
klar och tydlig trend. Investerar man i en modern verk-
tygsmaskin, sa dr det néstan alltid eller jag skulle vilja séga
alltid med automatisering i ndgon form, i alla fall nar det
handlar om maskinleveranser frin DMG MORI i svensk
industri. Hos Wenmec i Kil &r man pa rétt spar som det
star pé skylten utmed vidgen ndr man kor in i samhéllet. l
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Tyska HATMER,
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och produktutbud
1 premiumsegmentet

P& drets AMB starkte HAIMER sin position som ett obe-
roende, dgarlett familjeféretag som med ”Tool Room of
the Future” ett heltickande verktygsrumskoncept som
ger sina kunder mer effektivitet, digitalisering och auto-
matisering i fokus. Detta fick massbesckarna uppleva i
en monter full av ny teknik.

HAIMER moéter de utmaningar som manga till-
verkningsforetag stdr infor, som i tider av brist pa
kvalificerad arbetskraft utsitts for 6kande kostnads-
press och krav péa digitalisering och automatisering,
och gor det majligt f6r dem vidrlden Gver att bearbeta
mer precist, tillforlitligt och produktivt. Med HAIMER
kan produktionen digitaliseras och omradet f6r verk-
tygsmontering automatiseras. En tydlig markering f6r
att ytterligare stdrka systemkompetens och foretags-
filosofin ”Quality wins”.

Syskonen Andreas och Kathrin Haimer har under
manga ar varit verksamma i olika ledande befattningar

i foretaget och utgér idag foretagsledningen for
HAIMER-gruppen. I sina nya roller som verkstillande

deldgare kommer de att fortsdtta den inslagna tillvaxt-
kursen och samtidigt sdtta nya impulser inom digitalise-
ring, automatisering och héllbarhet, till exempel genom
vidare utbyggnad av digitala produkter, uppkopplade
Tool Room-16sningar och automatiserade celler for
krympning, forinstillning och balansering.

Andreas Haimer kompletterar det teknologiska och
strategiska perspektivet.

— Vi dr sjdlva ett tillverkande foretag med &ver 200
verktygsmaskiner och en arlig spanvolym p4 runt 5 000
ton. Vi vet av egen erfarenhet hur avgoérande stabila, pro-
duktiva processer och ett genomténkt Tool Management
ar. Just darfor investerar vi konsekvent i digitalisering
och automatisering, fran Al-klara krymp-, balanserings-
och forinstéllningsenheter via vart “Tool Room of the
Future”-koncept till globala samarbeten med maskin-
tillverkare, i vars fabriker vara uppkopplade 16sningar
rullas ut véarlden 6ver. Generationsskiftet ger oss det
entreprendriella handlingsutrymmet att vidareutveckla

denna langsiktiga strategi och ytterligare stirka vér roll
som teknologiledare i periferin runt verktygsmaskinen
och i kopplingen av shopfloor.”

Kathrin Haimer betonar, med alla utmaningar pa
varldsmarknaderna, framfor allt ansvaret gentemot
ménniskor och medarbetare.

— Som familjeféretag bar vi ansvar for vart foretags
framtid, vara medarbetare, utbildningen av unga mann-
iskor och vér region. Var uppgift &r att férena de véarden
som HAIMER har statt fr i artionden med innovations-
kraft och modernaste teknik. P& sd satt vill vi aktivt
forma vart féretags framtid — som en palitlig partner f6r
véra kunder och som en attraktiv arbetsgivare.”

— HAIMER méter utmaningarna hos manga till-
verkningsforetag som, i tider av brist pa kvalificerad
arbetskraft, star under 6kande kostnadspress och krav
pé digitalisering och automatisering. Med HAIMER kan
shopfloor digitaliseras och omréadet for verktygsmonte-
ring automatiseras, sa Niclas Fager ansvarig pd HAIMER
Scandinavia frdn méssgolvet i Stuttgart.

Generationsskifte och Overlatelse av fére-
tagsandelarna till Andreas och Kathrin
Haimer Grundarna Claudia och Franz Haimer
har dverlétit féretagsandelarna till den andra
generationen, sa att nu syskonen Andreas
och Kathrin Haimer tréder in i ansvaret som
verkstéllande delédgare.

Fran vénster till héger: Andreas Haimer,
Kathrin Haimer, Claudia Haimer, Franz Haimer

Inom HAIMER-gruppen, en vérldsledan-
de tillverkare av verktygshallare, férinstéll-
nings-, krymp- och balanseringsteknik samt
systemleverantér av kompletta I6sningar
inom Tool Management kring verktygsma-
skinen, genomfdrdes generationsskiftet den
1 augusti 2026. Andelarna i HAIMER-
gruppen 6verférs som en del av en langsik-
tigt planerat generationsskifte till grundarnas
barn, Andreas och Kathrin Haimer.

Claudia och Franz Haimer, som grundade
féretaget 1977 och under de gangna decen-
nierna byggt upp och lett det till att bli en "hid-
den champion” och global aktér, kommer att
fortsétta vara operativt verksamma i féretags-
ledningen fram till den 31 december 2027.
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Colly Verkstadsteknik bygger samarbeten pa

AMB med expert

Och det betyder att vi pé tidningens redaktion med
intensitet f6ljt arbetet som verktygsleverantéren Colly
skapat genom dren och skapar for framtiden dar ldnga
och relationsdrivna samarbeten med ledande tillverkare
ute i Europa &r palitliga, fortroendegivande och skapat
en teknikhojd i det man erbjuder sina kunder pa den

svenska marknaden.

Men man ”sitter inte still i baten” utan letar standigt
efter nya tillverkare som kan komplettera och utveckla
nya verktygslosningar for hogre produktivitet i symbios
med béttre lonsambhet.

Intresset var stort for drets AMB-massa i Stuttgart

tis och ny verktygsteknik

med méngder av besokare fran hela varlden och impo-
nerande innovationer fran ledande verktygstillverkare.
Colly Verkstadsteknik var givetvis pa plats for att ta
pulsen pd industrin, utbilda sig i ny teknik och forstérka
relationerna med partners.

P& drets AMB fick vi en kort genomgang med vad

Kent visade ett teknologiskt genombrott inom finborrning ddr MAPAL sétter en ny standard med det nya EA-Performance-
Systemet. For férsta gangen kombineras mycket enkel instéllning med hégsta precision i det krdvande diameteromradet @10 till
@19 mm. Resultatet &r enklare och snabbare instéllning och samtidigt en stabil bearbetningsprocess med mikrometerprecision.

nagra av Colly Verkstadstekniks leveranttrer kan erbju-
da. Vi borjade med att stanna till hos MAPAL dér det
alltid finns relevanta verktygsnyheter som vi ofta skriver
om i vdra spalter. Hér i starten av vart massbesok var
nyheterna mer av mjuka virden da vi fick tréffa nagra
tekniker med nya roller pa Colly.

—Jag har efter att arbetat manga ar som innetekniker
fatt ytterligare en roll och det som ansvarig for verktygs-
hallare och stallrumsteknik p& Colly VT, och hidr pa AMB
fér jag ett ypperligt tillf4lle att triffa kollegor och samar-
betspartner och framfor allt kinna av atmosfaren pd en

av Europas storre teknikmdéssor, sa Jablan Dimitrijevic.
Kent Alpsten &r en rutinerad félttekniker och ett kint
ansikte pa svenska verkstdder sedan ménga ar tillbaka.
Han tar nu 6ver och axlar arbetet som teknikansvarig
f6r MAPAL efter Bjérn Thorslund som gatt i pension.

— Mycket spannande fortsittning och som jag med
stor férvintan bygger vidare pa det som Bjorn skapa
under flera decennier, sa Kent.

Vér stiandige ciceron, forsiljningschef Anders Kock
guidade mig runt till Mitsubishis stora och imponerande

monter och hir fanns ménga nyheter och vi valde ut ett
par med hjilp av Anders.

— Nya MP1200-serien fran Mitsubishi Materials &r
intressant och bestér av tre nya PVD-belagda frasskir
som har utvecklats for att forbéttra processdkerheten
genom att direkt adressera vanliga haverimekanismer
vid frasning, sésom mikrosprickor och urflisning, sarskilt
vid bearbetning av svarbearbetade material (vdrmebe-
standiga legeringar)

Forts. sida 100 >>

Jablan Dimitrijevic.



Vi lanserar nu SMEC i Sverige,
ett mycket kompetent sortiment.

SMEC SL 2500SY Stabil fleroperations-
svarv med boxgejdrar

SMEC MVF5000
5-axlig bearbetning med
@650 mm bord

SMEC SL8500 Kraftfull storsvarv med
32" chuck och 5 050 mm svarvliangd

SMEC NS 2100SY Snabb och mangsidig
CNC-svarv med linjarstyrningar

SMEC SLV500 Kraftfull och
stabil vertikalsvarv med boxgejdrar

SMEC Q4200
Snabbt och produktivt
tapping center

Vi hjalper dig med effektivare |6sningar,
prata med oss om hur SMEC kan leverera mervarde for dig!

SHOWROOM HOLO | 08-554 309 30 | maskinfransson.se
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Produktionstekniker Tommy Jansson hos Kuggteknik i Leksand var pa AMB och tréffade Anders Kock.
Viktig méssa att beséka och manga utstéllare och montrar att beséka da jag behéver hela tiden hitta
nya IGsningar for vér produktion. Mitsubishi &r en viktig sadan, sa Tommy.

>>

— Vidare tycker jag att vi kan informera ldsarna om Mitsubishi
Materials ASX300-serien, en ny mindre generation av den eta-
blerade ASX400-serien. Den nya serien omfattar frasar som &r
konstruerade for att leverera stabil och hogpresterande plan- och
hornfrasning, dven under krdvande férhéllanden. ASX300 kom-
binerar avancerad geometri med en kompakt, flerskarig kon-
struktion for att avsevért forbittra produktivitet, ytfinhet och
bearbetningseffektivitet, berdttade Anders.

Nasta stopp pa var rundtur blev till en ny leverantor - Hermann
Bilz som &r en vélrenommerad tysk tillverkare som specialiserar
sig pa precisionsverktyg och verktygssystem for borrning, finborr-
ning, férsdnkning och bakplaning. Man erbjuder ett brett sortiment
av verktyg tillverkade av snabbstél (HSS), solid hardmetall och
verktyg med vindskidr med hog precision och palitlighet i bear-
betningsprocessen.

Vart sista besok denna intensiva och vilbesokta méssdag, blev
till LMT Tools/ Fette Tools som dr en global tillverkare inom pro-
duktion av bland annat snéckfrisar, skivingverktyg, grad och
fasverktyg for kuggtillverkning och géngrullhuvuden samt giang-
tappar for géngtillverkning.

Foretaget grundades 1908 och sedan 1950-talet &r foretaget
kénda f6r sina Fette-rullganghuvuden.

— Det tyska bolaget har sedan det grundades strivat efter att
alltid ligga i framkant f6r att deras kunder skall erhélla hogsta
kvalitet till lagsta méojliga kostnad per producerad detalj. Ett lysan-
de exempel pé detta dr ett av de senaste patenten, Chamfercut.
Fasning och gradning dr en védsentlig del av kugghjulstillverkning
och med denna metod genereras fasning pa ett palitligt, exakt och
kostnadseffektivt sitt, berdttade Anders Kock.

Sammanfattar vi vara besok pa méssgolvet i Stuttgart sa genom-
syras Colly Verkstadstekniks samarbetspartners av fokus pa
kundernas verkliga bearbetningsutmaningar. I dagens konkur-
rensutsatta industri ar efterfrdgan stor pa 16sningar som levererar
kostnadseffektivitet, flexibilitet och hég processdkerhet. P4 AMB
visades allt det som verkstadstekniker kan 6nska sig.

— AMB 2026 visade tydligt att utvecklingen inom skéarande
bearbetning fortsitter i hogt tempo. For oss handlar méssan inte
bara om att se nya produkter utan om att bygga relationer, utbyta
erfarenheter och hitta 16sningar som gor véara kunder mer kon-
kurrenskraftiga. Vi dkte hem med manga nya idéer och en stark
framtidstro for svensk tillverkningsindustri, summerar Anders
Kock, forsaljningschef pa Colly Verkstadsteknik.

P& fotot i LMT-Tools monter pa AMB ser vi Anders Kock forséljningschef Colly
Verkstadsteknik och Tilo Knobelsdorff afférsutvecklingschef LMT Tool Systems.



Tooling Automation Presses

Rejala grejer:
for industrijobb.

Hallbarhet ar inget nytt for oss. Faktum ar att vi sysslat med just det i

snart 100 ar. Och det ar ingen slump. Vara kunder behdver kunna lita pa
att deras utrustning haller. For i en verkstad finns det ingen plats eller
talamod for dalig kvalitet. Det gar ut over bade anstillda och verksamhet.
Sa nar du kommer till oss kan du vara siker pa en sak: Vara grejer haller.

’ ars

garanti
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Den tyska verktygstillverkaren dr alltid aktiv och pé
plats pé de stora massorna runt om i Virlden. Arets
AMB var P. HORN pé plats med en gedigen och mycket
informativ monter. Tillverkarens innovationer i stort
och smétt, visades i montern och vi med hjélp av tekni-
kerna pa HORN Sverige valde ut tva av verktygen, dar
vi forst far en presentation av HORN System 315 som
utokas med ny skarbredd pa 20 mm f6r formsvarvning.

Den nya l6sningen &r utvecklad for tillverkare som
behover bearbeta breda spdr, komplexa profiler och
avancerade konturer med hég precision och stabil pro-
cess. Genom att bearbeta formgeometrier i ett enda
arbetsmoment kan antalet operationer minskas, vilket
bidrar till kortare cykeltider, férbattrad produktivitet
och 6kad processikerhet. Systemet passar sarskilt bra
fér CNC-svarvning inom fordonsindustri, medicintek-
nik, hydraulik och allmén verkstadsindustri dér kraven
pa noggrannhet och repeterbarhet dr hoga.

Nista verktyg / system handlar om HORN System
395 som ger nya majligheter f6r profilsvarvning och
specialgdngor. Hdr lanserar verktygstillverkaren en
flexibel och kostnadseffektiv 16sning f6r profilsvarv-
ning, kontursvarvning och tillverkning av special-
gangor. Systemet dr utvecklat fér applikationer dar
standardverktyg inte ger tillrdcklig frihet att skapa
komplexa geometrier eller kundanpassade profiler.

Konstruktionen gor det méjligt att skapa skraddar-
sydda verktyg for komplexa profiler, specialgéngor,
tatningsspar och andra avancerade svarvoperationer.
For verkstdder som arbetar med korta serier, special-
detaljer eller hogforadlade komponenter innebér detta
betydligt storre konstruktionsfrihet.

Systemet kombinerar flexibilitet med hog stabili-
tet. Den stora kontaktytan i skdrkraftens riktning ger

en sdker fastspanning och hjilper till att absorbera
skdrkrafter dven i krdavande bearbetningsprocesser.
Resultatet dr forbattrad processtabilitet, langre verk-
tygslivslangd och hogre ytkvalitet p& den fardiga kom-
ponenten.

De precisionsslipade skédreggarna sikerstéller hog
noggrannhet och reproducerbarhet, vilket gor systemet
vél lampat f6r industrier med hoga kvalitetskrav sdasom
medicinteknik, hydraulik, energi och precisionsmekanik.
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Rototilt investerar 6ver 20 miljoner i Vindeln

Rototilt planerar en ny utbyggnad av sin anliggning
i Vindeln. Totalt investerar foretaget drygt 30 miljoner
kronor och utdkar anliggningen med 815 kvadratme-
ter. Satsningen ska skapa kapacitet for fortsatt tillvaxt
och ytterligare stirka Vindelns roll som centrum for
Rototilts produktion och tillverkning.

Rototilt har sina rétter i Vindeln, dér foretagets stors-
ta produktionsanldggning finns och dér tiltrotatorer,
maskinfésten, styrsystem och andra 16sningar for grav-
maskiner utvecklas och tillverkas. I takt med att verk-
samheten vuxit internationellt har ocksé behoven vid
anldggningen forandrats.

Nu planerar foretaget nésta steg. Utbyggnaden omfat-
tar 815 kvadratmeter och innebér bland annat 40 nya
kontorsplatser, en storre matsal och en f6rdubbling av
antalet omkladningsplatser. Investeringen berdknas till
drygt 30 miljoner kronor.

— Vi har vuxit mycket internationellt och behover
sdkerstilla att vi har kapacitet 4ven for nésta steg.
Vindeln kommer fortsatt att vara centrum for var pro-

duktion och tillverkning, och den hir investeringen ger
oss battre forutsattningar att fortsitta utveckla verksam-
heten hér, sdger Anders Jonsson, vd f6r Rototilt.
Storre administrativt nav i Umed
Parallellt utvecklar Rototilt sin administrativa verk-
samhet i Umed. Foretaget har i dag kontorsplatser for
omkring 40 personer pa Visterslitt och soker stérre
lokaler med plats for omkring 70
arbetsplatser.
Satsningen dr ocksa en del av
foretagets langsiktiga kompetens-
forsorjning. Méanga av de med-
arbetare som arbetar i Vindeln
pendlar frdn Umed och andra
orter. En storre kontorskapacitet
i Umead ska bade forenkla varda-
gen for befintliga medarbetare och
bredda mojligheterna att rekrytera
ny kompetens.
- Vi skapar ratt forutsédttningar
pd bdda orterna. I Vindeln fort-

sétter vi att investera i produktion, samtidigt som vi
utvecklar Umea som ett starkare administrativt nav. Det
ger oss battre mojligheter bade att vixa och att attrahera
ratt kompetens, sdger Anders Jonsson.

Utbyggnaden i Vindeln planeras att paborjas under
hésten 2026.

Rototilts anldggning i Vindeln, innan utbyggnaden.

Expansionplan View

Olsons starker service- .
organisationen i sédra Sverige

Olsons Maskinservice AB fortsitter att
utveckla sin serviceorganisation och vilkom-
nar Olle Dahlqvist som ny servicetekniker.
Med utgangspunkt i S6lvesborg stirker han
foretagets narvaro och tillgianglighet for
industrikunder i s6dra Sverige.

Olle &r utbildad drift- och underhallstekniker frén indu-
striprogrammet i Ronneby och kommer ndrmast fran
Volvo, dir han har arbetat/ praktiserat under flera &r.
Han tar med sig ett stort teknikintresse och erfarenhet
fran industrin in i sin nya roll hos Olsons.

Som servicetekniker kommer Olle att arbeta ute hos
kunder med bland annat férebyggande underhall, felsok-
ning, reparationer och installationer av industrimaskiner.

— Det kédnns positivt att arbeta som resande servi-
cetekniker. Jag far trdffa nya kunder, arbeta med olika
maskiner och stéllas inf6r nya uppgifter. Ingen dag blir
den andra lik, sdger Olle Dahlqvist.

Starkare lokal narvaro
Rekryteringen dr en del av Olsons fortsatta satsning pa
att finnas ndarmare kunderna. Med en servicetekniker pla-

cerad i S6lvesborg far foretaget battre férutsattningar att
mota servicebehoven hos industriféretag i sodra Sverige.

— For vara kunder ér tillgédnglighet och driftsdker-
het avgorande. Genom att forstarka organisationen
i sodra Sverige kan vi arbeta &nnu ndrmare kunderna
och hjélpa dem med b&de planerat underhéll och akuta
insatser, sdger Patrik Olson, f6rséljningschef pa Olsons
Maskinservice AB.

Bakom serviceteknikerna pa féltet finns Olsons sam-
lade organisation med teknisk support, serviceplanering,
reservdelar och forsiljning. Det ger teknikerna rétt forut-
sdttningar att snabbt 16sa problem och hjilper kunderna
att halla sina maskiner och sin produktion i géng.

For Olle innebir den nya rollen ocksd mojlighet att
fortsédtta utvecklas, bade tekniskt och personligen.

—Jag ser fram emot att vara med och utvecklas till-
sammans med Olsons och framf6r allt att hjdlpa véra
kunder. Det dr variationen, problemlgsningen och motet
med olika manniskor som gor rollen sarskilt intressant,
sager Olle.

Mer information:
www.olsons.se



Soger du kunder i Danmark?
Flere end 40.000 laeser Teknovation!
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salg@teknovation.dk www.teknovation.dk
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CMZ — Furopeisk
svarvtillverkare hos ILichron

Lichron AB representerar sedan en tid tillbaka CMZ  CMZ har tillverkat svarvar sedan 1945 och har en per- ~ Med ett tydligt fokus pa tillverkning i Europa producerar

pé den Svenska marknaden. Fabrikatet passar bra in  sonalstyrka pd ca 600 personer samt fem dotterbolag  foretaget ndstan alla delar till varje CNC-svarv i sina
i varat premiumsegment séger Lichron’s VD Magnus  runt om i Europa. Huvudkontoret ligger i Baskien  egna anldggningar. Produktionen bestér av éver 550
Chronholm. (norra Spanien). levererade maskiner per ar. I dagens oroliga omvarld
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med tanke pa logistik och eftermarknad finns det en klar trygghet att ha
maskinleverantoren pa nédra hall tilligger Magnus Chronholm.

Styrka, kraft och tillforlitlighet &r tre egenskaper som bast kdnnetecknar
CMZ. Har tillverkas svarvar med en eller flera revolvrar till nyckelfardiga
automatiseringslosningar. Foretagets breda produktsortiment lampar sig
for alla typer av precisionsbearbetning. CMZ ager sju produktionsanldgg-
ningar pa det spanska fastlandet, med en sammanlagd yta pa 40 000 m2.

TA-serien, som bestar av hogpresterande CNC-svarvar, omfattar model-
ler med prismatisk badd och en fullt kyld revolver med drivna verktyg p&
12 000 varv / min. TA-serien dr mycket flexibel och kan konfigureras med
tre olika baddlangder. Dessutom gar den att utrusta med Gantry Loader,
ett enkelt sitt att automatisera bade korta och langa serier. Allt detta gor
TA-serien till CMZ:s mest sdlda maskinmodell.

Nér det géller svarvar med hog precision finns CMZ serien TD
Z800-Z1350. Dessa svarvar finns med olika baddldngder (Z800 och Z1350)
och anpassas alltid efter kundens specifika behov. Verktygsrevolvern
har integrerad motor och hydraulisk fastspanning med en effekt pa 13
kW samt ett vridmoment p& 105 Nm och ett varvtal p& 12 000 varv/min.
Franvaron av spindelremmar och remskivor minskar bullernivén och ger
en betydligt béttre ytfinish. Av dessa skil kan TD Z800-Z1350 enkelt bli
den bésta svarven i verkstaden.

For bearbetning av stora komponenter mojliggor de stora svarvarna
iserien TD Z2300-Z3200 arbete med baddldngder pa mer dn 2 respektive
3 meter mellan chuck och dubb. Denna typ av svarv dr mycket efterfra-
gad av kunder inom sektorer som flygindustri samt olje- och gasindustri.
Verktygsrevolvern i serien TD Z2200-Z3200 ar utrustad med integrerad
motor och hydraulisk fastspanning: 12 000 varv/min, 105 Nm och 13 kW
gor det mojligt att bearbeta stora detaljer med hog stabilitet och kraft.
For foretag som arbetar med stangsvarvning och vill korta sina cykel-
tider erbjuder CMZ ett sortiment av svarvar med flera revolvrar i CMZ:s
TTS-serie och TTL-serien. Bdda &r idealiska for att korta
cykeltiderna vid bearbetning av komplexa detaljer och deras
tekniska specifikationer gér dem unika. CMZ:s svarvar med
flera revolvrar saknar driviemmar och &r utrustade med atta
integrerade oljekylda motorer. Franvaron av drivremmar
Okar precisionen avsevért vilket ger anvandarna manga
konkurrensférdelar.

Dessutom erbjuder CMZ skraddarsydda losningar for
automatisering av bade korta och l&nga serier genom sitt
utbud av portalladdare (Gantry Loaders). Dessa l16sningar
ar helt anpassade efter kundens behov och har ett enkelt
programmeringssystem som minimerar tiderna for i- och
urlastning.

CMZ tillampar sin foretagsfilosofi i tillverkningsproces-
sen med ett tydligt fokus pa egen produktion. Att tillverka
over 80 % av svarvens komponenter internt bidrar till en
produkt av hogsta kvalitet. Den fullsténdiga kontrollen éver
processen omfattar dven eftermarknadsservice, och dérfér
har CMZ forstarkt sitt team for teknisk support. Idag finns
over 75 yrkesverksamma servicetekniker som ger direkt
kundsupport varlden 6ver.

Med Lichron’s egen serviceorganisation blir vi en stark
partner till Svensk verkstadsindustri.

Mer information:
www.lichron.se

Tel: 0157-208 40
www.brainproducts.com

En komplett industripartner for
tryckluftsdrivna vatsugar,
rengoring, oljeseparering och
indosering

Effektivisera er spillhantering enkelt, tryggt och
effektivt. Med vara oljeavskiljare, tryckluftsdrivna
vatsugar, rengoringsstationer och var
doseringsutrustning far ni marknadens basta
|6sningar och snabb support fran vart proffsteam.

www.gh-system.se QH- Syst,'em

031 4565 65

Oilskimmers & pneumatic blow/vacuums] tems
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Lyckat leveranstest av 2 000 tons
hydraulpress till AnVa Components

Olsons Maskinservice AB (Olsons) har genomfért ett lyckat leveran-
stest, FAT (Factory Acceptance Test), av en ny Hiirsan hydraulpress
med en presskraft pd 2 000 ton. Testet genomférdes under tre dagar
pa plats i Hiirsans fabrik i Konya, Turkiet, med AnVa Components
egna verktyg och material.

Pressen ska nu demonteras och transporteras till AnVa Components
fabrik i Kalix. Dér installeras och driftsitts pressen och kompletteras
samtidigt med en robotldsning for automatiserad produktion.

FAT-testet genomférdes under verklighetsnédra produktionsforhal-
landen och verifierade pressens funktion och prestanda infor leve-

ransen.

AnVa Components investerar i okad presskapacitet
AnVa Components AB 4r en del av AnVa Industries och dr specialiserat
pa tillverkning av metallkomponenter for den tunga fordonsindustrin.
Verksamheten i Kalix omfattar bland annat kallformning, skdrande
bearbetning, gangrullning och virmebehandling.

Investeringen i den nya 2 000-tons Hiirsan-pressen innebar ett
betydande tillskott till produktionskapaciteten i Kalix.

Hiirsan — Olsons partner for hydraulpressa
Hiirsan tillverkar standardiserade och kundanpassade hydraulpressar
for industrin. Tillsammans kan Hiirsan och Olsons erbjuda press-
losningar anpassade efter kundens krav pa bland annat presskraft,
dimensioner, automation och produktionsprocess.

Den aktuella 2 000-tons-pressen &r ett tydligt exempel pd en sddan
kundanpassad 16sning.

Trygghet genom hela projektet
Olsons ambition &r att ta ansvar for hela processen — fran behovsana-
lys och val av teknisk 16sning till projektledning, FAT, installation,
automation, driftsdttning och eftermarknad.
Genom att kombinera internationella maskintillverkare med egen
teknisk kompetens och en stark
svensk serviceorganisation
kan Olsons erbjuda bade ratt
maskinlésning och langsiktig
trygghet genom lokal service,
teknisk support och tillgéng till
reservdelar.
Ratt teknik. Stark eftermark-
nad. Trygghet i alla steg.

Mer information:

www.olsons.se
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Opima foérvar-
var Victorsson
Industrier

Opima férviarvar Victorsson Industrier, en véletablerad kontraktstillverkare inom
plat-, trdd- och metallbearbetning med verksambhet i Frilles&s sedan 1977. Bolaget
erbjuder kompletta 16sningar — fran konstruktion och prototyptillverkning till auto-
matiserad serieproduktion, ytbehandling, montering och distribution. Genom att
samla flera produktionssteg under samma tak kan Victorsson ta ett stérre ansvar
for kundens produkt, forenkla kundens leverantorskedja och leverera kompletta
16sningar med hog kvalitet och leveranssikerhet.

En av Victorssons styrkor dr kombinationen av bred tillverkningskompetens
och en hog grad av automation. Produktionen omfattar bland annat stansning,
trdd- och platbockning, svetsning, montering och ytbehandling. Genom kontinu-
erliga investeringar i automation kan bolaget producera effektivt &ven i kortare

och medell&nga serier. Den helautomatiska pulverlackeringslinjen &r en viktig del R X I - d
av helhetserbjudandet och gor det méjligt att leverera fardiga komponenter och e S I I e n Ce p Owe re
produkter med hoga krav pa ytfinish. b . d

Med en vilskott anldggning om cirka 3 700 m2 och en modern, vélinvesterad
maskinpark har Victorsson betydande kapacitet for fortsatt tillvaxt. Bedomningen
ar att den befintliga anldggningen och maskinparken kan hantera en vasentligt .. .
hogre produktionsvolym utan behov av storre investeringar i lokaler eller pro- 1 O _1 2 novem b er | J on kO p' N g
duktionsutrustning. Kundbasen omfattar primért vilkanda bolag i Vastsverige
som verkar i ett brett spektrum av branscher, déribland livsmedelsproduktion,
medicinteknik, elektronik- och tillverkningsindustri.

Genom f6rvérvet av Victorsson stiarker Opima sin geografiska nédrvaro i norra
Halland och tillfér koncernen ytterligare kapacitet inom avancerad plétbearbet-
ning — hela védgen fran stansning till ytbehandling och montering. Som en del av
Opima kommer Victorsson Industrier AB att fortsdtta drivas som en sjdlvstandig

Registrera
din biljett!

enhet av den befintliga ledningen.
”Victorsson har utvecklats under snart femtio ar tillsammans med vara kunder

och medarbetare. Vér styrka &r att kombinera tekniskt kunnande och modern
produktion med den flexibilitet och nidrhet som véra kunder uppskattar. Med
Opima som dgare far vi annu battre forutsattningar att utveckla vart erbjudande,
véxa tillsammans med befintliga och nya kunder och fortsétta investera for fram-
tiden. Samtidigt behaller vi Victorssons lokala forankring, organisation och sétt att
arbeta”, kommenterar Mikael Hartwig, VD f6r Victorsson Industrier AB.
”Victorsson dr precis det slag av bolag vi letar efter — viletablerat, tekniskt
skickligt och med tydlig tillvixtpotential. Bolaget har en imponerande automa-
tionsgrad och en betydande kapacitet for fortsatt tillvixt inom befintliga lokaler och
med befintlig maskinpark. Vi ser ocksa flera konkreta synergiomrdden med andra
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bolag i Opima. Varmt vilkomna till Opima!” sdger Johan Karlsson, VD for Opima.
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Olsons stiarker erbjudandet
inom platbearbetning

Efter mer 4n 50 ar med service, reparationer och under-
hall av pressar har Olsons Maskinservice byggt upp ett
brett maskinerbjudande f6r den platbearbetande indu-
strin. Erfarenheten frén serviceverksamheten ligger till
grund f6r hela erbjudandet — frén val av rétt maskin och
installation till férebyggande underhall och langsiktig
eftermarknad.

— Vi dr i grunden ett serviceforetag som sljer maski-
ner. Det gor att vi tittar pa hela investeringen — fran
vilken maskin som passar produktionen till hur den ska
servas och hallas igdng under ménga ar, sdger Patrik
Olson.

Olsons pressprogram omfattar mekaniska, hydrau-
liska och servodrivna pressar samt kompletta presslinjer.
Till det kommer bland annat bandmatning, riktverk,
hasplar, transfersystem och andra automationslésningar.

Réatt press for produktionen

For Olsons borjar ett pressprojekt med att férsta kun-
dens produktion och kraven pa exempelvis kapacitet,
automation och flexibilitet.

— Vi vill inte sélja en viss typ av press bara for att vi
har den i programmet. Var uppgift ar att tillsammans
med kunden hitta rétt 16sning f6r just deras produktion,
sdger Patrik.

Servicebakgrunden paverkar ocksa vilka maskiner
och leverantorer Olsons viljer att arbeta med. Tillgéng
till reservdelar, teknisk support och méjligheten att 1&ng-
siktigt serva och underhélla utrustningen &r viktiga delar
i bedémningen.

En starkare helhet inom plétbearbetning

Pressprogrammet dr samtidigt en del av ett betydligt
bredare erbjudande. Tillsammans med LVD och Q-Fin

kan Olsons idag erbjuda maskiner och 16sningar for
fler delar av den platbearbetande industrins produk-
tionsflode.

LVD kompletterar erbjudandet med l6sningar inom
bland annat laserskidrning, bockning och automation,
medan Q-Fin erbjuder maskiner f6r gradning, kantrund-
ning, slipning och ytfinish av platdetaljer.

Det innebar att Olsons kan hjdlpa kunden inom en
storre del av produktionsprocessen — fran pressning,
laserskdrning och bockning till efterbearbetning och
finish.

— Med pressprogrammet, LVD och Q-Fin f4r vi en
véldigt bra helhet. Vi kan hjdlpa kunden inom en storre
del av produktionen, samtidigt som vi behaller det som
alltid varit vér styrka — service och eftermarknad, séger
Patrik Olson.

Planerar ni nasta investering?

Mot oss pa EuroBLECH

Den 20-23 oktober samlas den platbearbetande indu-
strin pa EuroBLECH 2026 i Hannover. Olsons personal
finns pa plats under méassan tillsammans med flera av
foretagets maskinleverantdorer.

For foretag som planerar kommande maskininves-
teringar blir méassan ett tillfalle att bade se den senaste
tekniken i drift och diskutera olika l6sningar tillsammans
med Olsons och leverantdrernas specialister.

— EuroBLECH ér ett valdigt bra tillfalle att borja prata
om nésta investering. Vi kan utga fran kundens pro-
duktion och tillsammans titta p4 olika maskiner och
tekniska losningar direkt hos vara leverantorer. D4 kan
vi diskutera hela investeringen p4 plats — inte bara sjilva
maskinen, sdger Patrik.

Olsons uppmanar darfor foretag som star infér en
investering eller vill utveckla sin befintliga produktion
att boka ett méte med Olsons personal infér EuroBLECH.
D4 kan méssbesoket planeras utifrén foretagets behov
och ritt kompetens hos respektive leverantor finnas
tillganglig.

Trygghet dven efter installationen

Oavsett vilken maskinlsning det handlar om fortsétter
Olsons arbete efter installationen. Foretaget arbetar med
service, forebyggande underhéll, reservdelar, renove-
ringar, moderniseringar och ombyggnader.

Det dr ocksé hér foretagets bakgrund som serviceor-
ganisation far betydelse. Malet &r inte enbart att leverera
en maskin som fungerar vid driftsdttningen, utan att
kunden ska kunna producera tryggt och effektivt under
hela maskinens livslangd.

— En maskinaffar slutar inte ndr maskinen ar driftsatt.
For oss ar det viktigt att kunden vet vem man kan ringa
dven om fem eller tio ar, sdger Patrik.

Det sammanfattas i Olsons budskap ”Trygghet i alla
steg” — fran behovsanalys och val av maskin till instal-
lation, driftséttning och langsiktig service.

Ska ni investera i ny produktion?

Tréffa Olsons pa EuroBLECH i Hannover den 20-23
oktober. Boka ett m6te med var personal sa tittar vi
tillsammans pa era kommande investeringar, produk-
tionsbehov och méjliga 16sningar hos véra leverantérer.

Rétt press for ratt produktion. Ratt teknik. Trygg
eftermarknad.

Mer information:
www.olsons.se



CoroDrill® DE10
Time for change

SANDVIK

coromant

Den forbisedda potentialen for borr

med utbytbar spets ar stor. Det ar dags
att andra pa det. Lat oss presentera
CoroDrill® DE10, det nya borret med
utbytbar spets som ar bast i sin klass och
bemastrar produktiv korthalsborrning

i alla material.

CoroDrill® DE10 har en universell -M5-geo-
metri och erbjuder saval plug-and-play-
funktion som oslagbara prestanda inom
ett brett intervall

av skardata.

Upptack mer:
sandvik.coromant.com/corodrillde10




Din ndsta maskin
star redo!




tech-center har vi ett stort utbud
omgaende leverans

MAM72-35V PC32 erbjuder:
* 72 timmars obemannad drift
Tillforlitlig produktion dygnet runt

¢ 32-palettsystem
Flexibilitet for varierande seriestorlekar

* 5-axlig simultan bearbetning
Komplexa detaljer i en uppspanning

* 210 verktygsplatser
Kapacitet for kravande jobb

* 60 m/min snabbtransport
Effektiva cykeltider

Vart svenska séljteam visar gdrna maskinen,

diskuterar dina behov och hjdlper dig hitta ratt I6sning

Hur skulle er produktion se ut om ni kunde kora
“Lights out” redan om nagra veckor. | vara nordiska

av maskiner for

Tank dig att Idmna jobbet pa fredag och komma
tillbaka pa mandag till fardiga detaljer. MAM72-35V
kors i 72 timmar med minimal tillsyn medan palett-
systemet vaxlar mellan jobb utan stopp.

Komplexa geometrier fardigstalls i en enda uppspan-
ning med 5-axlig simultan bearbetning - farre opera-
tioner, snavare toleranser. Verktygsmagasin med 210
platser minskar stalltider 6kar spindeltillgangligheten
och darmed produktiviteten.

Med snabbtransport pa 60M/min sa minskar vi
cykeltiderna och 6kar er konkurrenskraft. Fler spin-
deltimmar, dkad stabilitet och mer kapacitet det ar
receptet fér nya affarer!

Detta ar en av flera maskiner vi har i lager.

&

MASENTIA
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Avséndare: Markbladet Tryckeri AB
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